Primyslové aplikace od Viega

Spojujeme spolehlivost
a efektivnost.







Viega.

CONNECTED IN QUALITY.

Ve spolec¢nosti Viega jsme presvédceni: kvalita je vSe. Bez kvality nedava
nic smysl. Nasim pozadavkem je kazdy den pfekonavat sami sebe. Proto
pfebirame odpovédnost za budoucnost a chceme ji aktivné utvaret spolecné
s nasimi zakazniky, aniz bychom ztraceli ze zfetele vlastni minulost.

Spole¢nost Viega je jiz vice nez 120 let spojena s nejvyssi kvalitou. Nas
rodinny podnik zacinal s vizi zasadné zménit instalaéni techniku. Spole¢nost
Viega patfi dnes s vice nez 4 700 zaméstnanci a deseti pobockami k celo-
svétové vedoucim spole¢nostem v oblasti instalaéni techniky, ktera z(stava
vérna sama sobé a nastavuje zcela vlastni méfitka.

Jako inovatofi usilujeme pfitom nejen o vyrobky, ale i o feSeni, ktera zlepsSuiji
zivot lidi a zajiStuji zachovani hygieny pitné vody, energetickou Uc¢innost,
komfort a bezpecnost. Inteligentnimi systémy instalujeme zivot do tepen
budov zittka. Ménime obytné prostory na misto pro zivot.

Pfitom je pro nas ve spoleénosti Viega dileZité vstupovat do dialogu se zakaz-
niky a podporovat je pfi kazdodenni praci. Proto pfedavame zakaznikdm po
celém svété své znalosti, sladujeme navzajem materialy, techniku a komfort.
Vénujeme Cas zajisténi kvality a investujeme do vyzkumu a vyvoje. Vysledkem
je modularni systém s vice nez 17 000 artikly, které si Ize rychle a spolehlivé
objednat.

Kvalita je vSe. Bez kvality nedava nic smysil.
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Lisovaci spojovaci systémy Viega

V prumyslovych stavbach se upfednostriuiji
rychlé a snadno pouzitelné postupy, aby
se mohla vyroba co nejrychleji rozbéhnout.
Presto je stale jesté instalovano mnoho
potrubi pomoci konvencni spojovaci tech-
niky, napf. svarovanim. A to i presto, ze
pokrokova technika lisovani spojl za stu-
dena od spole¢nosti Viega nabizi mnoho
vyhod: pracuje se s ni v kazdém ohledu
Cistéji, ucinngéji a bezpec€néji. Zaroven
redukuje problémy s nedostatkem od-
bornikd a prostoji ve vyrobé.

Rychla zalezitost
Trubky vzajemné lisovat misto svarovat
nebo pajet znamena enormni Usporu ¢asu.

S potrubnimi systémy a lisovacimi spoji
Viega je montaz az o 80 % rychlejsi.

PROMYSLENA TECHNOLQGI
PRO USPORU CASU A PROTY
PROSTOJUM VE VYROBE.
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Eliminace vypadku vyroby

Nic neni draz§iho nez prostoje ve vyrobé.
Presné této ztraté efektivity a produktivity
predchazeji lisovaci spojovaci systémy
Viega obzvlasté rychlou a Cistou montazi.
Vysledkem je bezpecné a zaru€ené tésné
spojeni, které Ize ihned pIné zatizit. Zcela
odpada faze ochlazovani nebo protipo-
zarni ochrana.

AZO
80 %
rychlejsi

Bez kompromisu: kvalita spojeni
Technika lisovani spojl za studena od
nez konvenéni metody zpracovani. Do-
konce i rozméry XL lze slisovat béhem
nékolika sekund a spoje jsou okamzité
zatizitelné. Dodate¢né prace nebo Upravy
nejsou pii technice lisovani spojd za
studena potiebné.
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Za nékolik minut pevné spojené.
Potrubni systémy Viega.

Snadné rozs$ifovani stavajicich rozvodut
Predevsim pfi rozSifovani a udrzbé potrub-
nich systém ve vyrobé zaleZi na kazdé
minuté. Zde vitézi technika lisovani od
Viega se svymi vyhodami na celé ¢are:
naklady na prostoje se snizuji uz tim, ze se
nepracuje s otevienym ohném a pracovni
prostfedi nemusi byt nakladné chranéno.
Diky tomu odpada nejen ¢asové naro¢na
predbézna pfiprava instalace ale i nasledny
protipoZarni dozor. Technika lisovani spojl
za studena umoznuje dokonce praci
bé&hem probihajici vyroby, protoze nehrozi
nebezpedi pozaru ani zne€isténi potrubi.

Unikatni bezpecnost

VsSechny lisovaci systémy od Viega dispo-
nuji bezpe€nostni pojistkou SC-Contur,
ktera zajisti viditelnou kontrolu spravné
zalisovaného potrubi. SC-Contur zaru€uije,
Ze budou vidét pfi centralni zkouSce tés-
nosti omylem neslisovana spojovaci mista.
To znamena, Ze pfi suché zkousce tés-
nosti (vzduchem nebo inertnim plynem)
klesne v pfipadé neslisovaného spoje
viditelné tlak v celém tlakovém rozmezi
od 22,0 hPa do 0,3 MPa. Pfi zkouSce
vodou v tlakovém rozmezi od 0,1 do
0,65 MPa vytéka na neslisovanych
mistech voda.

Spolehlivé tésné: technika lisovani
spojti za studena od Viega.

Nizsi naklady na odborné profese

Kdo svafuje, potrebuje kvalifikované pra-
covniky. Jelikoz se na trhu prace nachazi
stale méné svarecl, nemohou byt reali-
zovany nékteré zakazky. Soucasné jsou
kvalifikovani pracovnici kvili vysokym
pracovnim naroklm silné pretizeni. Také
tyto komplikace pomoci lisovaci techniky
od Viega vyresite — je to metoda pro
spojovani potrubi, ktera se da rychle naucit
a lze s ni snadno zachazet. Soucasné
odpada pfi technice lisovani spojd ¢asové
naroc¢ny a nakladny rentgen svarq, ktery
je pozadovan u urcitych médii a aplikaci,
napf. v chemickém a farmaceutickém
primyslu.
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Lisovani misto svarovani

LISOVACI TECHNIKA OD VIEGA:
RYCHLA, CISTA, BEZPECNA
A ZCELA BEZ SVAROVANI.

Jestlize prejdete ze svafovani na lisovaci techniku, znamena to velké vyhody pro priibéh a planovani provoznich procesu.
Technika lisovani spojl za studena uspofi velké mnozstvi montazniho ¢asu a nevyzaduje kvalifikované svarece.
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1. Snadna manipulace

Svarovani a pajeni vyzaduje kvalifikovany
odborny personal. Lisovaci technika oproti
tomu spoji potrubi b&éhem nékolika sekund
stisknutim spousté na lisovaci pistoli. Jde
to snadno, rychle a bezpec¢né. Pro tuto
praci neni zapotfebi odborna znalost
svareni, jen proskoleni u Viega. Nové in-
stalace, rozsifovani rozvodu nebo opravy
tak Ize provadét mnohem snadnéiji.

2. Bez protipozarnich opatreni

S lisovaci technikou od Viega mizete

s praci zadit okamzité. Odpadava povin-
nost béznych protipozarnich opatreni

a ¢ekani na vychladnuti opracovanych
mist. Vyrobni zafizeni nebo skladovaci
prostory uz nemusi byt chranény ce-
loploSné pred necistotami a nasledné
Cistény. To znamena ve vyrobni nebo
skladovaci hale okamzité zahajeni Cinnosti
namisto instala¢nich pfipravnych a doda-
teénych praci trvajicich hodiny &i dny.

3. Lehké naradi, méné prestavek

Se svarovanim je spojena tézka vybava.
NosSeni téZkych plynovych lahvi a svarova-
cich pfistrojl je skute¢na dfina. Zejména
kdyz se spoje nachazi v nékolikametrové
vySce nebo na tézko pfistupnych mistech.
P¥i lisovani je pro praci zapotrebi pouze
lisovaci nastroj, se kterym se navic dobre
manipuluje. Zapomina se také na fakt,
Ze k pajeni nebo svarovani je zapotrebi
pripogitat i Cas potfebny k pauzam, pro-
toze fyzicky naro€na prace vycerpava.
U lisovani tyto prostoje miZeme vypustit,
prace probiha plynule.
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Primyslové aplikace od Viega

SPOLEHLIVE TEPNY
PRO JAKOUKOLI

VYROBU.

Zavedenim systému Profipress v poloviné
devadesatych let a vynalezem SC-Contur
v roce 2000 zpUsobila spole¢nost Viega
hned dvakrat za sebou revoluci na trhu -
a v tom pokracuje dodnes. Jako jeden

z lidrG svétového trhu v oboru instalace
vidime své poslani poskytovat odpovédi
na vyzvy formou inovativnich feSeni

a pritom profitovat z vice nez 120 let
trvajici uspésné historie spole¢nosti.

Diky této pokladnici zkuSenosti, intenziv-
nimu sledovani trhu a neustalému vyvoji
materiall a nastrojd bylo mozné vyvinout
potrubni a lisovaci spojovaci systémy,
které obstoji také v prostiedi primyslo-
vych aplikaci. Nase systémy mohou svymi
vlastnostmi nahrazovat tradiéni spojovaci
techniky také v oblastech, kde to bylo
dlouho nepfedstavitelné. Plati to pro riizna

média, nejrliznéjsi teploty nebo provozni
tlaky, coz umoziiuje nahradit i Casové
naroc¢né svarovani nebo fezani zavitl
nad¢asovym a rychlym feSenim.

Nasi partnefi v prlimyslu pfitom profituiji
nejen z nasich nekompromisnich poza-
davku na kvalitu, ale z nasich vlastnich
zkusenosti z vyrobniho zazemi ve Viega,
které je samoziejmé vybaveno nasimi
potrubnimi systémy a lisovacimi spojkami.
Plati to pro vSech deset neustéle se roz-
Sifujicich zavodll po celém svété. Mizeme
tak aktivné jednat pfimo na misté se
svymi partnery, protoZe pfesné vime,
jaké vyzvy &ekaiji ve vyrobnim prostredi
na projektanty, pfipravare a instalatéry.

A instalujeme ve vSech predstavitelnych
priimyslovych segmentech vyroby
tepny zivota.
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Reseni pro zasobovani pitnou vodo

NEJKVALITNEJ
PITNA VODA.

Ve vyrobé existuje jev, kterého se obavame
vice nez €ehokoli jiného: prostoj. To plati
také pro zasobovani pitnou vodou. Stag-
nujici voda, ktera se v nejhorsim pripade
uvnitf potrubniho systému takeé jesté ne-
planované ohtiva, mlze totiz pro uzivate-
le predstavovat zdravotni riziko — napf.
pfi napadeni bakterii Legionellou. Spo-
le¢nost Viega nabizi svym partnerdm

z pramyslu individualni feseni pro vzdy
bezvadné zasobovani pitnou vodou.

Vyzvy v primyslu

Zakonné pozadavky jsou jednoznacné:
pokud néjaka spole¢nost provozuje
zasobovani pitnou vodou s pfistupem

k odbérnym mistim, je jako provozovatel
zodpoveédna za zachovani kvality pitné
vody a to nezavisle na vyuzivani budovy.
To mize s sebou nést necekané vyzvy.

N 7/

dovolené nebo
preruseni dodavky, ja
lock-downu kvdli koronaviru n
roku 2020.

Vhodné materialy pro zachovani
kvality pitné vody

P¥i provozu instalace pitné vody je
elementarné dulezité klast hlavni diraz
na zachovani hygieny. Pravé tak ma
vyznam spravny vybér vhodnych mate-
riald. Lisovaci spojovaci systémy Viega
Sanpress Inox, Sanpress a Profipress
jsou na zakladé svych vlastnosti pro
hygienickeé instalace pitné vody idealni.



Technologie ve sluzbach hygieny
Zafizeni na pitnou vodu musi byt provo-
zovana v souladu s ur¢enym ucelem.

K tomu patfi pravidelna vyména vody, ke
které musi dochazet nejpozdéji po trech
resp. sedmi dnech. Pro zachovani kvality
pitné vody v oblastech s pfedpokladanym
prerusenim pouzivani se doporucuje
instalace vhodnych komponent, které
zajistuji pravidelnou vymeénu vody. Mize
to byt elektronické spousténi splachovani
u toalet s hygienickou funkci, viozka
funguijici podle Venturiho principu nebo
systém vnitini cirkulace. V8echny tyto
technologie najdete v sortimentu Viega.

Ventil pro odbér vzorki Easytop -
snadné testovani pitné vody

Provedeni odbéru vzorkd za témér labora-
tornich podminek je pouze jedna z pred-
nosti ventild pro odbér vzorkd Easytop. Na

vybér je jednodilny nebo dvoudilny ventil.

Dvoudilny systém slozeny z odbérového
ventilu z uSlechtilé oceli a odnimatelné
ovladaci jednotky z ¢erveného bronzu je
obzvlasté ekonomicky, protoze ovladaci
jednotka se mlze pouzit na mnoha od-
bérnych mistech. Odnimatelna ovladaci
jednotka chrani mimoto efektivné pred
nepovolanym odbé&rem vody i neodbornou
manipulaci a umoznuje snadné cisténi,
napt. v autoklavu.

S ventilem pro odbér vzorkt Easytop zjistite kvalitu pitné vody
opravdu snadno.

Zakladni téleso ventilu a odpadni trubka
jsou otocné o 360°, ovladaci jednotku Ize
namontovat v riznych polohach po 45°

a nastavit ji tak do idealni pozice pro odbér
vzork(. Ventil mdze byt dezinfikovan jak
chemicky, tak i termicky.

Centrala spole¢nosti Bitzer v Sindelfingenu: az do vysky 70 m vybavena

potrubnimi systémy pro pitnou vodu od Viega.

"_1{‘_
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Vinstalacich s integrovanou tlakovou tryskou na zakladé Venturiho
principu je voda neustale v pohybu.



‘Reseni pro pitnou vodu v priimyslu

NEZAVADNA PITNA VODA
JE ELEMENTARNI TEMER
U KAZDE VYROBY.

B Rl A
Prdmyslové pouziti pitné vody podléha \ jl U
vzdy mimoradné pfisnym pozadavkim. —
Napiiklad pro ¢isténi vyrobnich prostredkd "\_)

v potravinarském priimyslu smi byt zasad- |

né pouzivana pouze hygienicky bezvadna "'1‘\ .

pitna voda.




Hygiena je povinnosti také u procesti
doprovazejicich vyrobu

Pokud pfichazeji pracovnici nebo vyrobni
prostfedky do kontaktu s pitnou vodou,
plati vzdy jedno: voda musi mit bezvadné
hygienické vlastnosti. To plati napfiklad
pfi pouziti v potravinafském primysiu.
Rutinni ¢isténi provozoven, vyrobnich
prostiedkd a pfistroji smi byt provadéno
pouze pitnou vodou, kterd je vhodna pro
lidskou spotfebu. Sou€asné musi byt
také mozné gistit potrubni systémy hygie-
nicky a snadno.

Pro pfripad nouze: pitna voda pro
zarizeni prvni pomoci

Také pro pfipojeni zafizeni prvni pomoci,
napfiklad nouzové sprchy pro télo, oCi

a obli¢ej v chemickém a farmaceutickém
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Voda v potravinarském primyslu - nezbytna jako
cistici médium pro vyrobni prostrfedky a prostory.

primyslu, splfiuji potrubni systémy Viega
odpovidajici pozadavky.

Uslechtila ocel: volba Cislo jedna mezi
vS§emi materialy

Potrubni systém z uSlechtilé oceli Viega
Sanpress Inox byl vyvinut pfesné pro tento
Gcel - a jiz se v prdmyslovém prostredi
mnohokrat osvédcil. Pro¢, to vysvétluje
Thomas Richter, provozni technik maso-
kombinatu Metten, v némz byl Sanpress
Inox instalovan: ,Material je extrémné ro-
bustni, dlouhodobé odolny, velmi dobre se
¢isti a zarucuje navic optimani hygienu.”

Pitna voda v primyslu | 15

Hygiena za vSech podminek

Sanpress Inox odolava nejen agresivnim
a abrazivnim kapalinam, ale ma i certifi-
kaci DVGW a tim je pfedurcen pro pouziti
citlivého média - pitné vody. Dokonce

i v pfipadé, Ze je dezinfikovan podle vy-
hlagky o pitné vodé § 11. Siroky a prak-
ticky vybér déla ze systému Sanpress
Inox flexibilné pouzitelného pomocnika
pfi feSeni problémd. Veskeré sou¢asti

a komponenty jsou nabizeny v mnoha
variantach v rozmérech od 15 do 108 mm.
Oblouky a nadoblouky, T-kusy, pfecho-
dové kusy, natrubky, Sroubeni a pfipoje
armatur — rozsahly produktovy sortiment
Viega nabizi vhodné feSeni pro mnoho
oblasti pouziti.

i

Osobni sprcha realizovana se Sanpress Inox
ve vyrobé v masokombinatu Metten.
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Reseni pro technologickou vodu

PRO HLADKY
A HYGIENICKY
PRUBEH VYROBY.

At uz mékcena, ¢astecné nebo zcela odsolena, dodate¢né zpracovana, upravena
pro chemické nebo technologické procesy — v primyslovych aplikacich je zapotrebi
r(zné upravena voda. Potrubni a lisovaci spojovaci systémy Viega nabizeji vzdy vhodné
feSeni pro bezpecéné privadéni a spolehlivy rozvod riizné technologické vody — a to
zcela nezavisle na jeji pfedchozi Upravé.




Nepostradatelna napf. ve strojirenstvi: technologicka voda s definovanymi viastnostmi.

Technologicka voda: surovina pro
velmi rozmanité aplikace
Technologicka voda se pouZiva v nejrliz-
néjsSich aplikacich - jako chladici voda
resp. cirkula¢ni chladici voda v otevienych
a uzavienych okruzich, jako voda pro
napajeni kotld, rozpoustédlo, reakéni mé-
dium, Cistici, chladici a mazaci kapalina
nebo jako chladici voda pro strojni obra-
béni povrchu. Rovnéz se technologicka
voda pouziva jako vyrobni prostfedek napr.
pfi vyrobé papiru nebo pfi chemickych
analyzach. VSechny tyto aplikace maji
spole¢né to, Ze je zapotrebi voda se zvy-
Senymi pozadavky na kvalitu a vlastnosti.

Slozeni vody jako zakladni parametr
At uz se pouziva kdekoli, technologicka
voda nesmi obsahovat latky, které by
mohly mit Skodlivy U€inek na zafizeni
nebo vyrobky. Proto se dosahuje poza-
dované kvality technologické vody po-
moci vhodnych metod Upravy nezavisle

na surové vodeé, ktera je k dispozici.
Uprava surové vody zahrnuje metody

k odstranéni slozek z vody (napft. ¢isténi,
sterilizace, zmék¢eni, odsoleni) a nasledné
nastaveni parametr(, jako jsou hodnota
pH, elektricka vodivost nebo korozivni
vlastnosti.

Podstatny je material

Povinnosti jsou nejen absolutné spolehliva
a hygienicka zasobovaci vedeni, ale

i vhodné materidly v celé potrubni siti.

At uz technologicka voda zajistuje hladky
chod strojd v praci nebo se pouziva jako
zaklad pro chladici a mazaci prostredky,
musi byt zasadné bez nezadoucich slozek
¢i kontaminace.

Potrubni systémy Viega se zde osvédcily
se vzornou hygienou a velkou systémovou
rozmanitosti. To plati samoziejmé i pfi
pouziti v topnych a chladicich procesech.
Vice informaci najdete na dalSi strané.

Technologicka voda | 17

Viega Sanpress Inox
pro Uplné odsolenou
a destilovanou vodu,
vodu jako distici pro-
stfedek a Gistou vodu

Viega Profipress,
Sanpress Inox

a Sanpress

pro surovou a chladici
vodu v otevienych

a uzavienych systé-
mech






Mnohostranné pouzitelna topna,
chladici a primyslova zafizeni

PFi instalaci chladicich a otopnych sou-
stav se musi dodrzovat mnozstvi pravidel
nezavisle na tom, zda jde o uplné novou
instalaci nebo o rozsahlé rekonstrukéni
prace. Potrubni systémy od Viega se
mohou pouzivat v topnych, chladicich

i primyslovych zafizenich.

Projekéné naroc¢né chladici trasy

v primyslu

Pokud jde o chladici procesy, pouzivaji se
kazdodenné v priimyslu spiSe vétsi rozmé-
ry, aby bylo mozné dopravovat potiebny
chladici vykon. Velké XL rozméry od Viega
témto pozadavkim vyhovuji a umoZznuji,
aby se ani u velkych chladicich rozvodd
nemuselo viibec svafovat. Kromé uslechtilé
oceli se pfitom &asto pouzivaji klasicky
silnosténné ocelové trubky. Obzvlasté
dllezita je u ocelovych trubek ochrana
pred korozi: z diivodl vysokého teplotni-
ho spadu mezi dopravovanym médiem

a okolnim vzduchem mdze rychle dochéazet
k vytvareni kondenzacéni vody, coz zvySuje
nebezpedi koroze.

Aby se tomu zabranilo, pouzivaji se

v chladicich zafizenich vétSinou primys-
lové lakované ocelové trubky s povrcho-
vou Upravou podle AGI pracovniho listu
Q 151. Pokud se instalace spojuje svarova-
ci technikou, musi se pravé tato povrchova
Uprava nejprve z trubky odstranit a po
svafovani zase pracné nanaset. S Viega

+140°C

+110°C

EPDM

Maximalni provozni teploty riiznych
tésnicich prvka.

Megapress je to jinak. Lisovaci spojky se
mohou lisovat pfimo na trubku s primys-
lové nanesenou ochranou pred korozi:
Casove Usporné, efektivné a bezpecné.

Silné vytézované vedeni pro

tepelnou energii

Také odolnost vicéi teplotam je v probiha-
jicim provozu nepostradatelna. Lisovaci
spojky od Viega jsou presné na toto di-
menzovany a odolavaji s odpovidajicimi
tésnicimi prvky teplotam az do +140 °C.

Pfipojeni na stavajici sité blizkého

a dalkového vytapéni

Pomoci systému Megapress S se mohou
lisovat také silnosténné ocelové trubky

s rozméry % az 2 palce v systémech bliz-
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Tésnici prvek EPDM

Tésnici prvek FKM

kého a dalkového vytapéni. Lisovaci
spojky se mohou pouzivat od vstupu do
budovy pro primarni a sekundarni okruhy
pfi nepfimém pfipojeni, stejné jako pro
systémy s primym pfipojenim. Pouzity
tésnici prvek FKM je vhodny pro provozni
teplotu do +140 °C. Megapress S splfiuje
pozadavky pracovniho listu AGFW FW 524.
Cetné zkousky nezavislych laboratofi

a zkuSebni zprava Institutu pro zkousky
materiald NRW (MPA) v Dortmundu po-
tvrzuji vhodnost pro systémy dalkového
vytapéni podle AGFW FW 524.

n LISOVACIi SPOJKY

OD VIEGA ODOLAJI
| EXTREMUM:

B diky tésnicim prvkim FKM Ize
lisovaci spojky Viega pouzivat
v aplikacich s provozni teplotou
az do +140 °C,

B s tésnicimi prvky EPDM mo-
hou byt pokryty dokonce
i aplikace az do -25 °C.
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Instalace rozvodt pozarni vody
zavésenych na stropé: zadny problém
s potrubnimi systémy Viega.

N

:".rSylstaﬁ'nova Feseni pro pozérnl vodu ‘\ | | b
NAPROSTO NEZBYTNA : \ 2 ey
SPOLEHLIVA OCHRANA . '

OSOB A MAJETKU.

Bezpecna protipozarni ochrana musi byt spolehliva nejen béhem provozu, ale i jiz b&€hem
instalace. S lisovaci technikou od Viega Ize realizovat bezpecnou protipozarni ochranu
bez svarovani také v rozmérech do DN 100 - je ¢asove Usporna, plynula a individualné
planovatelna diky rozsahlému sortimentu.




Je jedno, zda-li jsou ocelové trubky sprinklerovych zafizeni ¢erné,
pozinkované, lakované nebo povrstvené praskovou technologii:
spojovaci kusy Megapress zajistuji nejvyssi bezpecénost.

Volba ¢islo jedna pro zafizeni pozarni
vody

Robustni, bezpeéna a dlouhodobé stabilni
alternativa pro zavitové a drazkované spo-
je, velké rozméry pro dostate¢nou kapacitu
pozarni vody a rychld instalace - vSechno
toto kombinuji potrubni systémy od Viega.
Pro instalaci pozarnich a sprinklerovych
rozvod( jsou naprosto idealni.

Viega Megapress pro nejvyssi tfidy
ohrozeni

Jako neprfenosna, automaticky se spous-
téjici hasici zafizeni podléhaji sprinklerova
zafizeni specialnim pozadavkim certifi-
kacnich spole¢nosti. Kdo vsadi na systémy
Viega Megapress a Megapress S, mlze
si byt jisty, Ze spIni zakonné pozadavky.
Megapress je certifikovan v rozmérech
% az 4 palce podle VdS CEA 4001 tfid
pozarniho nebezpedi LH a OH. Kromé
toho jsou pokryty nejvyssi tfidy pozarni-
ho nebezpeci HHP a HHS (vyrobni

a skladovaci rizika).

Pro prestavby hasicich zafizeni

a nasténnych hydrantui

Pro hasici zafizeni s pfimym pfipojenim
na instalaci pitné vody je podle normy DIN
1988-600 stanoveno, Ze je povinné oddé-
leni rozvod pitné vody a hasicich zafizeni.
Zafizeni, kterd jsou spojena se zarizenim
pro napajeni pitnou vodou bez vhodnych
pfedavacich mist pozarni vody, ohroZuiji
hygienu pitné vody a musi byt prestavéna.
Pomoci lisovacich systémU od Viega Ize
prestavbu provadét velmi snadno, lisovaci
technika umoznuje instalace dodate¢né
rozsifovat a ménit.

Hasici voda | 21

Podle normy: hasici zafizeni
s lisovacimi spojkami Viega.

Pfipraveno i na velmi blizky kontakt
P¥i projektovani vyrobnich Gsekl zaujima
technicka protipozarni ochrana budov
stale vyznamnéjsi misto. V pfipadé, ze
bude nutné provést smiSené instalace

s odbockami do etazi nebo jinych pater,
se systémy od Viega na to nebude potre-
ba zadné zvlastni povoleni. Spojovaci
systémy uz disponuji certifikaty (abP),
které umoznuiji instalaci zasobovaciho
vedeni bezprostfedné vedle sebe. Pro-
jektanti si tak uleh¢i préaci a jeSté navrh-
nou prostorové Uspornou instalaci.

n Sprinklerova zarizeni podle smérnic VdS

Profipress certifikat VdS G 4980009 - DN, ve spojeni

s médénymi trubkami EN 1057 R290 (tvrdé),

Sanpress Inox (bez @ 64,0 mm) certifikat VdS G 4070017 — DN 20 az
DN 100 ve spojeni s trubkami z uslechtilé oceli 1.4401 a 1.4521,
Prestabo certifikat VdS G 4090017 — DN 20 az DN 100 ve spojeni se
sendzimiroveé pozinkovanymi trubkami Prestabo,

Megapress certifikat VdS G 414021 — DN 20 az DN 100 ve spojeni

s ocelovymi trubkami podle EN 10216-1/10217-1/10220/10255.
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Systémova reseni pro stlaceny vzduch

VYDRZ| JAKYKOLI
TLAK, DOKONCE
| TLAK NA TERM]

Stlaceny vzduch je nenahraditelny témér u kazdé vyrobnili
stroje, tfidi vyrobky nebo pomaha u baliciho procesu: pouze
stlaceného vzduchu beze zbytkd udrzi vyrobu vzdy v pofe
tésnici lisovaci spojovaci a potrubni systémy Viega zde f
— s cilem maximalni efektivity.



Efektivni vyuziti stlaéeného vzduchu s po- Tisickrat osvédcené v systémech stlaceného
trubnimi systémy od Viega. vzduchu: systémové armatury Viega Easytop.

Nepostradatelny primyslové pouzivany stlaéeny vzduch

Stlaceny vzduch se pouziva v primyslu pro mnoho aplikaci. V pfepravnich a tézebnich
zafizenich, pro pneumatické pohony, u fidicich a regulaénich ¢innosti nebo pro vyfuko-
vani obrobkUl z vyrobnich forem a vstfikovani i ofukovani. Stlac¢eny vzduch je vSak také
nepostradatelny pro dalkové ovladané ventily a Soupatka v technologickych okruzich,
pro sbérna, balici a paletovaci zafizeni i etiketovaci stroje.

Kvalita rozhoduje

Spolehlivé zasobovani stlatenym vzduchem vyzaduje v kazdém odvétvi maximaini
pozornost. Pro bezporuchové a efektivni vyuziti stlaceného vzduchu je rozhodujici kva-
lita potrubniho systému. Musi pfispivat nejen k tomu, aby kontaminace jako prach, olej
nebo vihkost neomezovaly poZzadovanou kvalitu vzduchu podle ISO 8573-1. Mimoradné
dullezita je také minimalizace netésnosti, které mohou znamenat vyrazné ekonomické
ztraty.

Netésnosti snizuji rentabilitu

Od vadného fizeni kompresor( aZz po neefektivni koncepty Udrzby — existuje mnoho
riznych ddvodd, které vedou ke ztratdm acéinnosti uvnitf systému stlaceného vzduchu.
Nejvétsi vyzva v ramci zasobovani stlacenym vzduchem z(stava v$ak stéle stejna:
vSudypfitomné a neviditelné netésnosti, které se ¢asto pokousime kompenzovat
»shadnym® zvy$enim provozniho tlaku v celé siti. Dlouhodobé extrémné drahy

a nanejvys neucinny pfistup.

Volba ¢islo jedna: kovové lisovaci systémy Viega

Pomoci lisovacich a potrubnich systémi Viega se netésnostem zamezi hned od za-
¢atku — milionkrat osvéd¢enym lisovanym spojem, kvalitnimi a trvalymi materialy od
¢erveného bronzu pfes méd az po uslechtilou ocel a v neposledni fadé diky spolehlivé-
mu systému SC-Contur. Rlizné spojovaci systémy Viega s rdznymi materialy a tésnici-
mi prvky jsou vhodné pro riizné tiidy Cistoty podle ISO 8573-1. Tim nabizeji maximalni
flexibilitu. Pfesnéjsi specifikace s vami radi prodiskutujeme, staci nas kontaktovat.

Stlaeny vzduch | 23

n TESNICi PRVKY PRO
STLACENY VZDUCH LZE
MENIT DLE POTREBY:

B jako standardni tésnici prvek
se pouziva EPDM, ktery je
vhodny témér pro vSechny
aplikace stlaceného vzduchu,

B pro stlaceny vzduch s obsa-
hem oleje se mohou pouzivat
tésnici prvky FKM.

Viega Sanpress Inox
pro trubky z uslechtilé
oceli Viega podle

EN 10088, EN 10312

a pracovniho listu
DVGW GW 541,
rozméry 15 az 108 mm

Viega Profipress

pro médéné trubky
podle EN 1057, rozméry
12 az 108 mm

Viega Megapress
pro ocelové trubky
podle EN 10220,

EN 10255, EN 10216-1
a EN 10217-1, rozméry
% az 4 palce
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Systémova resSeni pro technické plyny

RENTABILNI

A NAPROSTO
BEZPECNA
VYROBA.

spojek a potrubi od Viegd tyto n4

pozadavky spliuji. :

1
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Viega Profipress G:

certifikované spolehlivé lisovaci tvarovky z médi pro technické plyny.

Bezpeénost je trumfem - také pfi tfidéni vyrobkili v ochranné atmosféie.

Dvojnasobna vyzva pro potrubni
systém

Af uz se jedna o svarovani pod ochran-
nym plynem, o baleni potravin v ochranné
atmosfére nebo o laboratorni pouziti:
vSechny primyslové aplikace vyzaduiji
plyny vysoké Cistoty, jejichz kontaminace
je udavana v ppm. To vyzaduje jak abso-
lutné tésné, tak i dokonale Cisté instalace,
které nereaguji s médiem. Sanpress Inox
je osvédceny lisovaci spojovaci systém
pro tyto pfipady.

Velmi flexibilni Viega Profipress

Takeé tento lisovaci systém spojek je
idealni pro prepravu a distribuci technic-
kych plynd. S médénymi trubkami podle
EN 1057 v rozmérech od 12 do 108 mm

pokryva Profipress Siroké oblasti pouziti
a jiz mnohokrat se osvédcil. Alternativné
podle aplikace mlizete Viega Profipress
kombinovat se tfemi rlznymi tésnicimi
prvky (EPDM, FKM a HNBR).

Viega Megapress pro silnosténnou ocel
Vhodnym pfikladem instalace ocelovych
trubek v prdmyslu jsou potrubni sité pro
technickeé plyny, které prepravuji napriklad
dusik. Viega Megapress o rozmérech

% az 4 palce i zde splfuje vysoké poza-
davky, usnadriuje instalaci v oblasti strop(
nebo v primyslovych halach a umoznuje
praktické T-kusové instalace pro mimo-
fadné rychlé, bezpecné a Cisté pripojeni
k pfistrojam.

Technické plyny | 25

Viega Sanpress Inox
pro trubky z uslechtilé
oceli Viega podle

EN 10088, EN 10312
a pracovniho listu
DVGW GW 541,
rozméry 15 az 108 mm

Viega Profipress

pro médéné trubky
podle EN 1057, rozméry
12 az 108 mm

Viega Megapress
pro ocelové trubky
podle EN 10220,

EN 10255, EN 10216-1
a EN 10217-1, rozméry
% az 4 palce




~ Paliva, oleje, topné plyny a dalsi horlava

Systémova reseni pro horlava média

U PALIV JE BEZPECNOST
VSECHNO. NENI TO
JEN VOLBA.

- média vyzaduiji nejen nejvyssi opatrnost
pfi zachazeni, ale i maximalni bezpe¢nost
v celé rozvodné siti. Pfesné to zaruCuiji
kovove potrubni systémy Viega. Od inten-
zivné testovanych tésnicich prvkd v jed-
notlivych spojkach pres vhodnou kvalitu
materialu az po spolehlivé tésnici techniku
lisovani spojli nabizi spole¢nost Viega
veskera reseni pro zachazeni s horlavymi
médii.




PFi zachazeni s palivy ma bezpeénost
mimoradny vyznam.

Bezpecénost pfi projektovani i béhem
provozu

Provozovatelé rafinérii a Cerpacich stanic
potfebuiji tésny a spolehlivy potrubni
systém, ktery je schopen prepravovat

a distribuovat hoflava média absolutné
bezpecné a tak, aby se u€inné zabranilo
jakémukoli zatizeni zivotniho prostredi.
Kovové lisovaci spojky a potrubni systé-
my spolec¢nosti Viega jsou certifikovany
pro pouziti s topnym olejem, motorovou
naftou a topnymi plyny a naprosto vyho-
vuji t8mto pozadavkdm. Presvédcuje nejen
plynula instalace, ale i vysoka provozni
bezpecénost. Absolutni tésnost vaci zemni-
mu a kapalnému plynu zvySuje bezpec-
nost pfi projektovani a snizuje potencialni
naklady na udrzbu.

Viega Megapress G —

bezpecénost i bez svarovani

Mnoha komponentami upravenymi pro
préimyslové pouziti pokryva Megapress G
v rozmérech od %2 do 2 palcu Siroké spekt-
rum instalaci. Systém je pfitom schvalen
jak pro topny olej a motorovou naftu
(schvaleni DIBt), tak i pro zemni a kapal-
né plyny podle pracovniho listu DVGW

G 260, stejné jako pro instalace podle
DVGW-TRGI 2018 a DVFG-TRF 2012.
Navic Viega Megapress G vydrzi vyssi

Topné plyny a paliva | 27

Bezpecéna preprava hoflavych médii -
kovové lisovaci spojky Viega to umoznuiji.

teplotni zatéz a je odzkouseny a schvale-
ny az do maximalniho provozniho tlaku
0,5 MPa (MOP 5).

To plati nezavisle na tom, zda se instalace
provadi se zavitovymi nabo varnymi trub-
kami, nebo zda je trubka bezesva, svare-
na, ¢erna nebo pozinkovana. Trubky
podle EN 10255, EN 10220/10216-1 nebo
EN 10220/10217-1 mohou byt slisovany
pomoci Megapress G bez rizikového
svarovani.

Sanpress Inox G a Profipress G -
volba ¢islo jedna

Také oba lisovaci systémy Sanpress Inox G
a Profipress G jsou optimalni pro pouziti
s hoflavymi médii. Potrubni systém Profi-
press G ve spojeni s médénymi
trubkami podle EN 1057 a systém
Sanpress Inox G maji schvaleni DIBt
pro topny olej a motorovou naftu. Oba
systémy tedy doporucujeme vSude
tam, kde se prepravuji hoflava média.

Sanpress Inox G XL, optimalni volba pro
plynova zafizeni v primyslu.
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Systémova reseni pro aplikace lab

PRIZNANI BARVY O
KVALITY: SYSTEMY
VIEGA LABS-FREI.

Nezavisle na tom, zda probiha nanaseni barvy manualné nebo
strojové: u primyslového lakovani mdze uz malé mnozstvi sub- .
stanci poskozujici proces lakovani zapficinit chyby pfi nanaseni o

barvy a tim enormni nasledné naklady. Bezchybna kvalita po-
trubni sité je naprosto nezbytna k tomu, aby se minimalizovala
rizika a maximalizovaly Gsp&chy vyroby. Pfesné toto nabizi

systémové feSeni labs-frei od spole¢nosti Viega. 1 ]




Perfektni povrchy vyzaduji peclivou
kontrolu

Uvnitf vyrobni haly s lakovnou musi byt
v§echny komponenty, napf. i potrubni
systémy vyrobni budovy, bez substanci
poskozujici proces lakovani, aby se za-
mezilo i nejmensi kontaminaci. To plati
pro vSechny komponenty a spojky, neza-
leZi pfitom na tom, zda se prepravuje

a distribuuje pitna voda nebo stlageny
vzduch. Proto podléha vyroba labs-frei
lisovacich spojek, komponent a potrub-
nich systéma ve spolec¢nosti Viega pfisné
interni kontrole. K zajistovani kvality jsou
k dispozici takzvané ,kraterové protokoly*
mnoha renomovanych automobilovych
vyrobcd, podle nichz se vyrobky Viega
stale testuiji.

AT

P

Vyrobni prostredi labs-frei:
nezbytnost pro bezchybny proces lakovani.

Aplikace labs-frei | 29

Kompletni portfolio

Systémova feseni Viega labs-frei pokryvaji
témér vSechny Ucely pouziti a poskytuji
vSechny potfebné komponenty od potrubi
pres kulovy kohout az po ventil se Sikmym
sedlem. Také zde jde o rychlou a bez-
pecnou instalaci bez svafovani a pajeni

a dlouhych prostojd vyrobni linky. Systémy
labs-frei Sanpress Inox, Sanpress

a Prestabo jsou pro instalace potrubi

v naro¢ném prostredi vyzaduijici eliminaci
latek poskozujicich lakovani naprosto
perfektni volbou. Nejen u vyroby auto-
mobil( tak zaruéuji maximalni moznou
kvalitu instalaci.

Uz letmym pohledem na bali¢ek s tvarovkami
poznate, Ze jde o spojky labs-frei.

Kulové kohouty Easytop labs-frei
ocenite v kazdé instalaci

Pfi vybéru kulovych kohoutl a ventild se
Sikmym sedlem je dllezZita volba materia-
lu a nekomplikované ovladani, protoze se
s nimi musi dat bez problém0 pohybovat
i po dlouhé dobé necinnosti. Nase systé-
mové armatury Easytop jsou lehce ovla-
datelné a maji certifikaci DVGW. Kulové
kohouty a ventily se Sikmym sedlem jsou
vybaveny systémovymi lisovacimi pfipoj-
kami Viega. A instaluji se bez svaru.
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Vyrobky pro individualni specialni reseni

Z INDIVIDUALNICH
POZADAVKU SE ST
ZATIZITELNA RESE

Od feSeni rozvodu mocoviny pres kon-
denzaty a louh sodny az po aceton nebo
&pavek - existuje mnoho dalSich ukold
pro potrubni systémy v prdmyslu, které
vyZzaduji jak velmi kvalitni, tak i individualni
feSeni. | u téchto specialnich aplikaci je
Viega diky svym obsahlym zkuSenostem
idedalnim partnerem. To plati také pro
problémy a pozadavky, které maiji jesté
individualnéjsi charakter: nase testovaci
a zkuSebni laboratof je pripravena najit
spolehlivou odpovéd na vSechny vyzvy.




Na pfani je tu pro vas:

vyvojova laboratof Viega

Jako lidr na svétovém trhu s kovovymi
lisovacimi systémy mame zkuSenosti
nékolik desetileti s vyvojem vyrobkl pro
specialni aplikace. Nasi partnefi z pri-
myslu profituji obzvlasté z know-how
vyvojard spole¢nosti Viega: po zadani
konkrétnich pozadavk( pro vas vyvineme
vhodna fesSeni. V intenzivni spole¢né
spolupréci pfitom zajistime, aby dané
feSeni dokazalo zarucit vSechny pozado-
vané vlastnosti za v§ech podminek.

K tomu prispivaji také nase intenzivni
testovaci metody.

Individualni systémova kontrola probiha
strojové i manualné.

Nejvys$si intenzita testd pro
prikladnou Zivotnost

Nejen vyrobky Viega ze sériové vyroby
musi zvladat tvrdé podminky a splfiovat
pozadavky pro pouziti v praxi. Proto
dlouhodobé testy a zkousky tvrdosti
zajistuji, ze veSkeré vyrobky maji kromé
nutnych osvédceni také nekompromisni
kvalitu. VSechny nase potrubni systémy
napfiklad musi zvladnout extrémni minu-
sové teploty v nasi chladici komore, aniz
by pfitom ztratily nékterou ze svych
vlastnosti. Do povinného procesu pro
nové vyrobky a inovace patfi rovnéz

intenzivni testy za praktickych podminek.

Individualni specialni feseni | 31

Intenzivni testy
béhem vyvoje

a zkousSeni: povinny
proces pro v§echny
systémy, které jsou
vyrabény ve spolec¢-
nosti Viega.

Precizné odzkousené produkty

s dlouhodobou kvalitou

Také pfi kontrole kvality ve vyrobé je latka
nastavena mimoradné vysoko. Nebot dfive
nez zavod opusti byt i jedind spojka, je
podrobena pfisnym zkusebnim postuptm.
Vyuzivame pfi nich jak vizualni kontroly
nasimi vySkolenymi zaméstnanci, tak i na
milimetr pfesné snimani nejmoderné;jsi
kamerovou a laserovou méfici technikou.
Délame vSe pro to, aby se nasi zadkaznici
mohli na kazdy dil 100% spolehnout.

A vlbec nezalezi na tom, zda se jedna

o sériovou vyrobu nebo individualni
feseni.

Pro kazdou aplikaci vam dodame ten spravny material.
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Doporucené materialy
N /7

NAHLED NA NEJRUZNEJS|
KOMBINACE.

Oblast pouziti Profipress Profipress S Profipress G Sanpress Inox Sanpress Sanpress
Inox G Inox LF

Material spojek Méd/Cerveny bronz/kfemikovy bronz Uslechtila ocel

Tésnici prvek EPDM FKM HNBR EPDM HNBR EPDM

Technickeé plyny

Stlaceny vzduch X X X X X X
Bioplyn (po Upravé) X

Kyslik X X

Dusik X X X X X X
Inertni plyny argon, corgon atd. X X X X X X
Zemni plyn X X

Kapalné plyny X X

Oxid uhlicity (suchy) X X X X X
Vakuum X X X X X X

Kapalna média

Topny olej X X

Motorova nafta X X

Dalkové vytapéni/nizkotlaka para X

Chladici okruhy X X X X
Sprinklerova zafizeni X X X X
Hasici zafizeni X X X X
Pitna voda X X X

Specialni aplikace

Spojky labs-frei X

Pred vybérem materialu se s nami jesté radéji poradte na hotline lince.



Presné oblasti pouziti a provozni
teploty a tlaky najdete v technickych

jdete na webu viega.cz/prumysl.

Tésnici prvky zkracené

Technické oznaceni

Sanpress Sanpress LF

Cerveny bronz/
kfremikovy bronz

EPDM EPDM
X X
X X
b 4 X
X X
b 4 X
X X
X X
X X
X X

X

EPDM

Etylen-propylen-
dien-kauc€uk

Megapress

Megapress S

FKM

Fluor-elastomer

Megapress G

Pozinkovana-poniklovana ocel

EPDM

FKM

HNBR
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HNBR

Akrylnitril-butadien-

kauc€uk
Prestabo Prestabo LF Raxofix
Pozinkovan4 ocel Kremikovy
bronz

EPDM EPDM -
b x X
X
X X x

X X

X X
X
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Lisovaci spojky Viega

LISOVACI SPOJOVACI SYSTEMY

PRO TEMER VSECHNY VYZVY.

Nezalezi na tom, jaka aplikace ma byt realizovana: technika lisovani
spoju za studena nabizi univerzalni feSeni diky jednotné manipulaci
a perfektné sladénym systémim a materialdim.

Nejlepsi materialy pro

optimalni vysledky

Kdo v priimyslovém prostredi pouziva
potrubni a lisovaci spojovaci systémy
Viega, pouziva rlizné materialy, které jsou
idealné vhodné pro jejich aplikaci. At uz
se ma distribuovat pitna voda, vybudovat
chladici sit, vytvorit instalace labs-frei
nebo se maji dopravovat horlavé plyny:
lisovaci spojky Viega z uslechtilé oceli,
oceli, médi, Cerveného bronzu nebo kiemi-
kového bronzu nabidnou vzdy perfektni
feSeni a nabizeji nesrovnatelné dlouhodo-
bou kvalitu.

Barevné
kédovani lisova-
cich spojek

Aplikace

Zelena

Nezameénitelné a bezpecné

barevné oznaceni

Kazda lisovaci spojka Viega ma barevné
oznaceni, podle néhoz Ize jasné rozpoznat
vhodné aplikace. Lisovaci spojky jsou
dodavany v saccich, které jsou rovnéz
barevné oznacené. Tak jsou rdizné po-
trubni systémy Viega oznaceny pro riizné
oblasti pouziti a tim pfedem chranény
pifed zaménou.

Systém pitné vody a otopna soustava, technické plyny,
stlaeny vzduch (koncentrace oleje < 25 mg/m®)

Topné plyny, topny olej a motorova nafta

Teploty az do +140 °C, stlaceny vzduch
(koncentrace oleje = 25 mg/m®)

Spojky labs-frei
Cerna

bez pitné vody

Cervena

Technické plyny, uzaviené topné a chladici okruhy,

Uzavrené topné a chladici okruhy, bez pitné vody

studena pro silnosténnou ocel:

Tésnici prvek

Technika lisovani spojli za

Viega Megapress

Y
| ’u




Pro Cistou a bezpecnou
instalaci plynu:
Viega Profipress G

Pitna voda a rozvod
tepla s médi:
Viega Profipress

Zvlada teploty
az do +140 °C:
Viega Profipress S
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120 let zkuSenosti l !

Nase filozofie Connected in quality nas "

nenecha nikdy usnout na vavfinech. - -
Deset zavodU po celém svété, vice nez "
4 700 zaméstnancl a poc¢etné patenty

jsou pfitom vyjadienim nasi vlastni

iniciativy a inovacni sily. Pokladame si

pfi tom pokazdé otazku: Co posune

nase zakazniky a partnery dale a jak

je mizeme podpofit? ’

Skuteéné nablizku zakazniktiim
Z toho vznikla potfeba byt nablizku

zéakazniklm, jak je to mozné pouze v ro- j - «

dinném podniku. At uz jsou to dodavky ¢ ’ -

just-in-time vice nez 17 000 vyrobkd, [ -

sdileni védomosti a expertiz nebo osobni i

péde prostiednictvim nasich technikd -  F % A

vSechno je podfizeno cili nabidnout

nasim zakazniklim a partnerdim Uspéch ‘ .

V praci. -
»- / Iu"

Vsude na svété doma b e

S nasimi technologiemi a produkty se
mUzZete setkat po celém svété, obzvlast
vSude tam, kde se dba na kvalitu. Nejde

o nahodu. Nepfemyslime v ramci kvartald,
ale v méfitku celych generaci.

Rovnocenné partnerstvi - od projektovani az po provoz.

Trvale udrzitelna ¥eSeni sta .
wwrobkﬁ spolec¢nosti Vieg Meyer Werft GmbH und Co. KG, Pape
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Primysl

SPOLECNE UTVARET
GLOBALNI PARTNERSTVI.

Kdy?Z jde o projektovani a realizaci primyslovych zafizeni a k tomu nélezejicich spravnich budov

v mezinarodnim méfitku, je rozhodujici kompetentni kontaktni osoba. Musi byt totiz chapany a rfeseny
nejen vyskytujici se poZzadavky a vyzvy. Stejné ddlezity je rychly pfistup k dostate¢nym zdrojam,
aby kazdy projekt mohl probihat plynule a globalné.

Spole€né s nasimi narodnimi distribu¢nimi
spole¢nostmi si klademe za cil podporo-
vat lokdlni podniky v jejich rozvoji nasimi
produkty a know-how.




Stfedem pozornosti primyslovi zakaznici

Podle hesla, instalujeme do budov zitfka tepny Zivota, klade
spoleénost Viega dliraz nejen na obytné, ale i na primyslové
budovy. Globalni priimyslové podniky fidi mezinarodni key
account management, ktery plsobi v blizkosti réznych trhd,
a proto ma pfipravena reSeni pro rozmanité vyzvy téchto
préimyslovych podnikd.

Celosvétové dostupné zdroje

Nasi pramyslovi partnefi jsou podporovani jasnou koncepci.
Tym Viega specialistll z tuzemska i zahranié¢i zna rizné vyzvy
primyslovych projektl a dokaze na né reagovat. Zpracuje

a doda kazdému zakaznikovi vhodné feseni just-in-time pfi zo-
hlednéni dostupnosti nasich feseni a vyrobku. Pfitom hraje vzdy
hlavni roli kvalita, bezpe¢nost a ekonomi¢nost nasich vyrobkd.

Rovnocenné partnerstvi
Moznost mit kdykoli pfistup k nasim celosvétovym zdrojim
poskytuje nasim partnerlim v prlimysiu velkou vyhodu. Nebot

i planovani globalnich projektd a rychla realizace se uskuteéni W% \\ ,
jen tak, Zze vzdy budeme naslouchat zakaznikovi, z(istaneme - B ¥
inovativni a udrzime si rovnocenné partnerstvi pro Uspésnou Audi, NecKarsulm, Némecko:

a dlouhodobou spolupraci.
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CZ 815 066-10/21-121094 - Zmény vyhrazeny.

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
Ceska republika

Viega s.r.o.
HruSovska 2969/13
702 00 Ostrava
Ceska republika

Telefén +42 595 054 933
Fax +42 595 054 162

info@viega.cz
viega.cz




