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Predmluva

Vazeni kolegové,

Technické informace této prirucky popisujf celkovy zabér systémové techniky Viega v oblasti
kovovych instalacnich systém.

Informace se navic opiraji o vyrobky, jejichZ vlastosti a technika pouziti jsou na aktudlnf drovni
v Evropé a/nebo v Némecku.

Texty oznacené (*) odpovidaji technickym predpistim v Evropé /Némecku a je tfeba je brat jako
doporuceni v pfipadé, Ze ndrodni pozadavky nejsou k dispozici. Pfislusné narodni zakony, normy,
regulativy, standardy a jina technické pravidla maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi
smérnicemi uvedenymi v této pfirucce. Informace zde uvedené jsou pro ostatni zemé a regiony
nezavazné a meély by byt chapéany jako pomocné.

Toto se vztahuje v prvni fadé na témata v oblasti hygieny pitné vody a Ucinnosti v topnych
zafizenich.

Cervenec 2008

Gt

Stanislav Seliga

Jednatel spole¢nosti
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Pitna voda je
potravina

Srovnani ¢etnosti
onemocnéni
v ruznych zemich
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1 Instalace rozvodii pitné vody

Zakladni informace

Nezdvadnd pitnd voda je pfedpokladem naseho zdravi. Obsahuje potfebné
mineraly a stopové prvky a pouzivame ji k pfipravé jidel, ¢isténi pfedmétd

a péci o télo. Spole¢nym cilem projektantd, instalatérd a provozovatell je to,
aby byla pitna voda k dispozici na kazdém odbérném misté v dostate¢ném
mnozstvi a v dobré kvalité.

Obr. T-1

Pitna voda je vsak potravinou, kterd podléha zkaze. Jeji kvalita se v rozvod-
nych instalacich méni, napt. diky kontaktu s materialy potrubi, zahfivanim
nebo dlouhym dobam bez pohybu, kdy v ni narlstad pocet bakterif.

V Némecku je podle poslednich poznatkd zaznamenéano pfiblizné 21 000
pfipadl ndkazy legionelou rocné. Pfi Umrtnosti 10 % to znamena pfiblizné
2100 umrti. V ostatnich zemich je ¢etnost onemocnénina 1 milion obyvatel
34,1 (Spanélsko), 19,2 (Dansko), 17,9 (Nizozemf) a 16,9 (Francie) — tedy
podstatné nizsi.

V rdmci prevence téchto problémd plati ve vsech zemich regulativy pro
zajistén{ zdsobovani vodou a zachovani jeji kvality. Soucasné vstupuiji

v platnost nové regulativy EU, které dopliujf & nahrazuji regulativy narodni.
7 uvedenych dlvodd je nutné pravidelné aktualizovat pravidla techniky a

v kratkém case tato pravidla aplikovat v praxi. V Némecku se napfiklad stala
,stavem techniky” u vétsich instalacich (jako nemocnice ¢i hotely) z hygie-
nickych dGvodU zkouska tésnosti nasucho. Také proplach instalace se nyni
provadi pokud mozno co nejpozdéji.



Jestlize bychom chtéli shrnout viechna opatfeni na ochranu pitné vody do
jedné véty, pak by tato véta znéla:

Vyvaruj se vieho, co mUze vést béhem instala¢ni faze nebo béhem
provozu k pfilis dlouhym prostojam, pfi kterych zGstava pitna voda bez
pohybu. Ddle je zapotiebi vyvarovat se béhem provozu kontinualnim
teplotdm mezi 25 a 55 °C".

Jak jsme jiz zminili, vyZzaduje zhotovenf instalace rozvodd pitné vody obsahlé
odborné védomosti. Normy EN 806 a EN 1717 jsou pfiikladem snah o vytvo-
feni celoevropsky jednotnych standard( pro instalace a ochranu pitné vody.
Tato kapitola shrnuje nejdleZit&jsi opatfeni pro zachovani kvality vody.
Podéva prehled o relevantnich aspektech pro odborné pldnovani, provedent,
uvedeni do provozu a provozovani instalaci rozvodU pitné vody. Aktualné
platné narodnf pfedpisy a normy pfitom maji nadéle prednost pred zde
uvadenymi regulativy. Vsem odbornik&im jsou pfi jejich kazdodennf praci
navic k dispozici svou radou a pomoci i spolupracovnici firmy Viega.

Potencial pro uspory

Cista voda je vzacna tekutina. Ne viude je k dosazeni v dostate¢ném
mnozstvi. Pfesto je nutné zvazovat, do jaké miry mohou Usporna opatfeni
ovlivnit jeji kvalitu. Jiz dnes vyzaduji hygienici v budovach s lékafskym zamé-
fenim trojndsobnou kompletni vyménu vody tydné.

Vedle Uspory vody se pozornost zameéfuje i k opatfenim na snizeni spotieby
energie. Nizké teploty viak predstavuji rovnéz riziko kontaminace vody
legionelou. Proto je nutné hledat optimalni stfedni cestu mezi ochranou
zdravi a potencidlem pro uUspory.

Uspora vody vs.
hygiena

13
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Planovani

Nafizeni o vodé pro vefejné uziti

1998 vstoupila v U¢innost nova evropska smérnice o pitné vodé, kterd defi-
nuje minimalni poZadavky na vodu ur¢enou pro vefejné uziti. ,Vefejnym
uZitim” se rozumi veskerd voda, kterd je urcena k piti, vafeni, pfipravé vyzivy
nebo ostatnim uceldm v domdacnosti. Je nutné dodrZovat stanovené limity
na vsech odbérnych mistech, na kterych je odebirana voda k témto uceltim
- bez ohledu na to, zda se jedna o vodu teplou nebo studenou. V ramci

pldnovani instalace rozvodl pitné vody je nutné konzultovat s mistnim vo-
darenskym podnikem nésledujicf oblasti:

Domovni pfipojka

- Kdo instaluje?

- Vlastnik?

— Material? Jmenovita svétlost?
— Zaveden{ do domu - kde?

Vodomeér / HUV

- Kdo instaluje?

- Velikost vodoméru?
— Zpétna klapka?

Tlak
—Vyska min. zdsobovaciho tlaku / kde probihd méfeni?
— Maximalni klidovy tlak?

Kvalita pitné vody
- Mozna materidlovad omezeni

Materialy trubek

Pouzité materidly a vyrobky musi splfiovat nérodni predpisy a normy.

Prace na domovnich instalacich smi provadét pouze kvalifikovany odborny
personal.

Dle EN 12502 je nutné zohlednit jiz v projekéni fazi mj. kvalitu pitné vody.
Kazdy materidl trubek méa své meze pouziti, kterych pfi uziti v souladu

s ur¢enim zpravidla neni dosazeno. Téchto mezi je viak mozné doséhnout
pfi mimoradnych opatfenich, napf. pfi ndrazové dezinfekci. Proto je vhodné
se v pfipadé pochybnosti obratit na vyrobce jednotlivych komponentu.

Kombinace riiznych materialG*

Pouziti rdznych materidlQ v instalacich rozvodU pitné vody se Fidi pravidly
techniky (EN 12502). Napfiklad je mozné vzajemné bezprostfedné kombi-
novat trubky z médi, uvniti pocinované médi, nerezavéjici oceli a PE-X.



PFi kombinaci trubek z pozinkovanych Zeleznych materidlQ s jinymi materidly
trubek je nutné respektovat normu EN 12502. Bez naroku na dikladnost

je mozné fici, ze vétsi konstrukenf dily a pfistroje z médi, slitin médi, pocino-
vané médi a médénych pdjek nesmi byt zafazeny ve sméru toku pred dily

z pozinkovanych zeleznych materidld. Jako prechod mezi nerezovou oceli

a pozinkovanou ocelf se doporucuje pouziti pfechodovych kus ze slitin
médi, jejichz délka odpovida minimalné primeéru trubky. Tim se sniZi rozsah
bimetalové koroze — v zavislosti na kvalité vody. U vod s vy$3i vodivosti
mUZe zabranit nadmérnému usazovani vapenatych soli, které by mohlo
zpUsobit i Uplné ucpani potrubi, izolacni Sroubeni Sanpress.

Prevence/snizeni tvorby vodniho kamene

Tvrda az velmi tvrdd pitnd voda snizuje Zivotnost pfistroju a konstrukénich
dill v instalacich rozvodU pitné vody. Navic vyrazné zvysuje spotiebu
energie, protoze vapenaté usazeniny v topnych tycich brani predavani tepla.
V téchto pfipadech maji opatfenf k ¢astecnému zmékceni pitné vody
ekonomické i ekologické opodstatnenti. V zavislosti na zvoleném postupu
muze byt vhodné zvysit hodnotu pH aZ na cca 7,7, ¢imz se zaroven

docili ochranného antikorozniho Ucinku. Informaci o tom, u jakych vod je
vhodné pouzit jakd opatfeni, je nutné hledat v narodnich predpisech.

Doporucena opatieni pro Gpravu vody v ramci prevence tvorby vodniho kamene
v zavislosti na koncentraci vapniku a na teploté

Koncentrace vapniku Opatieni pfri Opatieni pfi
[mg/I] T<60°C T=260°C
<80
odpovida pfiblizné stupni tvrdosti zadna zadna
1a2"
80az 120 za.d'na doporucena stabilizace
AR ) ., nebo stabilizace nebo e
odpovida priblizné stupni tvrdosti 3 e nebo zmékceni
zmeékeeni
120 doporucena stabilizace

R ) ) e stabilizace nebo zmékceni
odpovida pfiblizné stupni tvrdosti 4" nebo zmékceni

iz Zakon o pracich a cisticich prostredcich § 7

Tab. T-1

15
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Armatury pro
zkusebni odbéry

Umisténiproinforma-
tivni a pokracujici
kontroly

Sbérna a vypoustéci
potrubi jsou k dispo-
zici, rovnéz k prove-

deni zkousky

Domovni pripojka

s Geopress
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Mista pro odbér kontrolnich vzorka

Predepsana kontrola kvality pitné vody ve vefejnych budovach predpo-
klada vhodna mista pro odbér kontrolnich vzorkd. Zpravidla jsou to odbé-
rové armatury.

U velmi rozvétvenych instalaci je v3ak Gcelné pfipravit dalsi mista pro odbér
vzorkl, napf. v oblasti sklepnich rozvod(, stoupacich potrubi nebo patro-
vych rozvodU. A to i proto, Ze pfi mikrobiologickych problémech jsou ¢asto
analyzy provadény vylu¢né z vody z odbérovych armatur, ¢imz mutze dojit
ke zkresleni vysledkd. Navic je zndmo, Ze vyrazné vice chyb se déje pfi odbéru
vzorkd nez pfi jejich nasledné analyze. Z uvedeného divodu je Ucelné
napladnovat u vefejnych budov specidini ventily pro odbér kontrolnich vzorkd.
Tyto ventily jsou soucastf sortimentu firmy Viega. Na obrazku 1-12 je
znazornén priklad Gcelného rozmisténi mist pro odbér kontrolnich vzorkd.

Obr. T-3

V pfipadé potfeby je pak mozné presnéji lokalizovat zdroj kontaminace.

Filosofie potrubnich systému Viega

Doporuceni k materialdm




@ Instalace rozvodu pitné vody - Zakladni informace

Sklepni rozvody a stoupaci potrubi z kovu

Dobréd tvarova stalost pfinasejici Uspory nakladd na upevnénf

Uspora izola¢niho materialu diky malému vnéjsimu praméru

Mald délkova roztaznost pfi zahtati

Zpracovani lisovacim nastrojem az do DN 100

Setfi misto

Stoupaci potrubi

Profipress s odbockou
na trubku PE-Xc

Obr. T-4/1

EtdZové rozvody z PE-Xc

Volitelné s viozenou, svarenou hlinikovou vrstvou

Také s PE ochrannou trubkou jako ochranou prfed kondenza¢ni vodu
Pro nekonec¢nou pokladku z kruhu na podlaze, v pfickéch a pfedsténové tech-
nice

Pro predsténové a sadrokartonové konstrukce s na miru prefabrikova-
nymi, zvukové izolovanymi armaturnimi pfipojkami v samostatném,
fadovém ¢i okruznim potrubnim systému

Odbérné misto

S malym mrtvym
prostorem

X

%

i

Obr. T-5

Y
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Aplikaéni technika kovovych instala¢nich systémi @

Kombinovany ventil

S ventilem pro odbér
kontrolnich vzork

18

Piehled hygienického planovani a provedeni

PYi projektovani instalaci rozvodU pitné vody by méla byt zohlednéna mj.

i nasleduijici kritéria:
vybér materialu dle EN 12502,
pouzitl vyrobkU s certifikovanymi kontrolnimi znackami,
stanoveni minimalnich objem vody (vyuZiti tlakovych potenciald),
planovani maximalnich moznych odstupl rozvodd pitné vody
(studené) od zdroju tepla,
v Sachtach a stropnich zavésech zajisténi dostatecné izolace rozvodu
pitné vody (studené i teplé),
pfistroje pro dodate¢nou Upravu pitné vody (studené) nesméji byt
instalovany v prostorech s teplotami > 25 °C,
zajisténi pozadované teploty v ohfivacich a distribu¢nich systémech
pitné vody,
zajistén( hydraulické kompenzace v cirkula¢nim systému,
ve vefejnych budovach pfiprava ventild pro odbér kontrolnich vzorkd,
volba jednotlivych pojistnych armatur,
je-li to mozné, vyvarujte se pouziti membranovych expanznich nddob
v zafizenich teplé pitné vody,
minimalizace nedostatec¢ného pritoku — vyvarujte se napf. bypassovych
Usekl a vypustnych vedeni, neplanujte rezervy,
oddéleni mrtvych Usekl potrubi od stavajicich zafizen,
oddéleni potrubf poZarni vody od rozvod( pitné vody,
upfednostnéni zkousky tésnosti nasucho

Je tfeba se vyvarovat dlouho pfetrvavajicim stagnacim v kombinaci

s teplotami mezi 25 a 55 °C.

Instalace rozvodu pitné vody se skladaji z mnoha jednotlivych komponentd.
Vedle potrubniho systému ma zdsadni vyznam i zajistén{ armatur a ostatnich
konstrukénich dilt dle EN 1717.

Obr.T-6



Vedeni potrubi

Pro hygienu pitné vody je dilezité mj. i optimalni vedeni potrubi k odbérnym
mistdm s nizkou frekvenci pouziti. Tato mista je do instalace nutné pfipojit
tak, aby byla zajisténa pravidelnd vymeéna vody, i kdyz jsou napf. pouzivana
pouze v urcitém ro¢nim obdobl. To se stavéa pfi za¢lenéni odbérného mista
do fadovych nebo okruznich potrubnich systému.

K odbérnym mistim s nizkou frekvenci pouzitf fadime

zahradni/ garéZova vedeni,

WC pro hosty,

kuchynka,

fadové umyvarny, napf. na sportovistich,

bidet

predinstalované pfipojovaci kohouty pro pracky,
pfipojovaci kohouty pro hadice na toaletach,
vylevky,

plnici a vypustna topna veden.

Obr. T-7 Obr. T-8

Kvalita pitné vody v hasicich a protipozarnich zarizenich

Hasici a protipozami zafizenf jsou dulezité bezpecnostné technické systémy.
Jsou-li tato zafizeni provozovana spolecné se systémy pitné vody, dochdz
k hygienickym problémudm, jakmile zafizenimi voda v dostatecné mife
neprotéka. To se stava témer vzdy. Proto je nutné hasici a protipozarni
zafizeni od instalace rozvodd pitné vody oddélit a v souladu s platnymi
predpisy zajistit.

Radové a okruzni
vedeni

19



Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii m

Vypocet potrubni sité
Cilem vypoctu potrubni sité (napf. dle 806-3) je bezvadna funkce s hos-
podarnymi prameéry potrubi. Minimalni svetlosti trubek a kratkd pfipojovaci

vedeni pfispivajf ke kratkym stagnacim pitné vody v instalaci. Umoznuj
potfebnou vyménu vody pfi jeji minimalni spotiebé.

g VL i s

Obr. T-9

Instalace koupelny

Hygienicky ucelné :E—

usporadani _tk
pfipojovacich vedenti

IOEOEOOOOOd

Rozdéleni tlakovych ztrat

Diky pfesnému vypoctu tlakovych ztrdt v systému jsou rovnéz vytvoreny
predpoklady pro optimalni zvukovou izolaci. PouZitim uzaviracich armatur
s nizkymi tlakovymi ztrdtami (napf. kulové ventily) Ize vyuzit i dalsfho tlako-
vého potencidlu. Dalsi moznosti vyplyvaji i z vybéru elektronicky namisto
hydraulicky Fizenych prétokovych ohfivacl, vypoustécich armatur s malym
minimalnim prdtokovym tlakem atd. Hodnoty tlakovych ztrat uvadéné
vyrobci maji pfednost pfed pausalné stanovenymi smérnymi hodnotami.

Pro stanoveni svétlosti trubek je profesionalnim fesenim program ViegaCAD.
Tento program vypocitava na zékladé vykresu véechna hydraulickd data a
vyhotovuje seznam materialu.

20



@ Instalace rozvodii pitné vody - Zakladni informace

Instalace

Rozhodujici vyznam pro pozdéjsi kvalitu vody ma faze zacinajici pred zaha-
jenim instala¢nich praci a kon¢ici uvedenim do provozu. VSechny konstrukéni
dily je nutné odborné prepravit a skladovat. Mély by byt pouzity pouze
konstrukenf dily s ¢istym povrchem. Z tohoto ddvodu je nutné lisovaci spojky
vyjmout z obalu az bezprostfedné pred jejich pouzitim. Trubky a jejich

Casti, které nejsou nebo jiz nejsou uzavieny zatkami, je mozné chranit pred
znecisténim vicky ze sortimentu firmy Viega.

Je nutné zabranit dlouhym stagnacim vody v instalaci nebo konstrukenich
dilech (napt. v kompresorovych zafizenich, magnetickych ventilech) az do
uvedeni do provozu.V opac¢ném priipadé mize dochézet k zintenzivnéni
nardstu poctu bakterii ve vodé a na povrchu konstrukenich dild.

Trubky z uslechtilé
oceli

Expedované trubky
jsou uzavieny zatkami

Obr. T-10
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Zkouska tésnosti

Nasucho

22

Zkouska tésnosti*

Viega SC-Contur zarucuje identifikaci nezalisovanych spojt v celém tlakovém
rozsahu od 22 mbar do 3 bar (nasucho) a od 1 bar do 6,5 bar (vodou).
Pfipada-li provedenf zkousky tésnosti na zimni obdobi, doporuc¢ujeme provést
i umensich objektl zkousku nasucho.

Zkouska tésnosti nasucho

Z hygienickych dtvodt se u velkych instalaci doporucuje zkouska tésnosti
provedena nasucho. K provedeni této zkousky se pouziva suchy stlaceny
vzduch bez obsahu oleje, v pfipadé vys3sich hygienickych pozadavkl také
inertni plyn. Je nutné respektovat pfislusné bezpecnostni predpisy.

Zkouska tésnosti probiha pfi zkusebnim tlaku 110 mbar pfed pevnostni
zkouskou. Doba zkousky ¢ini pfi 110 mbar do 100 litrl objemu potrubf
minimalné 30 minut, na kazdych dal3ich 100 litrd musi byt doba zkousky
prodlouzena o 10 minut. Jiz béhem této zkousky jsou pfipadné identifi-
kovany nezalisované lisovaci spojky.

Zatézova zkouska nasucho

Z3tézova zkouska pfi tlaku max. 3 bar ¢inf 10 minut.

Obr. T-11/1 Obr.T-11/2



Zkouska tésnosti vodou

Zkouska tésnosti vodou se doporucuje pouze u zafizeni, kterd jsou kratce na
to uvedena do provozu, napf. u rodinnych domdu. Zafizenf se naplni filtro-
vanou pitnou vodou. Lisovaci spojky Viega, které pfipadné jesté nejsou zali-
sovany, jsou identifikovatelné jako netésné az do max. tlaku 6,5 bar.

Zatézova zkouska vodou

Zkusebni tlak musf ¢init 1,5 ndsobek maximalniho provozniho tlaku. Doba
zkousky u kovovych trubek ¢ini po vyrovnani teploty 10 minut, u plastovych
trubek se provadi obligatnf pfipravna a hlavni zkouska.

Podrobny postup je mozné konzultovat se spolupracovniky firmy Viega.

Proplach

Proplach mUZe byt proveden, pokud vodarensky podnik proplachl a uvolnil
domovni pfipojku, je k dispozici hygienicky nezdvadné pfipojovaci vedeni

a mezi proplachem a uvedenim do provozu nenastala dlouha ¢asova pro-
dleva. Proplach se provéadi pokud mozno co nejpozdéji, mize se viak stét,
Ze doslo k velkému znecisténi napt. po zaplavach. Pak je vhodné provést
proplach smeésf vzduchu a vody. Jinak staci lisovaci systémy Viega pfi zacho-
vani dostatecné Cistoty proplachovat vodou. V téchto pfipadech, nebo
doslo-li k vyraznému zpozdéni uvedeni do provozu, je nutné zajistit pravi-
delnou vyménu vody a v pfipadé potfeby i proplachovaci program.

Hygienicka pravidla pro uvedeni do provozu a predani

Naplhte instalaci az tésné pred zahdjenim provozu. Pokud se uvedent
do provozu nebo pouziti zpozdi, je nutné zajistit a zdokumentovat pro-
plachovaci program.

Predejte provozovateli dokumentaci vedeni potrubi.

Predejte ndvody k obsluze atd.

Predejte protokoly o zkousce tésnosti, proplachu, uvedeni do provozu
a provedené instruktazi.

Upozornéte na nutnost pravidelné a kompletni vymény vody

— ve vefejnych budovach cca 3x tydné na viech odbérnych mistech.
Informujte o riziku kontaminace legionelou v pfipadé nedostatecnych
teplot,studend” a,teplad”.

Nabidnéte smlouvu o udrzbé.
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Dezinfekce

Pokud by nebyla k dispozici nezdvadna mikrobiologickd kvalita vody, je
mozné lisovaci systémy Viega dezinfikovat pfipustnymi dezinfekénimi po-
stupy dle némeckého Nafizeni o pitné vodé (TrinkwV) v udanych ¢asovych
obdobich (zékladni nebo nédrazové dezinfekce). Vsechna dezinfekeni opat-
feni jsou Uc¢innd pouze tam, kde protéka dostate¢né mnozstvi vody. Zaroven
neodstranite pficiny vzniklych problémd, dezinfekce slouzi pouze jako
okamzité opatieni az do ukonceni sanace. V zasadé se doporucuje tepelna
dezinfekce, protoze jen ta pronikne az k zékladu biofilmu. Mezi chemickymi
opatrenimi je nutné obecné preferovat peroxid vodiku (H,0,) a oxid chlori-
¢ity, a to s ohledem na jejich vysokou snasenlivost s materidly. V zavislosti

na Ucelu pouziti budovy je nutné stanovit bezpecnostni opatfeni s ohledem
na déti a dusevné nezpUsobilé osoby. V pfipadé chemické dezinfekce je
navazné vzdy nutné provést proplach, az koncentrace dezinfekénich pro-
sttedkl dosahne opét pripustné koncentrace pro trvalou dezinfekci.

Pro dezinfekci distribuc¢nich zafizeni kontaminovanych legionelou je ze
zkudenosti dostacujicich 50 mg/l chléru po dobu 1 az 2 hodiny.
Podrobnosti poskytne firma Viega. K profylaxi legionely je trvalé chlorovani
méné vhodné nez dodrzeni pfislusnych teplotnich rozsahd pro studenou

a teplou vodu.

Je-li béhem sanacniho opatieni pfechodné presto pribézné dezinfekce
nutnd, musi byt provedena v souladu s ndrodnimi predpisy.

Dle evropské smeérnice pro pitnou vodu je zapotiebi dodrzet obsah volného
chloéru v rozmezi od 0,1 do 0,3 mg/I.

Pseudomonazy

Obr. T-12

Doporucujeme, aby veskera dezinfeknf opatfeni byla provedena
vyluéné kvalifikovanym a zkusenym odbornym personalem.
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Hospodarnost potrubnich systému

Viybér spravného materialu trubek pro instalaci rozvodd pitné vody je prova-
dén s ohledem na technické a ekonomickeé aspekty. Vedle dlouhé Zivotnosti
a hygieny pitné vody nabyvaji vysokého vyznamu i aspekty hospodérnosti

a snadnosti montaze. Lisovaci technika nabizi s ohledem na manipulaci a
montazni ¢asy nejvétsi ekonomické vyhody, dalsimi dllezitymi faktory jsou
dostupnost, sitka sortimentu a naklady na potrubni rozvod a jeho upevnéni.
V oblasti sklepnich rozvodd a stoupacich potrubf jsou preferovéna kovova
potrubf pred plastovymi.

Instalace se
systémem Sanpress
Inox

Obr.T-13

Viyhody jsou

mensi potfeba mista pro délkovou roztaznost,

minimalni ndklady na kompenzac¢ni ramena a dalsi kompenzatory,
Uspora upevriovaciho materialu,

niz$i pozadavky na preventivni poZarni ochranu,

niz$i naklady na tepelnou izolaci diky mensim tloustkdm stén trubek
(zejména u velkych svétlostf trubek).

Obr. T-14 zndzornuje rozdilné naklady na opatfeni pro kompenzaci délkové
roztaznosti rznych materidld. Kovové potrubi zde nabizejf jasné vyhody.
To samé plati i pro ndklady na upevnéni, které jsou v oblasti sklepnich roz-
vodU a stoupacich potrubi v porovnani s plastovymi trubkami vice jak o
50 % nizsi.
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Délkova roztaznost
potrubi

Ocel

Polypropylen

26

Naproti tomu v patrech a predsténé najdou uplatnéni trubky malych
svétlosti a kratkych délek. Jejich délkova roztaznost je tedy mala a néklady
na upevneni potrubf vedenych v podlaze jsou minimalni.

Kombinace obou systéma — sklepnich a stoupacich rozvodu z kovu a etdzo-
vych rozvodU z plastu — tak poskytuje vysokou miru montaznich vyhod

a hospodarnosti.

rﬂ

Obr. T-14

Hospodarnost dale ovliviaujf

nakupni ceny trubek, upevnovacich prvkl a izolace,

montazni naklady (v zavislosti na materidlu) v¢. mzdovych a vedlejsich
nakladd,

svetlost trubek, naklady na upevnéni a kompenzaci délkové roztaznosti
pfi ohrevy,

certifikovand bezpecnost a kvalita vyrobkd — SC-Contur,

ndklady na nastroje,

stav sklady,

rychld dostupnost u dodavatele.



Instalace rozvodu pitné vody - Zakladni informace

Piehled kovovych potrubnich systémii

S osvédéenim DVGW a SC-Contur

Obr.T-18

Sanpress Inox

Trubka: uslechtila ocel
Lisovaci spojka:  uslechtild ocel
15az 108 mm

- Pro viechny druhy pitné vody bez omezeni

— Nejvyssi kvalita materidlu

Obr. T-17
Sanpress
Trubka: uslechtila ocel
Lisovaci spojka: ~ ¢erveny bronz

12 a2 108 mm

- Pro viechny druhy pitné vody bez omezeni
- Vlysokd odolnost proti chloriddm

Obr. T-15

Profipress

Trubka:
Lisovaci spojka:

12 a7z 108 mm méd

Uslechtila ocel

Sanpress / -XL

Sanpress Inox / -XL

Méd'
Profipress / -XL

27
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Sanpress Inox

Lisovaci spojky
15 az 54 mm
z uslechtilé oceli

XL-velikosti

64 az 108 mm

z uslechtilé oceli,

s feznym krouzkem,
délicim krouzkem

a EPDM tésnicim
prvkem

Vsechny velikosti
s SC-Contur

28

Popis systému

Sanpress Inox / Sanpress Inox XL

UzZiti v souladu s uréenim
Systém je konstruovan pro

— pitnou vodu bez omezeni dle Nafizeni o pitné vodé (TrinkwV),
— provozni teplotu 85 °C; T.., = 110 °C,
— provozni tlak <16 bar.

Systémové komponenty je nutné chranit pred vysokymi koncentra-
cemi chloridd, jak ze strany média, tak i vnéjsich vlivd. K ochrané
pred poskozenim by trubky z uslechtilé oceli nemély byt skladovany
na betonové podlaze ani tazeny pres hranu lozné plochy. Smisené
instalace jsou nezavisle na sméru toku pripustné. Respektujte
pokyny na strané 68.

Uzitl systému Sanpress Inox pro jiné nez popsané aplikace je nutné
odsouhlasit s nasim zdvodem v Attendornu.

Obr. T-21 Obr. T-22

Obr. T-23



Technicka data

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress Inox a Sanpress Inox XL jsou tenkosténné,

laserem svafované instalacni trubky z korozivzdorné uslechtilé oceli.
Materidl ¢. 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), s 2,3 % Mo pro zvysenou odolnost.
Alternativné: material ¢. 1.4521 (X2CrMoTi 18-2)

Uslechtild ocel

EPDM, cerné (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; neni odolny proti
uhlovodikovym rozpoustédlim, chlorovanym uhlovodikim, terpentynu

a benzinu

Tyce délky 6 m, s lesklym vnéjsim a vnitfnim povrchem

Konce trubek s plastovymi vicky

VSechny trubky zkouseny na tésnost a oznaceny

Trubky materidl ¢ 1.4401:
DVGW osvédceni: DW 8501 BL 0551 (15-54 mm)

DW 8511 BQ 0245 (64,0-108,0 mm)

Trubky materidl ¢ 1.4521:
DVGW osvédceni: DW 8501 BS 0376 (15-108,0 mm)

15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/889/108,0

Trubky Sanpress Inox

Objem
na b.m
dxs trubky
[mm] [1/m]
15x1,0 0,13
18x1,0 0,20
22x1,2 0,30
28x 1.2 0,51
35x1,5 0,80
42x1,5 1,19
54x 15 2,04

Trubky Sanpress Inox XL

64,0x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
88,9x2,0 5,66

108,0x 2,0 8,49
Tab. T-2

Hmotnost
na b.m
trubky
[kg/m]

0,35
043
0,65
0,84
1,26
1,52
1,97

3,04
3,70
4,34
530

Hmotnost
na tyc
6m
[kgl
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83

18,24
22,20
26,00
31,80

Vyr. €.
102036
289034
102708
104924
108588
113001
193676

578626
354862
354855
354848

Velikost

Standard

XL

Material
lisovacich
spojek

Uslechtila ocel

Uslechtila ocel

Material trubek

Identicky se systémem
Sanpress EN 10312

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Dodaci stav

Osvédceni
Systém

Jmenovité rozméry [mm]
Sanpress Inox

Sanpress Inox XL
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Trubky z uslechtilé
oceli s lisovacimi
spojkami

z ¢erveného bronzu

Standardni velikost
12 az 54 mm

XL-velikosti

76,1 az 108 mm

s feznym krouzkem
a EPDM tésnicim
prvkem

Sanpress

Systém lisovacich
spojek s trubkami
z uslechtilé oceli

Lisovacf spojky z cerve-
ného bronzu

s EPDM tésnénim

12 az 54 mm

VSechny velikosti
s SC-Contur

30

Sanpress/Sanpress XL

Uziti v souladu s uréenim
Systém je konstruovan pro

- pitnou vodu bez omezeni dle Nafizeni o pitné vodé (TrinkwV),
— provozni teplotu 85 °C; T, = 110 °C,
— provozni tlak <16 bar.

Nutna ochrana pfed vysokymi koncentracemi chloridd,
jak ze strany média, tak i vnéjsich vlivad.

Smisené instalace jsou nezévisle na smeéru toku pripustné.
Respektujte pokyny na strané 68.

Uziti systému Sanpress XL pro jiné nez popsané aplikace
je nutné odsouhlasit s nasim zadvodem v Attendornu.

Obr. T-24

Obr.T-26



Technicka data

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress a Sanpress XL jsou tenkosténné, laserem Material trubek
svafované instalacni trubky z korozivzdorné uslechtilé oceli, materidl Sz

¢. 14401 (X5 CrNiMo 17-12-2), s 2,3 % Mo pro zvysenou odolnost.
Alternativné: material ¢. 1.4521 (X2CrMoTi 18-2)

Cerveny bronz

EPDM, cerné (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; neni odolny proti uhlo-
vodikovym rozpoustéd|lim, chlorovanym uhlovodiklim, terpentynu a benzinu

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Tyce délky 6 m, s kovové lesklym vnéjsim a vnitinim povrchem Dodaci stav
Konce trubek s plastovymi vicky
VSechny trubky zkouseny na tésnost a oznaceny

Stéld kontrola kvality jak vlastni, tak i ze strany Zkusebniho Uradu materidlu

NRW.
Trubky materal ¢. 1.4401: Osvédéeni
Osvédceni DVGW: DW 8501 AP 3032 / DW 8501 AT 2348 System

Trubky materidl ¢ 1.4521:

Osvédeni DVGW: DW 8501 BS 0377 (12 — 108.0 mm)

EN 10088: Vseobecné pozadavky pro svafované, kruhové trubky z nerezavéji-
cich ocelf

DVGW smérnice W 541: Trubky z nerezavéjicich oceli pro instalace rozvodU
pitné vody

Kontrolni znacka DVGW TS 233 (N 012)

Jmenovité rozméry [mm]

12/15/18/22/28/35/42/54 Sanpress
76,1/88,9/108,0 Sanpress XL
Trubky Sanpress
Objem Hmotnost Hmotnost -
na b.m na b.m na tyé H
dxs trubky trubky 6m % Material
[mm] [I/m] [kg/m] [kgl Vyr.¢. > lisovacich spojek
12x1,0 0,08 0,27 1,60 297824
15x1,0 0,13 0,35 2,10 102036
18x1,0 0,20 043 2,55 289034 g
22x1.2 030 0,65 3,89 102708 8 L
¢ Cerveny bronz
28x1,2 0,51 0,84 5,02 104924 s
35x15 0,80 1,26 7,55 108588
42x1,5 1,19 1,52 9,13 113001
54x1,5 2,04 1,97 11,83 193676
Trubky Sanpress XL
76,1 x2 4,08 3,70 22,20 354862
88,9 x 2,0 5,66 434 26,00 354855 XL  Cerveny bronz
108,0x 2,0 849 530 31,80 354848
Tab.T-3
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Profipress / Profipress XL

Uziti v souladu s uréenim

Trubky a spojky z médi sméji byt bez omezeni pouZity pro rozvody
pitné vody pouze v pfipadé, ze

— je hodnota pH 7,4 nebo vyssi nebo
— u hodnot pH mezi 7,0 a 7,4 neni prekro¢ena hodnota
TOCY 1,5 may/l.

Systém je konstruovan pro
— provozni teplotu 85 °C; T, = 110 °C,
— provozn( tlak <16 bar.
Respektujte pravidlo Konstrukenf dily z médi nesmf byt instalovény pied pozinkovanymi
sméru toku média Zeleznymi materialy. Respektujte pokyny na strané 68.
Uzitf systému Profipress pro jiné nez popsané aplikace je nutné
odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.

! Celkové mnozstvi organického uhliku

Profipress spojky

Obr.T-28

Spojky

S lisovanym a
zavitovym piipojem

Obr. T-29
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Technicka data
Pouzit vyhradné meédéné trubky v souladu s EN 10577
12 - 108,0 mm méd
Lisovaci spojky se zavitovym pripojem
12 = 54 mm Cerveny bronz
64,0 - 1080 mm méd
EPDM, cerné (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; neni odolny proti

uhlovodikovym rozpoustédldm, chlorovanym uhlovodikam, terpentynu a
benzinu

Tyce a trubky (viz tabulka)

Profipress s SC-Contur DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AP 3139
Profipress XL DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AT 2347

12/15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/88,9/108,0

YProsim zohlednit minimalnf silu stény podle tab. H-1, str. 95.

Schvalené médéné trubky

Objem Hmotnost Hmotnost -
na b.m na b.m na tyé H
dxs trubky trubky 5m % Material
[mm] [1/m] [kg/m] [kg] > lisovacich spojek
12x1,0 0,08 0,31 1,54
15x1,0 0,13 0,39 1,96
18x1,0 0,20 048 2,38 o
22x1,0 0,31 0,59 2,94 ﬁ med
28x1,5 0,49 1,11 555 s
35x15 080 141 7,05 v
42x 1,5 1.2 1,70 8,50
54x2,0 1,97 291 14,55
XL-velikosti
64,0x 2,0 2,83 347 17,34 XL Méd'
76,1 x 2,0 4,08 4,14 20,72
889x20 5,66 4,86 24,30 XL Méd'
108,0x 2,5 8,33 7,37 36,87
Tab. T-4

Material trubek

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Dodaci stav
Trubky

Osvédceni
Systém

Velikosti [mm]
Profipress

Profipress XL
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Aplikacni technika

Izolace*
Izolace je poZzadovana jako ochrana pred
vnéjsi korozf, vznikem hluku,
tvorbou kondenza¢ni vody, pfenosem zvuku,
ohfevem potrubf studené vody, tepelnymi ztratami,
poskozenim.

Izolace potrubi pitné vody (studend)

Potrubf pitné vody (studené) musi byt na ochranu pred ohfevem a tvorbou
kondenzacni vody izolovéno.

Usporadani potrubf je nutné volit tak, aby byl zajistén dostatec¢ny odstup
od zdrojl tepla, jako teplovodnych potrubi, komind a vytapécich zafizent.
Pokud to nenf mozné, je nutno potrubi studené vody izolovat tak, aby
ohfevem nebyla negativné ovlivnéna kvalita pitné vody.

Smérné hodnoty pro minimalni tloustku izolacni vrstvy - studena voda
Tloustka izola¢ni vrstvy
Montazni situace pFi
1= 0,040 W/(mK) [mm]"

Volné ulozena potrubi,

vytapény prostor 4
Volné ulozena potrubi,

P 9
nevytapény prostor
Potrubi v kanalu, 4
bez teplovodnych potrubi
Potrubi v kanalu, 13
vedle teplovodnych potrubi
Potrubi ve spare zdiva

\ 4

Stoupacky
Potrubi ve vyklenku stény, 13
vedle teplovodnych potrubi
Potrubi na betonovém stropé 4

! pro jiné hodnoty tepelné vodivosti je nutno tloustky izolacnich vrstev, vztazenych na
prdmér d = 20 mm, prepocitat

Tab.T-5
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Izolace potrubi pitné vody (tepla)

K minimalizaci odvadéni tepla z potrubi teplé vody dle EnEV plati hodnoty
z nasledujicich tabulek. Respektujte ndrodni predpisy.

Smérné hodnoty pro minimalni tloustku izolacni vrstvy - tepla voda

Minimalni tloustka izolaéni
vrstvy vztazena ke koefi-

Radek Druh potrubi/armatur . . . .
cientu tepelné vodivosti
0,035 W/mK
1 Vnitini prdmér do 22 mm 20 mm
2 Vnitini prdmeér nad 22 mm do 35 mm 30 mm
3 Vnitini prdmér nad 35 mm do 100 mm rovna vnitfnimu prdmeéru
4 Vnitini prdmeér nad 100 mm 100 mm

Rozvody a armatury podle radkd 1 az 4:
- v prostupech stén a stropd
5 — v mistech, kde se kfiZi vedenf
— v mistech spojeni vedenf
— u centralnich rozvodl potrubnf sité

50 % pozadavku
zradka 1 az4

Tab.T-6

Toto neplati pro potrubni systémy bez cirkulace a pro potrubni systémy,
které nejsou vybaveny elektrickym topenim.

Pro rozvody s vnitfnim prdmérem 22 mm a méné se nevztahuje pozadavek
na minimum izola¢nf vrstvy.



@ Instalace rozvodu pitné vody - Aplikacni technika

Pozarni ochrana*

Jsou-li potrubf vedena stropy a sténami rdznych pozarnich Usek(, je nutné
provést prislusna opatfeni, kterd zabrani pfenosu ohné a koure po stano-
venou dobu. Viyborné se osvedcily napt. chranicky trubek z minerdini vaty,
které umoznuji odborné oddéleni potrubi od télesa stavby.

Obr. T-30

Obr. T-30/1: Napriklad pro uzavienou stropni konstrukci k ochrané pred prenosem ohné.

Ackoliv neni pozadovan mezi vedenimi zadny odstup, doporucuje se mini-
malni vzdalenost asi 20 mm pro vrtani a dalsi spravné vedenf izolace.

Instalacni Sachta
Steptec

Rozmisténi trubek
v izolaci Rockwool
v instalacni sachté
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Kompenzétory viz
nasledujici kapitola

Vypocet
kompenzacniho
ramena

Prislusné grafy na
nasledujicich stranach

38

Délkova roztaznost

Délkova roztaznost v instalacnich systémech zpUsobuije silnd pnuti v potrubf
a pfipojich zafizeni. U velmi dlouhych tras potrubi je proto nutné pocitat

s montazi kompenzatord nebo dilatac¢nich kusd.

Dilata¢ni kusy jsou trasy potrubi s kompenzacnimi rameny ve tvaru U nebo
Z, které jsou na zékladé své délky a svého zpUsobu upevnéni schopny
zachytit dilata¢ni pohyby.

Dilatac¢ni kusy

Pokud pomeéry montéze dovolujf dilatacni kusy tvaru U nebo Z, mohou byt
délky kompenzacnich ramen spocitany nasledovné.

1. UrCete maximalni mozny teplotni rozdil At.

2. UrCete délku trubky I,

3. Na zékladé téchto hodnot vypocitdte délku, o kterou se musi dany
Usek potrubf celkové prodlouZit.

4. 7 grafl na nasledujicich strandch je pak mozné odecist nutnou délku
trubkového ramena Lg, bzw. Ly, pro pfislusné velikosti trubek.

Priklad (viz ndsledujici strany)

1. Provozni teplota lezi mezi 10 und 60°C.
Z toho plyne At = 50 K.

2. Usek potrubi ma délku I, = 20 m.

3. Koeficient délkové roztaznosti pro trubky z uslechtilé oceli a médi je
a=0,0165[mm/m - K].

4. Tyto hodnoty se dosadi do nésledujiciho vzorce
Al=a [mm/m - K] - L [m]- At [K]

z toho vyplyva:

Délkova roztaznost Al = 0,0165 [mm/m - K] - 20 [m] - 50 [K] = 16,5 mm

5. Vyberte provedeni ve tvaru U nebo Z, v zavislosti na prostorovych
dispozicich.

6. Odectéte nutné délky kompenzacniho ramena Ly, z grafu pro tvar
U nebo Z
V tomto pfipadé pro kompenzacni rameno ve tvaru Z:
U 16,5 mm na svislé ose prejdéte vodorovné k lince pouzité velikosti
trubky a dole odectéte nutnou délku kompenzacniho ramena.

Pro zvolenou svétlost trubky @ 28 mm ¢inf délka kompenzacniho ramena
Lg;=1,3m.



Délkova roztaznost riiznych materiali

Koeficient tepelné

Délkova roztaznost pfi Délkova roztaznost

roztaznosti délce trubky = 20 m Réizné material
a aAt=50K y
[mm/mK] [mm]
Uslechtila ocel (1.4401) 0,0165 16,5
Pozinkovana ocel 0,0120 12,0
Méd' 0,0166 16,6
Plast 0,08-0,18 80 - 180
Tab.T-7
Délkova roztaznost potrubi z uslechtilé oceli a médénych potrubi
il (=i
By
£ A"
0 —_
= - E
< o
[} 4 / a0
50 - T
2 E |
8 40 . .-""f 2>
>N o)
3 S
8 m ::I-[] s
- /A//J/ —
8 ]
< a2 | e
N] o —
[a) — 10
[i} B
10 20 =i 40 &0 &0 70 &l =1
Rozdil teplot ——— At [K]

Obr.T-30/2
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Stanoveni délky kompenzaéniho ramena pro trubky s @ < 54mm

Kompenzacni
rameno

Ve tvaru Z

s kompenza¢nim
ramenem Lg,

a jako T spoj

Linz

-

Obr. T-31 Obr.T-32

Stanoveni délky

Pro kompenzacni
rameno ve tvaru Za T

Kompenzace prodlouzeni ——— Al [mm]

Délka trubkového ramena ——» Ly, [m]

Obr.T-33
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Obr. T-34

15

il

222

62 64 04 0B 1 12 14 1A 18
Délka trubkového ramena ——» L, [m]

Kompenzace prodlouzeni ——— Al [mm]
i
T,
T

Obr.T-35

Kompenzacni
rameno

Ve tvaru U
s kompenzac¢nim
ramenem Lg,

Stanoveni délky

Pro kompenzacnf
rameno ve tvaru U
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Délkova roztaznost trubek s @ >54 mm

Kompenzacni
rameno

Ve tvaru Z

s kompenza¢nim
ramenem Lg,

a jako T spoj

il

Obr. T-36 Obr. T-37
Dilatacni kus tvaru Z Vyrovnani dilatace odbocek
s XL-spojkami
Stanoveni délky
Pro kompenzacnf
rameno ve tvaruZa T 20
B
£
B
I 5
c
[
N
>
o
o
]
o}
o B
v}
©
N
c
@
Q
1S
(]
2
5 |

10 12 14 16 18 2 22 24 28 28 3
Délka trubkového ramena ——» Ly, [m]

Obr.T-38
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Obr.T-39

i ViV

£ /)
3 7 7 AT

2l ViV,
1 TH &y
Vi
E v
2 v
: VP4
/4
5 7/ /4
} A

10

i 1.5 4 2.5 3 a5 4 4.5
Délka trubkového ramena ——— Ly, [m]
Obr. T-40

Kompenzacni
rameno

Ve tvaru U
s kompenza¢nim
ramenem Lg,

Stanoveni délky

Pro kompenzacni
rameno ve tvaru U
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Kompenzatory

Alternativou k dilata¢nim kustim (viz pfedchozi kapitola) jsou axidlni
kompenzatory. Jsou vhodné pro zachyceni axidlnich pohybd potrubnich
instalaci pfi provoznich teplotdch mezi 20 °C a 120 °C, nemély by v3ak
byt pouzivany pfi radidInim zatizenf.

Axialni

Jako prostorové Uspornd
kompenzatory

alternativa k dilatacnim kusam.
Neni nutné predpéti.

Tlumi zvuk.

Dlouhé Zivotnost a korozni
odolnost.

Vhodné pro smisené instalace.

Velikosti 15 az 54 mm

Obr. T-41
Axialni Lo
kompenzatory |
@d, 15 a7 54mm l" ! "l

T

- f — L—]r—-l-

Obr.T-42
Stavebni Rozméry lisovaci Velikost
Jmeno- Kompenzace —  — “gaua Hmot- spojky Vinovec deformaéni
vita  prodlouzeni Vyr.c¢. . .
svétlost  celkern ) nost  Hloubka .. = Vngjsi-  Ucinny sily
predepnuto zasunuti - o o prifez axialnf
d SN _ Lo G e y D A (o
' [mm] [mm] [kgl [mm]  [mm] [mm] [em?] [N/mm]
15 -20 329945 116 0,10 24 29 24 3,39 21
18 -20 329952 120 0,15 24 29 28 4,55 43
22 -22 329969 121 0,19 24 31 34 6,41 30
28 24 329976 140 0,28 24 34 41 9,46 37
35 24 329983 150 0,44 26 39 50 14,40 54
42 24 329990 175 0,62 40 49 60 21,40 53
54 -30 330002 195 0,98 45 54 72 31,80 48

Tab.T-8
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@ Instalace rozvodu pitné vody - Aplikacni technika

Treni v potrubi

S pomoci nasledujiciho grafu je mozné s dostatecnou presnosti urcit tlakovou ztratu zplsobenou
tfenim v potrubf pro trubky z médi a z uslechtilé oceli.
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Pokles tlaku tfenim v potrubi ———— R [mbar/m]
V, = $pickovy pratok; v = rychlost proudéni; R = pokles tlaku tfenim v potrubf

Obr.T-43

Pro stanoveni svétlosti trubek s ohledem na potencidl a pro dimenzovani cirkula¢nich vedeni
doporucujeme pouziti planovaciho softwaru ,ViegaCAD"
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Vzdy zabrante
vnéjSimu kontaktu
s chloridy

Koncentrace chloridii
Vv pitné vodé

46

Koroze trubek z uslechtilych oceli ptisobenim chloridi

PFilis vysoky obsah chloridd v pitné vodé vede u trubek z uslechtilé oceli
ke korozi. Proto je tfeba respektovat nasledujict:

Izola¢ni materidly nesméji pfekrocit hmotnostni podil iontd chloridu
rozpustnych ve vodé ve vysi 0,05 %.

Protihlukové vloZky potrubnich objimek nesmi obsahovat Zadné
vyluhovatelné chloridy.

Trubky z udlechtilé oceli nesmi pfijit do styku se stavebnimi materidly

s obsahem chloridd.

Trubky z udlechtilé oceli vystavené plsobeni plynl nebo par s obsahem
chloridd (v lakovnéach nebo galvanovnach), musi byt dostate¢né chranény
korozni ochranou v souladu s ndrodnimi pfedpisy a normami.

V Némecku je za nadmérny povaZzovan obsah chloridd v pitné vodé jiz od
150mg/ 1. Nafizeni o pitné vodé stanovuje pro chloridy mezni hodnotu
250mg/| . U téchto,chloridd’ se nejedna o dezinfekéni prostiedek, ale o
podil mofské a kuchyriské soli (chlorid sodny).

Systémy Sanpress a Sanpress Inox jsou pouZitelné pro vsechny rozvody
pitné vody dle Nafizeni o pitné vodé pfi obsahu chloridl do 250mg/|.

Ve specidlnich pfipadech vam podd informaci nas zavod v Attendornui.



@ Instalace rozvodu pitné vody - Komponenty

Komponenty

Easytop ventily s Sikmym vietenem

Ventily s sikmym vietenem Easytop z ¢erveného bronzu nebo uslechtilé
oceli umoznuji pfimé lisované pfipojeni — bez pfechodovych kusd -

k potrubnim systémm Viega Sanpress Inox, Sanpress, Profipress a Pexfit pro
instalace rozvodu pitné vody.

Jejich konstrukce jako pfimé pritocné ventily zabrafuje vzniku tlakovych
raz{ pfi jejich ovladani, ¢imz pfispivaji k ochrané pfipojenych armatur, zafi-
zeni a potrubnich instalaci.

Vsechny druhy ventilll Easytop odpovidaji EN 1213:1999 (skupina armatur ).

Easytop
S SC-Contur

Provedent jako

- primy pratocny ventil

— pifmy pratocny ventil
se zpétnou klapkou

— zpétna klapka

Materialy
Cerveny bronz nebo
uslechtild ocel

Obr.T-46

@ Oznaceni média (B Teéleso ventilu s plochami pro

@ Tésnéni vietene z EPDM montaznf kli¢

® Talii ventilu z ¢erveného bronzu (6 Sedlo ventilu z uslechtilé oceli
s ventilovym EPDM tésnénim @ Teéleso ventilu

@ Lisovaci pfipoj s SC-Contur Ukazatel polohy
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Easytop ventily
s Sikmym vietenem

Pro systémy

— Sanpress Inox
- Sanpress

— Profipress

Easytop druhy

ventild s Sikmym

vietenem

- Ventil s Sikmym
vietenem

- Kombinovany
ventil s Sikmym

vietenem (KVR)

— Zpétna klapka

48

Pouziti se systémy lisovacich spojek Viega

Ventily s Sikmym vietenem Easytop se pouzivaji v zavislosti na materidlovém
provedeni s nasledujicimi systémy lisovacich spojek.

Material ventilu Material Systém lisovacich spojek
Easytop Inox ventily s Sikmym vietenem  Uslechtild ocel Sanpress Inox
Easytop ventily s Sikmym vietenem Cerveny bronz Sanpress/ Profipress

Tab.T-9

Obr. T-47

Obr. T-48



@ Instalace rozvodu pitné vody - Komponenty

Technickd data — varianty provedenf
Vhodné pro viechny druhy pitné vody
Splnuje pozadavky DVGW smérnice W 270 a doporuceni KTW
Velikosti 15 az 54 mm kovové systémy;
Lisovaci spojky s SC-Contur
Vngjsi zavit dle EN 1SO 228-1, velikosti DN 15 az DN 50
Zvukova izolace L, < 20 dB(A)

ap —

Provozn( teplota Tooax = 90°C
Provozni tlak Pra = 16 bar
Vyhody

Tésnéni vietene nevyzadujici udrzbu

Prostorove Usporna konstrukce diky systému nestoupavého vietene
Ventilové sedlo z uslechtilé oceli odolné proti erozi

Hornf dil ventilu s minimalnim mrtvym prostorem

Snadné skladovani, protoZe je pfislusenstvi mozné dodat samostatné
Preciznf ovladani diky servotechnice

PI4st s plochami pro montézni kli¢ pro snadnou montaz

Mald tlakova ztrata

PrisluSenstvi
Pro ventily s $ikmym vfetenem Easytop je mozné dodat nasledujici pfislusenstvi

Easytop-izola¢ni pouzdro
Easytop vypustny ventil (uslechtild ocel nebo ¢erveny bronz)
Easytop prodluzovaci kus (uslechtild ocel nebo cerveny bronz)

Prislusenstvi

Pro ventil Easytop
s Sikmym vietenem

Obr. T-49
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Easytop ventil
s Sikmym vietenem

Prislusenstvi:
Izola¢ni pouzdro

s lomnym mistem
pro vypustny ventil

Izola¢ni pouzdro
a izolované potrubf
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Izola¢ni pouzdro

Samofixacnf izola¢ni pouzdra je mozné dodat ve viech velikostech, jsou
vhodnd pro viechny varianty ventill s sikmym vietenem Easytop.
Tloustka izola¢niho materidlu EPP (expandovany polypropylen) spliiuje
pozadavky EnEV. (Nafizeni o Uspore energie, Némecko)*.

Ventily s Sikmym vietenem Easytop s vypustnym ventilem je mozné opatfit
izola¢nimi pouzdry. K tomu se pfi montdzi pouZivaji prodluzovaci kusy

z Cerveného bronzu nebo uslechtilé oceli.

Lomnd mista na izola¢nich pouzdrech umoznuji snadnou Upravu v zavislosti
na montaznich podminkéch. Izolace potrubf presné doléha k celnim
stranam izola¢nich pouzder.

Obr. T-50 Obr. T-51



Instalace rozvodu pitné vody - Komponenty

Obr. T-52
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Obr. T-53

Easytop Inox ventil
s Sikmym vietenem

Instalace v rozvodech
studené vody

Easytop ventil
s Sikmym vietenem

Vedeni domovni
pripojky pitné vody

s pfipojovaci deskou
Easytop pro vodomér
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Easytop ventil
s Sikmym vietenem

Rozvod teplé vody

s ventily s Sikmym
vietenem Easytop

a cirkulacnimi
regulacnimi ventily bez
izola¢nich pouzder

Obr. T-55

52



Instalace rozvodu pitné vody - Komponenty

Tlakové ztraty
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Tlakové ztraty
kombinovanych
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Konstrukéni dily

Velikosti
G1/4aG3/8

Odbérny ventil

Ventilovy kuzel

S utésnénim bez
mrtvého prostoru

54

Easytop ventil pro odbér kontrolnich vzorku

U vod pro vefejné pouziti jsou predepséany kontroly kvality. Proto musi byt
pravidelné chemicky a mikrobiologicky testovana také pitna voda na odbér-
nych mistech ve vefejnych budovach. Aby mohly tyto testy probihat za
podminek blizkych laboratornim, aniz by dochézelo ke zkresleni parametr(
vnéjsimi vlivy, byl vyvinut tento ventil pro odbér kontrolnich vzorkd.

Sklada se z pevné instalovaného odbérného ventilu bez mrtvého prostoru

a nasazovaciho ovladaciho prvku (ur¢eného pouze pro provedeni odbéru),
ktery je mozné sterilizovat.

VSechny ¢asti ovladaciho prvku, které pfichazeji do styku s vodou, jsou
vyrobeny z ¢erveného bronzu a Ize je proto tepelné o3etfit v autoklavech
nebo na misté plamenem.

Konstrukce ventilu

Obr. T-59 Obr. T-60

@ Odbérny ventil (¢erveny bronz)
(@ Ovladaci prvek (¢erveny bronz)
(® Vytokové raminko (uslechtila ocel)

Manipulace

Je-li odbérny ventil @) nainstalovan v potrubi nebo ve vypustném otvoru
uzaviraciho ventilu, nasadi se ovladaci prvek (2) na odbérny ventil a zafixuje
se pruznym tfmenem. Odbér se provede pomoci ventilu s ru¢nim koleckem.

Po dokoncenf odbéru kontrolniho vzorku se ovladaci prvek demontuje,
sterilizuje a uloZi v laboratornich podminkach az do dalsiho pouziti. Odbérny
ventil zUstava v instalaci a je chranén plastovym vickem (viz obr. T-62 az T-64).



@ Instalace rozvodu pitné vody - Komponenty

Ventil pro odbér
kontrolnich vzorki

Ovlddaci prvek a vyto-
kové raminko s moz-
nosti nastaveni 360°

Obr. T-61

Technicka charakteristika
Odbeér vzorkl pfi zajisténi nejvyssi mozné bezpecnosti
Bez mrtvého prostoru a s moznosti osetfeni plamenem
Ovladacfi prvek i vytokové raminko s moznosti otdceni o 360°
Casti z ¢erveného bronzu pfichézejici do styku s médiem umoznuiji
snadnou sterilizaci
Montaz prvku pro odbér vzorkl bez pouziti naradi
Dvoudilna konstrukce — odbérny ventil z(stava v instalaci

Ventil pro odbér

kontrolnich vzorku

Zajistény

- ventil je mozné
otevrit

Nezajistény
— ovlddaci prvek je
mozné demontovat

Obr. T-62 Obr. T-63

Plastové vicko

Jako ochrana pred
znecisténim

Obr. T-64
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Easytop ventil s rovhym vietenem pod omitku*

Pro uzavfeni etdZzovych jednotek.

Charakteristika

Vhodné pro viechny druhy pitné vody — téleso ventilu z cerveného
bronzu, ventilové sedlo z uslechtilé oceli

Provozni teplota T =95 °C

Provozni tlak Prax = 10 bar

Horni dil bez mrtvého prostoru

Variabilni vestavna hloubka az 129 mm

Velmi tiché

Odolné proti vapenaténi

Snadnd obsluha

Jeden horni dil pro viechny velikosti

Varianty pfipojeni

Varianty pfipojeni

S

— vnitfnim zévitem
dle EN10226

— Sanpress

Obr. T-65

Konstrukce ventilu

Komponenty ventilu Téleso ventilu

Unasec
Ochranné pouzdro
Stavebni ochranné vicko

OO

Obr. T-66
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Upevnéni a utésnéni

Pro upevnéni ventilu nabizf systém rlizna feseni a upevriovaci sady.

Upeviovaci sada
vpredu

Pro predstény,
sendvicovou montéz

Obr. T-67 Obr. T-68

Upevnéni v prostupu sténou

Prevlecné matice a tésnici krouzky pevné sviraji ochranné pouzdro v sadro-
kartonové pri¢ce (napf. systému Rigips).

Utésnéni prostupu sténou je zajisténo samolepici tésnici pfirubou na prednf
strané stény. Pfes ochranné vicko je ventil mozné kdykoli obsluhovat.

Upevnovaci sada
vzadu

Konvencni pro prickové
konstrukce

Obr. T-69 Obr. T-70

Upevnéni pomoci upeviiovaci sady

Zvukové izolovany upeviiovaci plech se seSroubuje s télesem ventilu a
upevni na montazni listu (napf. profilovou listu).

Utésnénf prostupu sténou je zajisténo samolepici tésnici pfirubou na prednf
strané stény. Pfes ochranné vicko je ventil mozné kdykoli obsluhovat.
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Sady vybavy
Pro Easytop ventil s rovnym vietenem pod omitku

il

Obr. T-72 Obr. T-73

Standardni sada
vybavy

Designova sada
vybavy

Zaslepka
Model pro Ufady

Obr. T-74

Izola¢ni pouzdro

Samofixacnf izola¢ni pouzdro z izola¢niho materidlu EPP spliuje pozadavky
EnEV na snizovani odvadéni tepla. Jedno proveden{ vhodné pro viechny

varianty pfipojent.

Obr. T-75 Obr. T-76

I1zolaéni pouzdro

Z expandovaného
polypropylenu (EPP)
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Easytop kulové kohouty

Certifikovany DVGW, s lisovanymi pfipoji pro potrubni systémy

Sanpress Inox
Sanpress
Profipress
Prestabo

Kulové kohouty

S pfipojem Sanpress

S vnitfnim zavitem
dle EN 10226

S vnéjsim zavitem
dle ISO 228

Obr. T-77

Charakteristika
Fyzikalné maximalni

Vhodné pro vsechny druhy pitné vody - téleso ventilu z cerveného pfipustné hodnoty

bronzu

S lisovacim pfipojem, vnitinim zavitem dle EN 10226-1 nebo vnéjsim
zavitem dle EN ISO 228-1

Provozni teplota T =110°C

Provozni tlak Prax = 16 bar

Ovladaci hfidel nevyzaduijici udrzbu

Vyménitelné znaceni médif na ovlddaci pacce

Dalsi mozZnosti pouziti: rozvody vytapéni, stlaceného vzduchu,
destové vody, priimyslova zafizen, atd.

Izola¢ni pouzdra dle EnEV jako pfislusenstvi
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Lisovany pfipoj

Lisovany/zavitovy

piipoj

Zavitovy pripoj dle
1SO 228-1

Zavitovy pripoj
dle EN 10226-1

Kulovy kohout
cerpadla

Dalsi vyrobky

Kulovy kohout
s kovovou packou
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Obr. T-78 Obr. T-79

Obr. T-81

Obr. T-82 Obr.T-83

Obr. T-84
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Easytop cirkulacni regulacni ventil

Pro kontrolu procesu tepelné dezinfekce pfi teplotédch od 70 °C do 75 °C
ve vsech vétvich.

Urcené kinstalaci mezi vystup zdsobniku teplé vody a vstup cirkula¢niho
zasobniku dle DVGW smérnice W 553.

Princip funkce

Cirkulacni regula¢ni ventil slouzi k regulaci objemového prdtoku v cirkula¢nf
vétvi tak, aby nedoslo k prekrocent teplotni diference 5 K mezi vystupem
zasobniku a zpétnym tokem cirkulace. Dale umoZzniuje tepelnou dezinfekci
od 70 °C.

Spusténi tepelné dezinfekce mlze byt provedeno manudlné (ovlddani kotle)
nebo pomoci procesniho fizeni. Dezinfekéni regulacni modul @) se otevie

a reguluje hydraulické vyrovnani, zatimco jsou viechny vétve kratkodobé
tepelné dezinfikovany pfi 70 az 75 °C.

Cirkulacni regulaéni ventil Easytop model 2281

Obr. T-85

@ Nastaveni teploty ® Upnuti teploméru nebo

@ Cirkula¢ni regula¢ni modul teplotniho ¢idla

® Lisovaci pfipoj s SC-Contur ® Teplomér

@ Teéleso ventilu z ¢erveného @ Dezinfekeni regula¢ni modul

bronzu dle DIN 50930-6
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Cirkula¢ni regula¢ni
ventil s lisovacim
pFipojem

S teplomérem,
kulovym kohoutem
a vypustnym
ventilem

Cirkulacni regulacni
ventil se zavitovym
pripojem

S teplomérem, kulovym

kohoutem a vypustnym
ventilem
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Varianty provedeni

Cirkula¢ni regulacni ventily jsou volitelné vybaveny lisovacim pfipojem —
pro trubku z médi nebo trubku Sanpress — nebo zavitovym pfipojem dle
EN ISO 228-1. Jsou tedy pouZitelné pro vsechny potrubni systémy.

Obé varianty provedenf je mozné dodat s nasledujicim pfislusenstvim

Kulovy kohout
Vypustny ventil, i s prodluzovacim dilem pro izolované rozvody

Obr. T-86 Obr. T-87



Cirkulacni potrubi Inliner

Pro zajisténi vyrovnané dobré kvality pitné vody jsou nutnou podminkou
peclivé naplanované a bezchybné provedené instalacni prace. Jen v tom
pfipadé je mozné udrzet miru mnozeni bakterif ve zdravotné nezdvadnych
mezich.

Je nutné dodrzet nasledujici technicka pravidla:

dimenzovani potrubnich zafizeni pro studenou a teplou pitnou vodu, Technicka pravidla
dimenzovani cirkula¢nich potrubi,

omezeni objem vody etdzovych rozvodu, které nejsou napojeny

na cirkulacni systém, na max. 3 litry.

Tato pravidla maji dopad také na izolaci.
DVGW smérnice W 553 uvadi ve spojeni se smérnici W 551 dUleZité tech-
nické parametry pro pladnovani a provoz cirkula¢nich potrubi.
Provozni podminky

Podle téchto smérnic je nutné

stanoveni nutného cirkula¢niho objemového pratoku v zavislosti

na teplotnf ztraté potrubf,

zajisténi teplotni diference <5K

zadani pouZitelného poklesu tlaku tfenim v potrubf,

hydraulickd kompenzace pfiznivych cirkula¢nich okruh pomoci

prdméru potrubi, pfi zohlednénf maximalni pfipustné rychlosti proudént,

napf. Sanpress Inox V.., =1,0m/s

regulace pomoci cirkulacnich regula¢nich ventild.

Profesionalni vypocty cirkulace umozriuje projekéni software ,ViegaCAD".

Vypocet
s ,ViegaCAD"

Armatury pro

a cirkulaéni potrubi

Cirkula¢ni regulac¢ni
ventil

m Pripojovaci sada

Jnliner”

Obr. T-88 Obr. T-89
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Vyhody na prvni
pohled

64

Vnitini cirkulacni potrubi (Inliner)

Cirkula¢ni voda je obvykle vedena v samostatném potrubi vedle potrubi
teplé vody. K tomu je ¢asto pouzivanou alternativou Inliner. Zde je cirkula¢ni
potrubf umisténo v potrubf teplé vody.

Popis vyrobku
Pfipojovaci sada z ¢erveného bronzu se sklada z téchto dild:

koncovy uzaviraci kus,
redukeni kus a
pfipojovaci hrdlo.

Pro montéz se hodi

lisovaci spojky Profipress, Sanpress a Sanpress Inox 28 mm a 35 mm pro
stoupacky teplé vody a

cirkula¢ni stoupacky 15 mm, ve spojeni s cirkula¢nim potrubim PE-Xc
12x 1 mm.

Podminky pouziti

Montdz je provadeéna vylucné ve stoupackach teplé vody vicepodlaZnich
budov. Jsou nutné

samostatné pojistné armatury na vsech nutnych odbérnych mistech,
teplotni diference AT, <5Ka
vypocet tlakoveé ztraty se zadanymi velikostmi potrubi.

Vyhody vyplyvaji z
uspory mista,
malych instalacnich 3achet,
témeéf polovicnich nakladl na instalacni préace,
Uspory materidlu a ¢asu pfi izolovani, pozarni ochrané a upevnéni a
snizenych tepelnych ztrat v cirkula¢nim potrubf.



Obr.T-95

@ Koncovy uzaviraci kus, pfipojo-
vaci sada

(@ Etdzové odbocka teplé pitné
vody

® Ze sklepniho distribu¢niho
potrubf teplé vody

0 ® &

K cirkula¢nimu sbérnému
potrubf

Pfipojovaci hrdlo, pfipojovaci
sada

Stoupacka teplé pitné vody
Vnitfni cirkula¢ni potrubf
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K tomu viz obr. T-95

Teplotni pribéh

Cirkulace Inliner

66

Popis funkce

Stoupacky teplé vody (6) jsou napajeny ve sklepé pomoci distribu¢niho
potrubf teplé vody ®); cirkula¢ni potrubi @) vedou vodu sbérnym
cirkula¢nim potrubim @) zpét.

Cirkula¢ni ¢erpadlo nasava teplou vodu koncovym uzaviracim kusem Q) ze
stoupacky teplé vody (6) (zasobnik) a vede ji cirkula¢nim potrubim @ a @
zpét do zasobniku.

V cirkulaci Inliner, na rozdil od konven¢nich cirkulacnich systémd, teplota
v oblasti stoupaciho potrubi ve sméru toku postupné neklesa. Nejnizsi
teplotou tak neni pfi pritoku stoupacim potrubim teplota T, na vystupu
stoupaciho systému, ale teplota T, ,,, v oblasti prstencového obtoku zpét
do cirkulace Inliner.



Tésnici prvky Viega

EPDM
| HNBR
] NBR

20 <10 O 10 20 30 40 S50 60 70 80 80 100 110 120 130 140
Teplota T [°C]

Obr. T-44

V kovovych instala¢nich systémech Viega jsou pouzivény 4 elastomery.
Kazdy elastomer ma individualni vykonnostni profil, ktery je zavisly na oblasti
pouziti. NBR je pouzivan pouze na studenou vodu, napf. v chladicich zafize-
nich a u systémd domovnich pfipojek uloZenych v zemi. Tésnici prvky HNBR
disponuji velmi dobrou elasticitou zastudena, coz ma zvIast velky vyznam
pfi venkovnich instalacich plynu. Kvalita tésnicich prvkd EPDM od Viega nabizf
vynikajici vlastnosti pro vsechny obvyklé aplikace v rozvodech vody a topent,
také pfi teplotach nad 70 °C.

Pravé kovové instalacni systémy jsou casto pouzivany také pfi rekonstrukcich
a rovnéz pfi rozsifovani zafizeni v podnikatelském sektoru a v priimyslu, kde
jsou vyssi provozni teploty. Z tohoto dlvodu jsou lisovaci spojky s tésnicimi
prvky EPDM univerzalné pouzitelné v rozvodnych systémech topeni a pitné
vody.

EPDM (Ethylen-propylen-dien-kaucuk) je synteticky vyrobeny a peroxidem
vulkanizovany univerzalni kaucuk. Je vysoce odolny proti starnuti, ozénu,
slunecnimu zéfent, vlivim klimatu a okolniho prostfedi, alkalickym roztokdm
a chemikaliim. Z téchto dvodd mUze uZivatel oc¢ekavat dlouhodobé bez-
pecné spojeni, kdyz budou dodrzeny podminky pouziti.

Na zavér, tésnici prvky FKM splniuji nejvyssi pozadavky s ohledem na vysoké
provozni teploty, které nastavaji napf. u solarnich zafizeni s trubkovymi
kolektory.

Lisovaci spojky Viega pro zafizeni v rozvodech s pitnou vodou jsou komple-
tovany s cernym tésnicim prvkem EPDM. Z dtvodU jeho vysoké odolnosti
v0ci horké vodé a pafe, mUze byt EPDM také pouZit jako tésnénf v tvarov-
kach pro topenarskou techniku, v armaturdch a pfistrojich pro doméacnost
(pracky, ¢erpadla, mycky néddobi atd.), az do provozni teploty T, = 110 ° C.
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Sanpress izola¢ni
Sroubeni

68

Smisena instalace

Trubka Pozinkované
Sta- Nerezavéjici kovové Pocinovana
vebni dilec ocel materialy Meéd' méd’
Nerezavéjici
ocel o D o o
Pozinkované
kovové - J 1) &2) =
materialy

Méd' o 1)&2) o o
Slitiny i"l 3) 1."" -h"l

médi

Pocinovana J " J tl,:

méd'

Rozsah bimetalové koroze mdze byt snizen zabudovanim prechodové tvarovky ze slitin médi. Délka prechodové
tvarovky musf odpovidat minimalné prdméru trubky.

2)  Vedeni jakoz i stavebni dily a pfistroje s velkymi plochami z médi, slitin médi, pocinované médi a médénych pajek
prichézejicimi do styku s vodou, nesmf byt po sméru toku zatazeny pred pozinkované kovové materidly (EN 12502-3),
aby nedoslo k uvoliiovani médénych iontd.

3) Pouzitf jednotlivych armatur ze slitin médi v trubkovych rozvodnych systémech z pozinkované oceli nevede podle
dosavadnich zkusenosti k jejich ohrozeni. Teprve pfi nahromadénti stavebnich dilt z médénych materiald dochazi na
pozinkovanych Usecich rozvodi ke zvysenému riziku tvorby dllkové koroze.

J = dovoleno - =neni dovoleno
Tab. T-11
Izolacni Sroubeni
PYi vyssi tvrdosti pitné vody by méla byt k zamezeni kontaktni koroze

a inkrustaci instalovana izola¢ni Sroubeni Sanpress.

Obr. T-96

0]
@)
®
@
®

Zévitové hrdlo z cerveného bronzu s vnitfnim zavitem Rp dle DIN EN 10226
Ploché tésnéni EPDM, elektricky nevodivé

Lisovaci hrdlo Sanpress / Profipress z ¢erveného bronzu s SC-Contur
Izola¢ni krouzek pro elektrické oddélent

Pfevle¢na matice
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Pripojeni zasobniku
Jsou-li pro pfipojeni zasobniku pouzita izola¢ni sSroubeni, nesmi byt samotny
zasobnik zahrnut do systému vyrovnani napéti.

Vyrovnani napéti
;b" U pfipojeni zésobniku
_E_ —=] Pitnd voda tepla
_E__H_ .@_ [»¢}—#— - = Cirkulace

> E Topné vétev
i

Vratna vétev

Pitnd voda studena

F—

= —— Uzemnéni

Obr. T-97

Vyrovnani napéti

Jakmile je provedena sanace dill potrubni sité, musi byt po ukonc¢enf praci
opét obnoveno vyrovnani napéti. Pi pouZitf izola¢niho Sroubenti je nutno
dil¢i Usek premostit zemnicim vodicem NYM-J 1 x 6 mm?.

I1zola¢ni Sroubeni

Obr. T-98

Pouzity dil¢i Usek mezi izola¢nimi Sroubenimi nenf zahrnut do
systému vyrovnani napéti.
Respektujte souvisejici narodni predpisy.

69



Aplikac¢ni technika kovovych instalacnich systému m

Montaz
Velikosti trubek a odstupy pro upevnéni ty¢ovych trubek [m]
2 2 p
Velikosti g g 5 % Odstup pro
[mm] § 5 £ E upevnéni [m]
12 o - o 1,25
15 o o o 1,25
o 18 W W W 1,50
'g 22 v o v 2.00
8
v 28 o o o 2,25
35 W W W 2,75
42 o o %, 3,00
54 W W o 3,50
64,0 = o %, 400
y 76,1 o o o 45
= 88,9 o o o 4,75
1080 W W W 5,00
Tab. A-18

Skladovani a doprava

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress jsou tenkosténné, svafované instala¢ni
Trubky z uslechtilé trubky z materidl( 1.4401 nebo 1.4521 v souladu s EN 10088.
oceli Aby nebyly v disledku poskozeni negativné ovlivnény hygienické vlastnosti,
je nutno pro pfepravu a skladovani trubek respektovat nasledujici pokyny.

Ochranné félie a ochranné vicka odstrante bezprostifedné pred pouzitim.
Zamezte skladovani na tvrdém podkladé.

Zamezte polepovani ochrannymi féliemi apod.

Trubky netahejte pres hranu lozného prostoru.

Cisteni povrchu provadgéjte pouze Cisticimi prostiedky uré¢enymi pro
uslechtilé oceli.

Médéné trubky Médéné trubky splnuji pozadavky dle EN 1057.
Pro skladovani a dopravu je nutno respektovat Udaje vyrobce.
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Zkracovani trubek

Médéné trubky a trubky z uslechtilé oceli je mozné zkracovat trubkorezy,
pilami na ocel s jemnym ozubenim nebo elektrickymi pilami.
Pfi zkracovani je nutné respektovat nasledujicf:

Nepouzivejte Uhlové brusky nebo fezaci hofaky.

Pouzivejte pouze fezaci nastroje a fezaci prostredky vhodné pro
prislusny material.

Mékké médéné trubky (kruhovy materidl) a médéné trubky s vyrobné
provedenou izolaci zkracujte pouze na pilach, vhodnych pro tuto
operaci.

Po odfiznuti je trubky nutno vné i uvnitf odhrotovat.

Ohybani trubek

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress nebo meédéné trubky se musi ohybat na
vhodnych néstrojich. Poloméry ohybu je nutno zjistit z informaci o vyrobku
vyrobce trubek. Pro trubky z uslechtilé oceli Sanpress a médéné trubky
plati: R > 3,5 x d.

Obecné platf:

Ramena ohybu musi byt rovna a minimalné 50 mm dlouhd, aby bylo
mozZno spravné nasunout lisovaci spojky.

Je nutno zabréanit ohybovému napéti mezi obloukem a lisovaci spojkou.
Pred pouzitim spreje pro ohybdni je nutno zkontrolovat jeho snasenlivost
s materidlem trubky.

Trubky z uslechtilé oceli sméji byt ohybany pouze za studena. Tepelné
zpracovani muize vést ke korozi a neni pripustné.

U médénych trubek je nutno respektovat Udaje vyrobce.

Vedeni a upevnéni potrubi

K upevnéni trubek pouzivejte obvyklé potrubni objimky s protihlukovymi
vloZkami bez obsahu chloridd.
Plati véeobecnd pravidla upevnovaci techniky.

Pouzivejte pouze hmozdinky s osvédcenim stavebniho dozoru.
Upevnéné potrubi nepouzivejte jako drzék pro jind potrubf
a konstrukeni dily.

Potrubni hdky nejsou pfipustné.

K zaruceni dokonalé funkce potrubniho systému je nutno dodrzet odstupy
pro upevnéni dle tabulky A-18.
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Pevné body

Kluzné body

Pevny bod

Dodrzte odstupu od
Spojky

Kluzné body

Respektujte smér
roztazenf

Vseobecné pokyny
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Zpusoby upevnéni
Potrubf Ize upevnit pevné nebo kluzné.
Pevné upevnovaci body zajistuji tuhé spojeni trubky s konstrukénim dilem,
zatimco kluzné body umoznuji axidIni dilata¢ni pohyby.
Pevné body je nutné usporddat tak, aby
byl co nejvice minimalizovan vznik pnutf v ddsledku délkové roztaznosti a
pfima potrubi méla pouze jeden pevny bod.

U kluznych bod@ musi byt zajisténa dostatecna vzdalenost od spojek.
Pfitom je nutno zohlednit ocekdvanou délkovou roztaznost.

=100
- |.,_
=] pism—
2 '_|
|
‘ =250
EIHE =
Obr T-99 Obr.T-100

Instalace tepelné zatézovanych potrubi pod omitkou

Dilata¢ni pohyby zpUsobuiji praskavé zvuky a zvuky zplsobené protékajici
vodou. Celd instalace vedeni musf byt proto izola¢nimi Upravami kompletné
odizolovéna od stavebniho objektu.

Pfi izolaci je nutno respektovat:

Pouzivejte pouze vhodné izolacni materialy.
Vedeni nespojujte pevné s omitkou.
T-kusy a oblouky je nutno obzvladsté peclivé izolovat.




Zavitové a prirubové spoje

Zavitové spoje

K utésnéni zavitd u prechodovych kust lisovacich systémim Viega se sméji Zavity dle
pouzit pouze obvyklé tésnici prosttedky jako je konoplf, pfip. dalsi tésnéni Hfilprds

bez obsahu chloridd. Teflonovou pasku nelze doporucit, protoze je dle zku-
senosti pfi zaSroubovani ze spojky vytlacena.

Trubkové spoje maji vnéjsi kuzelovy zavit (napf. R %) a vnitinf valcovy zavit
(napf. Rp %).

Pfi montazi je nutno nejprve zhotovit zavitovy spoj a potom lisovany spoj.

Pfirubové spoje

U kovovych lisovacich systémU Viega ve velikostech 15 az 108,0 mm jsou
mozné ptirubové spoje.

Nabizené prislusenstvi

Sady $roubl z uslechtilé oceli a pozinkované oceli
Tésnéni pro prirubové spoje z EPDM nebo materidlu bez obsahu azbestu

Pfi montazi je nutno nejprve vytvorit pifrubovy spoj a potom lisovany spoj.

Obr. T-101 Obr. T-102

Sanpress Inox Sanpress

Pevna pfiruba Otocna pfiruba

Z uslechtilé oceli 1.4401 (lisovaci objimka) Z oceli, s praskovou povrchovou Upravou,

15 az 54 mm model 2359 s lisovacim pripojem z ¢erveného bronzu

64,0 a7 108 mm model 2359XL 28 a7 54 mm model 2259.5
76,1 az 108,0 mm model 2259.5XL
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Zhotoveni lisovaného spoje

Kovové trubky 12 - 54 mm
Trubky z udlechtilé oceli a médéné trubky jsou lisovanym spojem spojeny
jednoduse a bezpecné.
K tomu potiebujete:
Potiebné naradi trubkofez nebo pilu na ocel s jemnym ozubenim,
odhrotovac a barevnou tuzku k oznaceni hloubky zasunutf,
lisovaci zafizeni Viega s Celisti vhodnou pro prdmér trubky.

Pracovni postup

1. Kolmym fezem zkratte trubku. 2. Odhrotujte vnitinf a vnéjsi strany trubky.

=

Obr.T-105 az 108

3. Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho 4. Nasunte lisovaci spojku na trubku az
prvku. na doraz.

— Pourzijte trubkorez nebo pilu na ocel s jemnym ozubenim.
— Rezani s Uhlovou bruskou vyzihd materidl.

Nebezpedi koroze!
— NepouZivejte zadné oleje a tuky!
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5. Oznacte hloubku zasunuti. 6. Nasadte lisovaci celist do lisovaciho
nastroje. Pojistny ¢ep zasunte az do
zapadnuti.

7. Otevrete lisovaci Celist a v pravém uhlu 8. Zahajte lisovani.
ji nasadte na spojku, zkontrolujte pfitom
hloubku zasunutf.

9. Po dokonceném lisovéni oteviete lisovact
celist.

Obr.T-109- 113
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Sanpress XL 76,1 - 108,0 mm

Trubky z uslechtilé oceli a médéné trubky jsou lisovanym spojem spojeny
jednoduse a bezpec¢neé.

Potfebné naradi Trubkofez nebo pila na ocel s jemnym ozubenim
Odhrotovac a barevna tuzka pro oznaceni

Lisovaci nastroj Viega s Celisti vhodnou pro primér trubky
Lisovaci fetéz vhodné velikosti

PFiprava Na lisovaci nastroj Viega nasadte taznou Celist a zasunte pojistny cep,
az zaskodi.

Pracovni postup

1. Kolmym fezem zkratte trubku. 2. Pozor pfi upindni! Konce trubky musf byt
absolutné kulaté.

Obr.T-114 az 117

3. Odhrotujte vnitinf a vnéjsi strany trubky. 4. Oznacte hloubku zasunuti.
@ 76,1 mm =55mm
2 889 mm =55mm
2 108,0 mm =65 mm
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5. Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho
prvku a fezného krouzku.

6. Nasunte lisovaci spojku na trubku az
po oznacenou hloubku zasunuti.

7. Nasadte lisovaci fetéz na spojku
a zkontrolujte spravnou polohu.

8. Otevfete taznou celist a zaklapnéte ji do
upinace lisovaciho fetézu.

9. Spustte lisovaci nastroj a provedte
zalisovani.

10. Odstrante kontrolni pasku. Spoj je nyni
oznacen jako,zalisovany'.

Obr.T-118 az 123
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Potiebné naradi

Priprava

Pracovni postup

Obr. T-124 az 127
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Sanpress Inox XL az Profipress XL 64,0 - 108,0 mm

Trubky z udlechtilé oceli jsou lisovanym spojem spojeny jednoduse
a bezpecné.

Trubkofez nebo pila na ocel s jemnym ozubenim
Odhrotovac a barevna tuzka pro oznacenf
Lisovaci nastroj Viega s celisti vhodnou pro pramér trubky

Na lisovaci zafizeni Viega nasadte kloubovou taznou celist a zasurte
pojistny cep, az zaskodi.

1. Kolmym fezem zkratte trubku. 2. Pozor pfi upindni! Konce trubky musf byt
absolutné kulaté.

3. Odhrotujte vnitinf a vnéjsi hrany trubky. 4. Oznacte hloubku zasunuti.
o 64,0mm =43 mm
2 76,1 mm =50mm
2 889 mm=50mm
2 108,0 mm =65 mm



=E%

5. Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho 6. Nasunte lisovaci spojku na trubku az po
prvku a fezného krouzku. oznacenou hloubku zasunuti.

7. Nasadte lisovaci prstenec na spojku a 8. Otevfete kloubovou taznou celist a
zkontrolujte spravnou polohu. zaklapnéte ji do upfnace lisovaciho
prstence.

9. Nasadte lisovaci zafizeni a provedte 10. Odstrarite kontrolni pasku.
zalisovani. Spoj je nynf oznacen jako,zalisovany'.

Obr. T-128 az 133
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Potreba mista pri lisovani
Velikost trubek 12 az 54 mm

Pro technicky bezvadné zalisovanf je k nasazenf lisovaciho zafizeni nutné
misto. Nasledujici tabulky obsahujf idaje pro potfebu minimalniho mista
v rznych montéznich situacich. Je nutno respektovat rizné hodnoty pro
sftova a akumuldtorova zafizent.

Lisovani mezi potrubim a sténou

Potieba mista Lem lisovaciho spoje

Lisovani proti
stavebnimu objektu

ObrT-135 Obr. T-136

o trubky a b o trubky a b
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm]
12 2 50 12 25 55
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 25 60
18 25 60
28 25 70
35 30 85 2 25 65
42 45 100
54 50 15 28 25 65
Tab.T-12/2 Tab.T-12/3
Lisovaci nastroje Sitové napajeni Akumulatorové zafizeni
Pressgun 4E Picco
S rdznou potrebou P12
mista PT3-EH

Akumulatorové zafizeni
Pressgun 4B
PT3-AH
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Lisovani mezi potrubim a sténou

Pressgun 4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH

Lem lisovaciho spoje
-

g - . " 5 . - ol '--. .-".. o
A e ey i AT
- ‘ - i -
Obr. T-137 Obr.T-138
o trubky a b o trubky a b c
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 65 12 30 40 65
15 25 65
18 25 75 15 30 40 70
22 30 80
18 30 40 70
28 30 85
35 50 95 22 30 40 75
42 50 115
54 55 140 28 30 40 80
Tab.T-13 Tab. T-13/1
Potieba mista u stavebnich/konstrukénich dilt
A A
[LE 1 Minimalni potieba mista a,,,;,, [mm]
@ trubky PT3-AH . Pressgun
d, [mm] P12 PT3-EH Picco 4B/AE
12
az 45 50 35 55
54
Obr. T-139
o trubky Minimalni odstup
d, [mm] a[mm]
12 0
15 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Obr. T-139/1

Minimalni potieba
mista

Vzdalenost od stény

V kombinaci s klou-
bovou celisti mlze byt
A redukovéna

min

Vzdalenost mezi
lisovanymi spoji

Tésnici funkce je
zarucena, pokud
je zabranéno vzpficeni
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Potieba mista pri lisovani

Velikosti trubek 76,1 az 108,0 mm

Lisovani XL-retézem pro Sanpress XL

Pro pohodlnou instalaci naleznete v nize uvedenych tabulkdch minimalnf
potfebu mista pro vytvofeni lisovaného spoje.

Mezi potrubim Mezi potrubim a sténou
- 7
7 27 K
,f 7
T /:
bl 4 b %
Z Z
b / e /I
¥ r.
i NN,
’ AL
vy a_i
_I‘ e
Obr. T-140 Obr. T-141
@ trubky a b @ trubky a b (4
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm] [mm]
76,1 90 185 76,1 90 185 130
889 100 200 889 100 200 140
108,0 110 215 108,0 110 215 155
Tab.T-15 Tab. T-15/1

Potieba mista u stavebnich/konstrukénich dilt

Vzdalenost mezi o trubky Minimalni odstup

lisovanymi spoji d, [mm] a[mm]

Tésnici funkce je zaru- 76,1

¢ena, pokud je zame-

zeno vzpricen. 88,9 Nenf nutny!
108,0

Vzdalenost od stény

Plati i pro Sanpress | Minimélni potieba mista a,,;, [mm]

Inox Xl a Profipress & | o trubky PT2 PT3-AH Pressgun
64,0 mm | d, [mm] PT3-EH 4B/4E
76.1
88.9 45 50 50
108.0
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Velikosti trubek 64,0 az 108,0 mm

Lisovani s lisovacim nastrojem pro Sanpress Inox XL,
Profipress 64,0 mm

Mezi potrubim Mezi potrubim a sténou
L
b
L]
]
b
¥
Obr. T-144 Obr. T-145
o trubky a b o trubky a b (4
d, [mm] [mm] [mm] d,[mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 64,0
110 185
== = 110 185 130
88,9 120 200 88,9 120 200 140
108,0 135 215 108,0 135 215 155
Tab.T-16 Tab. T-16/1

Potieba mista u stavebnich/konstrukénich dilt

@ trubky Minimalni odstup
d, [mm] a[mm]

64,0
76,1
88,9
108,0

Obr. T-146

Vzdalenost mezi
lisovanymi spoji

Teésnici funkce je
zarucena, pokud je

zabranéno vzpriceni.
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SC-Contur

Lisovacf spojky jsou
vybaveny timto
bezpecnostnim zafi-
zenim. Identifikace dle
zeleného bodu.

Problematika
trvalého chlorovani

84

Uvedeni do provozu

Naplnte instalaci az tésné pfed zahdjenim provozu. Pokud se uvedeni do
provozu zpozdi, je nutno zafidit a dokumentovat proplachovaci program.
Zkousku tésnosti, proplach, uvedeni do provozu a instruktadz zaprotoko-
lujte a predejte provozovateli jako dokumentaci.

Provozovateli srozumitelné vysvétlete vyhody smlouvy o udrzbé.
Upozornéte na nutnost pravidelné a kompletni vymeény vody

— cca 3x tydné ve viech odbérnych mistech.

SC-Contur

Viega SC-Contur zaruc¢uje rozpoznani neslisovaného spoje v celém tlakovém
poli od 22 mbar do 3 bar (za sucha) a od 1 bar do 6,5 bar (za mokra).
Pfipadne-li tlakova zkouska na zimni obdobi, doporucuje se u malych objek-
td provést tlakovou zkousku suchou cestou.

Obr. T-146/1

Dezinfekce

Pokud by nebyla k dispozici nezdvadna mikrobiologicka kvalita vody, je
mozné trubkové systémy Viega dezinfikovat pfipustnymi dezinfekénimi po-
stupy dle Nafizeni o pitné vodé (TrinkwV) v udanych ¢asovych obdobich
(zékladnf a ndrazové dezinfekce). Navazné je vzdy nutné provést proplach,
aZ koncentrace dezinfekénich prostiedkd dosdhne opét pfipustné kon-
centrace pro trvalou dezinfekci. Doporucujeme, aby veskera dezinfekéni opa-
treni byla provedena vylu¢né kvalifikovanym a zkusenym odbornym per-
sonadlem. Obecné je nutné preferovat peroxid vodiku (H,O,) a oxid chloricity,
a to s ohledem na jejich vysokou snasenlivost s materialy.



Uvedeni do prvozu

Pro dezinfekci distribu¢nich zafizeni kontaminovanych legionelou je dle
DVGW smérnice W 551 dostacujici 50 mg/I chléru po dobu 1 az 2 hodiny.
Doplnujici informace k dezinfekci je mozno najit ve véstniku ZVSHK
,Proplach, dezinfikovéani a uvadéni instalaci rozvodd pitné vody do provozu”.
K profylaxi legionely nenf trvalé chlorovani dle DVGW smérnice W 551
vhodné.

Citdt: ,Nepretrzita dezinfekce pomoci chemikalii nenf z tohoto divodu
Ucelna. Legionely timto zplsobem nejsou dostatec¢né odstraneny”. Je-i
béhem sanac¢niho opatfeni prechodné presto pribézna dezinfekce nutng,
musi byt provedena v souladu s Nafizenim o pitné vodé. Spotfebitele je

o tom nutno informovat (TrinkwV, § 16 a § 20).

Dle evropského predpisu o pitné vodé je nutno dodrzet koncentraci
volného chléru 0,1 az 0,3 mg/l — popf. ve vyjimecnych pfipadech, povole-
nych Zdravotnim Ustavem také az 0,6 mg/l. U decentrainich dezinfek¢nich
zafizenf (vyjimka oxid chloricity) v budovach, je dle Spolkového ufadu pro
Zivotni prostfedi tfeba dbat na dodrzeni mezni hodnoty pro trihalogenme-
tany (THM — napt. chloroform) u spotiebitele — ndro¢ny a nakladny postup
dokladovéni. Dalsi informace k dezinfekci instalaci rozvod( v sanovanych
budovéch poskytne firma Viega.
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Priloha

Tlakové ztraty: studena voda v trubkach z uslechtilé oceli

Tlakova ztrata tfenim v potrubi R a rychlost proudéni v zavislosti na Spickovém pratoku Vs pfi teploté 10°C pro trubky
z nerezavéjici oceli dle DVGW smérnice W 541.

Velikosti 15 mm az 54 mm

15x 1,0 mm 18x1,0mm 22x1,2mm 28 x 1,2 mm 35x1,5mm 42 x1,5mm 54x1,5mm
di (mm) di (mm)
V(I/m) 13,0 16,0 196 256 320 V (I/m) 390 510
0,13 0,20 0,30 051 0,80 1,19 2,04
Vs R V R \ R \ R \ R \ Vs R \ R \
I/s mbar/m| m/s |mbar/m| m/s |mbar/m| m/s [mba/m| m/s |[mbar/m| m/s I/s mbar/m | m/s |mbar/m| m/s
0,05 22 04 08 02 03 0,2 0,1 0,1 - - 0,25 02 02 - -
0,08 50 06 19 04 0,7 03 0,2 03 - - 0,50 0,7 04 - -
0,10 73 08 2,7 05 1,0 03 03 0,2 01 0,1 0,60 1,0 05 - -
0,15 14,8 11 55 0,7 19 05 0,7 03 0.2 0,2 0,70 12 06 - -
0,20 24,5 1,5 91 1,0 33 06 11 04 03 02 0,80 1,5 0,7 - -
0,25 36,2 19 135 12 51 08 1.6 05 05 03 0,90 18 08 - -
0,30 499 23 185 15 71 1,0 2,1 06 07 04 1,00 2.2 08 05 05
035 65,6 2,6 24,3 1,7 93 12 28 0,7 09 04 1,10 2,6 09 0,6 05
0,40 83,1 30 30,8 2,0 11,7 13 36 08 11 05 1,20 31 10 08 0,6
045 1024 34 379 2,2 14,4 15 4,0 09 15 06 1,30 35 11 1,0 06
0,50 123,6 38 45,7 25 174 1,7 49 1,0 1,7 06 1,40 4,0 12 11 0,7
0,55 146,5 4,1 54,1 2,7 20,6 18 58 11 20 0,7 1,50 4,5 13 13 0,7
0,60 1711 45 63,2 30 24,0 19 6,7 1,2 23 0,7 1,60 51 13 14 08
0,65 197,5 49 729 32 276 2,2 7,7 13 2,7 08 1,70 57 14 16 08
0,70 832 35 31,5 23 838 14 30 09 1,80 63 15 1,7 09
0,75 94,1 37 356 2,5 99 15 34 09 1,90 6,9 16 19 09
0,80 105,6 4,0 40,0 2,7 11,1 16 38 1,0 2,00 7,6 1,7 2,1 1,0
0,85 1176 4,2 44,5 28 124 1,7 42 1,0 2,10 82 18 23 1,0
0,90 130,3 45 493 30 13,7 1,7 4,7 1,1 2,20 9,0 18 2,5 11
0,95 143,6 4,7 543 31 151 18 52 1,2 2,30 9,7 19 2,7 11
1,00 1574 50 59,5 33 16,6 19 57 1,2 2,40 10,5 2,0 29 1,2
1,05 64,9 35 18,1 20 6,2 13 2,50 13 21 3,1 12
1,10 70,6 36 196 2,1 6,7 14 2,60 12,1 2,2 33 13
1,15 764 38 21,2 2.2 73 14 2,70 129 23 36 13
1,20 825 4,0 229 23 79 15 2,80 138 23 38 14
1,25 88,7 4,1 24,6 24 85 15 290 14,7 24 4,1 14
1,30 95,2 43 264 25 91 16 3,00 156 2,5 43 1,5
1,35 1019 45 283 2,6 9,7 1,7 3,50 20,6 29 57 1,7
1,40 108,8 4,6 30,1 2,7 10,3 1,7 4,00 26,2 34 7,2 20
1,45 1158 438 32,1 28 11,0 18 4,50 324 37 90 2.2
1,50 1231 50 34,1 29 1,7 19 5,00 39,1 4,2 108 25
1,55 1306 51 36,2 30 124 19 5,50 46,5 4,6 12,8 2,7
1,60 1383 53 383 31 13,1 20 6,00 538 50 149 29
1,65 404 32 13,8 2,1 6,50 173 32
1,70 42,7 33 146 2,1 7,00 19,7 34
1,75 44,9 34 154 2,2 7,50 22,3 37
1,80 473 35 16,2 2,2 8,00 25,1 39
1,85 49,6 36 17,0 23 8,50 28,0 4,2
1,90 52,1 3,7 178 24 9,00 313 4,4
1,95 54,6 38 18,7 24 9,50 34,3 4,7
2,00 57,1 39 195 25 10,00 37,6 49
2,10 62,3 41 213 26
2,20 67,8 43 23,1 2,7
2,30 734 4,5 251 29
2,40 793 4,7 27,1 30
2,50 853 49 29,1 31
2,60 31,2 3.2
2,70 334 34
2,80 357 35
2,90 38,0 36
3,00 404 3,7
3,25 46,9 4,0
3,50 533 44
3,75 60,4 4,7
4,00 67,9 50
Tab. T-17

86



Tlakové ztraty: studena voda v trubkach z uslechtilé oceli

XL-velikosti 64 az 108 mm

64 x 2,0 mm 761 x20mm | 889x20mm | 108x20mm
di (mm)
V(I/m) 60,0 721 84,9 104,0
2,83 4,08 5,66 849
Vs R \% R \% R \ R \%
I/s mbar/m| m/s |mbar/m| m/s |mbar/m| m/s [mbar/m| m/s
0,60 01 0,2 - - - - - -
0,80 0.2 03 - - - - - -
1,00 03 04 0,1 0,2 0,1 0,2 - -
1,20 04 04 - - - - - -
1,40 05 0,5 - - - - - -
1,50 - - 0.2 04 0,1 03 - -
1,60 06 06 - - - - - -
1,80 08 06 - - - - - -
2,00 10 0,7 04 0,5 0,2 04 0,1 0.2
2,20 11 08 - - - - - -
2,40 13 08 - - - - -
2,50 - - 06 06 03 04 0,1 03
2,60 15 09 - - - _ _ _
2,80 18 1,0 - - - - - -
3,00 2,0 11 08 0,7 04 05 0,1 04
3,20 2,2 11 - - - - - -
3,40 25 1,2 - - - - - -
3,50 - - 11 09 05 06 02 04
3,60 2,7 13 - - - - - -
3,80 30 13 - - - - - -
4,00 33 14 14 1,0 06 0,7 02 05
4,20 36 1,5 - - - - - -
4,40 39 16 - - - - - -
4,50 - - 1,7 11 08 038 03 05
4,60 4,2 16 - - - - - -
4,80 4,6 1,7 - - - - - -
5,00 49 18 2,0 1,2 09 09 04 06
520 53 18 - - - - - -
540 57 19 - - - - - -
5,50 - - 24 13 11 10 - -
5,60 6,0 20 - - - - - -
5,80 64 2,1 - - - - - -
6,00 6,8 2,1 28 1,5 13 1,1 0,5 0,7
6,50 79 23 33 16 - - - -
7,00 9,0 25 3,7 1,7 1,7 12 07 038
7,50 106 2,7 42 19 - - - -
8,00 15 28 4,7 20 2.2 14 09 10
8,50 12,8 30 53 2,1 - - - -
9,00 14,2 32 59 2,2 2,7 16 11 11
9,50 15,7 34 6,5 23 - - - -
10,00 17,2 35 71 24 3,2 18 1,2 12
11,00 | 204 39 84 2,7 38 19 1,5 13
12,00 | 239 4,2 99 29 45 2,1 18 14
13,00 | 276 4,6 14 32 52 23 2,0 16
14,00 | 316 50 13,0 34 59 25 23 1,7
15,00 14,8 37 6,7 26 25 18
16,00 16,6 39 75 28 28 19
17,00 185 42 84 3,0 3.2 20
18,00 20,5 44 93 32 35 2.2
19,00 22,7 4,7 10,3 34 39 23
20,00 24,9 49 1.3 35 43 24
21,00 27,2 51 123 3,7 4,7 25
22,00 134 39 51 26
23,00 14,6 4,1 55 2,7
24,00 15,7 4,2 59 28
25,00 17,0 44 64 29
30,00 234 53 90 35
35,00 11,8 4,1
40,00 15,0 4,7
45,00 18,6 53
Tab.T-18
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii

Tlakové ztraty: tepla voda v trubkach z uslechtilé oceli

Tlakova ztrata tfenim v potrubi R a rychlost proudéni v zavislosti na Spickovém pratoku Vs pfi teploté 60 °C pro trubky
z nerezavéjici oceli dle DVGW smérnice W 541.

Velikosti 15 mm az 54 mm

88

15x 1,0 mm 18x 1,0 mm 22x1,2mm 28 x 1,2 mm 35x 1,5mm 42 x1,5mm 54x1,5mm
di (mm) di (mm)
V(I/m) 13,0 16,0 196 256 320 V (I/m) 390 51,0
0,13 0,20 0,30 051 0,80 1,19 2,04
Vs R \% R V R \ R \ R \ Vs R \ R \
I/s mbar/m| m/s |mbar/m| m/s |mbar/m| m/s [mbar/m| m/s |mbar/m| m/s I/s mbar/m| m/s |mbar/m| m/s
0,05 1,7 04 06 03 02 0,2 0,1 0,1 - - 0,25 0,1 02 - -
0,08 38 06 14 04 05 03 0,2 0.2 - - 0,50 05 04 - -
0,10 56 08 2,1 0,5 08 03 0,2 0.2 0,1 0,1 0,60 0,7 05 - -
0,15 14 11 4,2 08 16 05 05 03 0.2 0,2 0,70 09 06 - -
0,20 191 1,5 70 1,0 2,7 0,7 08 04 03 03 0,80 12 0,7 - -
0,25 284 19 10,5 1,2 40 08 11 05 04 03 0,90 14 08 - -
0,30 394 25 14,5 15 55 1,0 1,5 06 0,5 04 1,00 1,7 08 0,5 05
035 52,1 2,6 19,1 1,7 7,2 12 20 0,7 07 04 1,10 2,1 09 06 05
0,40 66,3 30 243 20 9.2 13 26 08 09 05 1,20 24 10 0,7 06
045 82,0 34 30,1 2,2 1,3 15 31 09 11 0,6 1,30 28 11 08 06
0,50 99,3 38 364 25 13,7 17 38 1,0 13 06 1,40 3,2 12 09 0,7
0,55 1181 41 43,2 2,7 16,2 18 4,5 11 15 07 1,50 36 13 1,0 0,7
0,60 1384 45 50,6 30 19,0 2,0 53 12 18 08 1,60 4,0 13 1,1 08
0,65 160,2 49 58,5 32 219 2,2 6,1 13 2,1 08 1,70 4,5 14 1,2 08
0,70 1834 53 66,9 35 251 23 69 14 24 09 1,80 50 15 14 09
0,75 759 37 284 2,5 78 15 2,7 09 1,90 55 16 1,5 09
0,80 853 4,0 319 2,7 88 16 30 1,0 2,00 6,0 1,7 1,7 1,0
0,85 95,3 4,2 356 28 98 1,7 34 11 2,10 6,6 18 18 10
0,90 105,8 45 395 30 109 18 3,7 11 2,20 7,2 18 2,0 11
0,95 116,7 4,7 43,6 32 12,0 19 4,1 1,2 2,30 78 19 2,1 11
1,00 1282 50 479 33 13,2 19 45 1,2 2,40 84 20 23 1,2
1,05 140,2 52 523 35 144 20 49 13 2,50 91 21 2,5 12
1,10 152,7 55 56,9 37 156 2,1 53 14 2,60 9,7 22 2,7 13
115 61,7 38 17,0 2,2 58 14 2,70 104 23 29 13
1,20 66,7 4,0 183 23 6,2 15 2,80 11 23 30 14
1,25 719 4,1 19,7 24 6,7 16 2,90 119 24 3.2 14
1,30 772 43 21,2 25 7.2 16 3,00 12,6 2,5 35 15
1,35 82,7 45 22,7 2,6 7,7 1,7 3,50 16,7 29 46 1,7
1,40 884 4,6 24,2 2,7 82 1,7 4,00 213 34 58 20
1,45 94,3 438 258 28 838 18 4,50 26,5 37 7.2 2,2
1,50 100,3 50 274 29 93 19 5,00 32,1 42 8,7 2,5
1,55 106,6 51 291 30 99 19 5,50 383 4,6 104 2,7
1,60 1129 53 309 31 10,5 20 6,00 44,9 50 12,2 29
1,65 119,5 55 326 32 1M1 2,1 6,50 14,1 32
1,70 126,3 56 34,5 33 1,7 2,1 7,00 16,2 34
1,75 36,3 34 123 2,2 7,50 183 3,7
1,80 383 35 13,0 2.2 8,00 20,6 39
1,85 40,2 36 136 23 8,50 23,1 4,2
1,90 42,2 3,7 14,3 24 9,00 25,6 44
1,95 443 38 15,0 24 9,50 28,3 4,7
2,00 46,4 39 157 25 10,00 31,1 49
2,10 50,7 4,1 17,2 26
2,20 552 4,3 18,7 2,7
2,30 599 45 20,3 29
2,40 64,7 4,7 21,9 30
2,50 69,8 49 23,6 31
2,60 750 51 254 3,2
2,70 80,4 52 27,2 34
2,80 859 54 29,0 35
2,90 91,7 56 31,0 36
3,00 329 37
3,25 38,1 40
3,50 43,7 44
3,75 49,6 4,7
4,00 558 50
Tab.T-19



Tlakové ztraty: tepla voda v trubkach z uslechtilé oceli

XL-velikosti 64 az 108 mm

64 x 2,0 mm 76,1 x20mm | 889x20mm [ 108 x20mm
di (mm)
V (I/m) 60,0 721 849 104,0
283 mm 4,08 5,66 849
Vs R \% R V R \ R \
I/s mbar/m| m/s |mbar/m| m/s |mbar/m| m/s |[mbar/m| m/s
0,60 0,1 0,2 - - - - -
0,80 08 03 - - - - - -
1,00 0.2 04 01 0,22 - - - -
1,20 03 04 - - - - - -
1,40 14 0,5 - - - - - -
1,50 - - 02 04 0,1 03 - -
1,60 05 06 - - - - - -
1,80 06 06 - - - - - -
2,00 038 0,7 03 0,5 0,1 04 0,1 0.2
2,20 09 08 - - - - - -
2,40 11 08 - - - - -
2,50 - - 05 06 0,2 04 0,1 03
2,60 12 0, - - - - - -
2,80 14 1.0 - - - - - -
3,00 16 11 07 0,7 03 05 0,1 04
3,20 18 Al - - - - - -
3,40 2,0 12 - - - - - -
3,50 - - 09 09 04 06 0,1 04
3,60 2,2 13 - - - - - -
3,80 38 13 - - - - - -
4,00 2,7 14 11 10 05 07 0,2 05
4,20 29 15 - - - - - -
4,40 32 1,6 - - - - - -
4,50 - - 14 11 0,6 08 0,2 05
4,60 34 16 - - - - - -
4,80 37 1,7 - - - - - -
5,00 4,0 18 16 12 0,7 09 03 06
520 43 18 - - - - - -
540 54 19 - - - - - -
550 - - 20 13 09 1,0 03 06
5,60 49 20 - - - - - -
5,80 52 2,1 - - - - - -
6,00 55 2,1 23 1,5 1,0 1,1 04 07
6,50 64 23 26 16 12 1,1 05 038
7,00 73 25 30 17 14 12 05 08
7,50 83 2,7 34 1.8 16 13 06 09
8,00 94 28 39 20 1,7 14 07 09
8,50 10,5 30 43 2,1 20 15 0,7 10
9,00 11,6 32 438 2,2 2.2 16 08 11
9,50 12,8 34 53 23 24 1,7 09 11
10,00 | 141 35 58 24 26 18 1,0 12
11,00 | 168 39 6,9 2,7 31 19 1,2 13
12,00 | 197 42 81 29 37 21 14 14
13,00 | 229 46 94 32 4,2 23 1,6 15
14,00 | 26,2 50 10,7 34 49 2,5 18 16
1500 | 298 53 12,2 37 55 2,6 2,1 18
16,00 13,7 39 6,2 28 23 19
17,00 153 4,2 6,9 30 26 20
18,00 17,0 44 7.7 32 29 2,1
19,00 188 4,7 85 34 32 2,2
20,00 20,7 49 93 35 35 24
21,00 22,6 51 10,2 37 38 25
22,00 24,7 54 1M1 39 4.2 2,6
23,00 12,1 4,1 4,5 2,7
24,00 131 4,2 49 28
25,00 141 44 53 29
30,00 19,7 53 73 35
35,00 98 4,1
40,00 125 4,7
45,00 155 53
Tab. T-20
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii m

Protokol: proplach vodou

Stavebni projekt:

Zadavatel zastoupen:

1. Tlakové zkouska se konala dne

2. Materidl potrubniho systému

3. Tabulka: Smérné hodnoty pro minimalni pocet oteviranych odbérnych mist, vztazeno na nejvétsi svétlost
distribu¢niho potrubf

Nejvetsi svetlost rozvodu DN
v aktualnim proplachovaném 25 32 40 50 65 80 100
Useku

Minimalni pocet oteviranych
odbérnych mist DN 15

4. Vramci podlazi se Uplné oteviou odbérna mista s odbéry nejvice vzdalenymi od stoupacky.
Po dobé proplachu 5 minut v misté posledniho otevieného proplachovaného mista se odbérna
mista uzaviou jedno po druhém v opa¢ném poradi.

5. Pitnad voda pouzita k proplachu je filtrovana.
Klidovy tlak P,, = bar

6. Udrzbové armatury (uzavieni pater, vstupni uzavér) jsou Uplné otevieny.

7. Choulostivé armatury a pfistroje jsou vymontovany a nahrazeny mezikusy popf. pruznym vedenim.

8. Provzdusnovace, perlatory, omezovace pritoku jsou vymontovany.

9. Zabudovana sita lapacd necistot a lapace necistot pfed armaturami je po proplachu vodou nutno vycistit.

10. Proplach se provadi pocinaje hlavni uzaviraci armaturou postupné po Usecich k nejvzdélenéjsimu
odbérnému mistu.

Proplach zatizenf rozvodu pitné vody je fadné proveden

Misto: Datum

Podpis zadavatele/zastupce Podpis dodavatele/zastupce

920



Protokol o tlakové zkousce pro zafizeni rozvodii pitné vody

Systémy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress
Zkusebni médium: stlaceny vzduch nebo inertni plyn

Stavebni projekt

Stavebnf Usek

Zadavatel zastoupen:

Dodavatel zastoupen:

Materidl potrubniho systému

Druh spoje

Tlak zatizent bar Teplotaokoli____ °C Zkusebnimédium___ °C

Zkusebni médium [OStlaceny vzduch bez obsahu oleje ODusik — OOxid uhlicity

Zatizeni rozvodu pitné vody bylo vyzkouseno jako O Kompletni zafizenf Ov_____ dil¢ich usecich
Vsechna potrubf byla uzaviena zatkami, vicky, zaslepkami nebo slepymi pfirubami.

Pristroje, tlakové nddoby nebo ohfivace pitné vody jsou oddéleny od potrubi.
Byla provedena vizudIni kontrola véech potrubnich spojd z hlediska odborného provedent.

1. Zkouska tésnosti

Zkusebni tlak 110 mbar: Do 100 litrll objemu potrubi zkusebni doba minimalné 30 minut,
na kazdych dalsich 100 litrd je zkusebni dobu nutno prodlouZit o 10 minut.

Objem potrubf litrdi Zkusebni doba minut

Vyckano vyrovnani teploty a setrvalého stavu u plastovych materidl(, potom zahdjena zkusebni doba.

Ano
VizudIni kontrola potrubniho celku / Kontrola pomoci manometru
Byla provedena U-trubka popt. vodni sloupec pomoci pretlakové trubky? O
Byla béhem zkousky tésnosti zjisténa netésnost? O

2. Pevnostni zkouska zvySenym tlakem

Viy¢kéno vyrovnani teploty a setrvalého stavu u plastovych materidl, potom zahdjena zkusebni doba.
O Zkusebni tlak < DN 50 max. 3 bar O Zkusebni tlak > DN 50 max. 1 bar

[0 Zkusebnidoba 10 minut

Misto Datum

Podpis zadavatele/zastupce Podpis dodavatele/zastupce

Ne
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii

Protokol o tlakové zkousce pro zafizeni rozvodii pitné vody

Systémy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress
Zkusebni médium: stlaceny vzduch nebo inertni plyn

Stavebni projekt

Stavebnf Usek

Zadavatel zastoupen:

Dodavatel zastoupen:

Ano
Jsou béhem tlakové zkousky oddéleny od zkouseného zafizeni / dilciho
Useku viechny nadrze, pfistroje a armatury, které nejsou dimenzovany
na zkusebni tlak? O
Je zkousené zarizeni / dil¢i Usek naplnén filtrovanou vodou a zcela odvzdusnén? O
Funk¢ni zkouska SC Contur
Byla pfi vétsich teplotnich diferencich (10 K) mezi teplotou okoli a teplotou
plnici vody po naplnéni zafizeni dodrzena prodleva 30 minut pro vyrovnani
teploty? O
Tlak odpovida pouzitelnému napajecimu tlaku bar avsak
maximalné 6,5 bar!
Byla provedena vizudlnf kontrola zafizeni / kontrola manometrem?? O
Doslo béhem funkéni zkousky k poklesu tlaku? O
Byla béhem funkéni zkousky zjisténa netésnost? O
Tlakova zkouska zarizeni
Byla tlakové zkouska pro zafizeni rozvodu pitné vody provedena s minimalnim
zkusebnim tlakem 15 bar? [l
Zkusebni doba ¢ini 10 minut.
Doslo béhem zkusebni doby k poklesu tlaku? O
Byla béhem zkusebni doby zjisténa netésnost? O

Misto Datum

Podpis zadavatele/zastupce Podpis zadavatele/zastupce
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m Instalace rozvodu pitné vody - Pfiloha

Kombinace trubkovych materialt v instalaci rozvodii pitné vody

"

I-J
1

T

FigT-147

V této kapitole byl uveden prehled o dilezitych aspektech planovani a apli-
kaci kovovych trubkovych systému s lisovacimi spojkami Viega.

V praxi se objevujf specidlné pro podlazni rozvody pozadavky, které jako do-
plnék k patefnim suterénnim a stoupacim rozvodm z kovu velmi dobfe
splnuji plastové potrubni systémy. Zvlast trubky PE-Xc v ochranné trubce se
zde velmi dobfe osvedcily.

Viega ma v sortimentu takové trubkové systémy, jakoz i prfedsténové sy-
stémy se splachovaci technikou pro zavésna WC a pisoary. Dalsi podrobnosti
k tomu naleznete na webovych strankach Viega ve Vasi zemi nebo pod
WWW.viega.com.
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DalSi oblasti pouziti

Spojky

S lisovacim a zavitovym

pripojem

94

2 Vytapéci technika

Profipress — Popis systému

Uziti v souladu s uréenim

Systém Profipress je instalacni systém pro vytapéni s technikou
lisovanych spojt urceny predevsim pro pfipojeni topnych

kotll a dalsich teplovodnich vytédpécich zafizeni. Tento systém je
konstruovan pro instalace vytapéni dle EN 12828

Provozni teplota < 110 °C
Vkon < 1 MW

Vedle trubek urcenych pro instalace rozvodu pitné vody
s tloustkami stén min. 1,0 mm je ve vytdpécich zafizenich mozné
pouzit také médéné trubky s mensimi tloustkami steén dle EN 1057.

Uziti systému Profipress pro jiné nez vyse popsané oblasti pouziti je
nutné odsouhlasit s nasim zadvodem v Attendornu.

Rozdélovace

Distribu¢ni potrubi a stoupacky

Solarnf zafizeni

Topna zafizenf dalkového vytapéni (> 110 °C — s tésnicim prvkem z FKM)

Obr. H-1

'Prosim dodrzujte minimalni silu stény dle tab. H-1, str. 95.



Technicka data
Médéné trubky v souladu s EN 1057".

Lisovaci spojky 12 = 108,0 mm meéd

Material trubek

Material lisovacich

Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem spojek

12 = 54 mm Cerveny bronz

64,0 - 108,0 mm meéd
EPDM, cerny (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; nenf odolny proti Tésnici prvek
uhlovodikovym rozpoustédlim, chlorovanym uhlovodikim, terpentynu
a benzinu

Dodaci stav

Tyce a kruhy (viz tabulka) Trubky
Profipress s SC-Contur DVGW-reg.-¢. DW 8511 AP 3139 Osvédéeni
Profipress XL DVGW-reg.-¢. DW 8511 AT 2347 podle DIN 1988 Systém
Médéné trubky dle EN 10577 Trubky

12/15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/889/108,0

UProsim dodrzujte minimalni silu stény podle tab. H-1.

Pouzivané médéné trubky v instalaci vytapéni

Tab. H-1

dxs,.
[mm]
12x0,7
15x0,8
18x0,8
22x09
28x1,0
35x1,0
42 x
54 x

i

N O

i

64,0x 20
76,1 x2,0
889x20
108,0x 2,5

Objem na
b.m trubky
[1/m]
0,09
0,14
0,21
0,32
0,53
0,83
1,26
2,04

2,83
4,08
5,66
833

Velikost

Standard

XL

Jmenovité rozméry [mm]
Profipress

Profipress XL
Sanpress XL

Material lisovacich
spojek
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Komponenty

Trubky
Komponenty Profipress  Vedle trubek urcenych pro instalace rozvodd pitné vody s tloustkami stén
viz také kapitola min. 1,0 mm je ve vytdpécich zafizenich mozné pouzit také médéné trubky
'”Séa'ace rozvodl pitné ¢ mengimi tloustkami stén dle EN 1057".
vody

Lisovaci spojky

Kompletni sortiment Profipress nabizi nejrdznéjsi instala¢ni a pfipojovaci
varianty pfipojenf kotll a armatur jakoZ i sklepnich a distribu¢nich rozvod(
a stoupacich potrubif.

"Prosim dodrzujte minimalni silu stény podle tab. H-1, str. 95.
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Vytapéci technika - Profipress - Popis systému

Se viemi vyhodami systémové

Obr. H-3

XL-velikosti

dxs

[mm]
64,0x 2,0
76,1 x 2,0
88,9 x20
108,0x 2,5

Tab. H-2

Objem na
b.m trubky
[1/m]
2,83
4,08
5,66
833

Velikost

Material
lisovacich
spojek

Méd'

XL-velikosti jsou identické s velikostmi instalaci rozvodU pitné vody.

Pri sestavovani prefabrikovanych rozdélovacd jakoz i pfi napojovani ventild,
armatur a zafizenf je k dispozici sortiment pfirub, pfechodovych kusU

a Sroubeni s pfimym lisovacim pfipojem.

Profipress spojky
kombinace Viega o
Zeleny bod jako
Zkousky dle DVGW smérnice oznacent systému
W 534 SC-Contur
SC-Contur
Lisovaci spojky pro témer
vsechny varianty pfipojenf
Lisovaci nastroje akumulatorové
i sitové
Vice nez 500 systémovych
komponent(
Spojky z médi

Pro pfipojeni armatur
a ventil

Obr. H-4
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Rozvod tepla

s rozsifenim vytapé-
ciho zafizeni

- kulové kohouty

Easytop jako
uzaviraci armatury

- vyménitelné kryci
Stitky cerveny/modry
pro stoupacf
a vratnou vétev

Easytop kulové
kohouty

S nalisovanym
Cerpadlovym
Sroubenim a inte-
grovanou gravitacnf
brzdou
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Easytop kulové kohouty

Kulové kohouty Easytop jsou vhodné pro instalace vytdpéni dle EN 12828
a jsou konstruovany pro maximalni provozni teplotu 105 °C. Jsou pouzi-
vany predevsim pfi stavbé rozdélovact a instalaci pfipojovacich a udrzbo-
vych armatur, zafizenf a pfistroji a pro uzavirani patrovych rozvodd a stou-
pacich potrubi. Barevna vicka umozniuji disledné znaceni médil.

Priklad: stoupaci vétev: ¢ervend, vratna vetev: modra.

Nové je soucasti sortimentu i kulovy kohout Easytop s nalisovanym
Cerpadlovym Sroubenim, volitelné s gravitacni brzdou.

Obr. H-5
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Kulové kohouty

S pfipojem Sanpress

S vnitfnim zavitem
dle DIN EN 10226

S vnéjsim zavitem

dle ISO 228

Obr. H-6

Tésnici prvky
V tovérné vlozeny tésnici prvek z EPDM

Maximalni,bezpecnostné technicka teplota’ 120 °C
Maximalnf pfipustny provozni tlak 10 bar

Tésnici prvek z FKM (zvlastni ptislusenstvi)

Maximalnf pfipustna provozni teplota 140 °C
Maximalnf pfipustny provozni tlak 16 bar

Tésnici prvky z EPDM (Cerné), které jsou vloZeny v tovarne,
nabizeji dostate¢nou bezpecnostni rezervu pro bézné aplikace
technického vybaveni budov.

V pfipadé vyssich pozadavkd, napt. u solarnich trubkovych
kolektor(, je mozné nasadit Profipress S (lisovaci spojky s pred-
montovanym tésnicim prvkem FKM).

Tésnici prvky FKM se nesmf pouZivat v rozvodech plynu

a rozvodech pitné vody.
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Pfipojka topného
télesa

Jednostranné pfipojenti
ke stoupacce

Pfipojka topného
télesa

Oboustranné pfipojenti
ke stoupacce

100

Aplikacni technika

Stoupacky

V kiizové spojce obtéka voda pribéznou, uvnitf viozenou trubkou. Diky
tomuto principu je mozné kfiZit potrubi v jedné roviné. Montéz se provadi
naplocho na sténu nebo do podlahy.

Vyhody

Mald vestavna hloubka

Instalace v jedné roviné

Odpadé drazkovani

IdedInf ve stisnénych situacich
Snadna montaz, také na podlaze
Mald spotfeba materidlu

Obr. H-17

Kfizova tvarovky a nadoblouk umoznuji pfimé pfipojeni ke stoupacce,
a to i ve velmi stisnénych prostorovych podminkach.

Vyhody

- Casové Uspornd montaz
Resen( pouzitelné i na
nejmensim prostoru

Opticky pUsobiva instalace na
omitku

Osvédcené fesenf pro vefejné
budovy

Obr. H-18
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Sroubeni vratné vétve

Sroubeni vratné vétve pro topnéa télesa je mozné dodat s lisovanym
pfipojem v rohovém nebo v prlibézném provedent.

Vyhody Sroubeni vratné
vétve pro topna
Technika studenych lisovanych télesap P
spojl: zapomernite na pajeci T .
pFI’StrOj ronovem nepno

>, g , , o ptimém provedent
Zadné Casove ztraty kvali demon- s jisovaci objimkou

tazi tésnicich prvkd citlivych na pro okamzité
teplo a jejich opétovné instalaci zalisovani
po vychladnutf

Zadné zoxidované a nabéhlé

spoje

Pdsobiva optika: poniklovany

Cerveny bronz

Obr. H-19

Pfipojka topného
télesa

Rekonstrukce bez
nebezpedi pozaru

Obr. H-20 Obr. H-21
PFi pdjeni neni mozné zabranit vzniku stop Technika studenych lisovanych spojd — ¢ista
po plameni a zbytcich po opracovani prace od samého zacatku
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Vyhody rozdélovace
do potéru

Rozsifeni
rozdélovace

Rozdélova¢ do
potéru

Jako centrdIni bytovy
rozdelovac

102

Pripojka topného télesa
Pripojka pres centralni rozdélovace do potéru

Rozdélovac do potéru, pfipustny i v nepfistupnych oblastech, zabraruje
kfiZzeni potrubi.

Obr. H-22 znézornuje pfipojeni topného télesa pres nékolik za sebou
nalisovanych rozdélovact do potéru v kombinaci z tovarny izolovanou
médénou trubkou.

Setif misto, protoze neni nutna instalace bytového topného okruhového
rozdélovace

Potrubni rozvody bez kfizeni s nizkou vyskou podlahy

Rychla montaz

Bez nutnosti daldich spojek

Instalace kompletniho patrového rozvodu pomocf lisovacich spojek

Tfi za sebou nalisované rozdélovace do potéru poskytuji Ctyfi vyvody pro
pfipojeni topnych téles. Na konec rozdélovace Ize nalisovat redukéni
objimku, napriklad 22 x 15.

Pfi otoceni rozdélovace do potéru davejte pozor na vyvody
stoupaci a vratné véetve.

m | il | B\

e L L L L L T L T T L s DY &

Obr. H-22
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Obr. H-23

Moznosti pouziti

Pro pfipojeni topnych téles pfes nékolik za sebou nalisovanych

rozdélovacl do potéru

Pro montaz v nepfistupnych oblastech, zabranuje viceuroviiovému
kfiZzeni potrubf a umoznuje odborné ulozeni do podlahy

Obr. H-24

Obr. H-25

Pfipojka topného
télesa

Z podlahy pres cen-
tréIni rozdélovac do
potéru

Rozdélova¢ do
potéru

S izola¢nim boxem
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Pfipojka pomoci T-kusu pro kfizeni

T-kus pro kfizeni

V patrovém rozvodu

- ~' - -

I ;E.-;_i:i.;...,..,.",
N "

Obr. H-26

T-kusy pro kfizeni

S médénou trubkou
z podlahy

Obr. H-27

Pri otoceni T-kusl pro kfizeni davejte pozor na vyvody stoupaci (V)
a vratné (R) vétve.

Zajistéte izolaci holych trubek a lisovacich spojek a chrante je
pred vnéjsimi mechanickymi vlivy.
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Priklad pouziti

Odstupy pro upevnéni
potrubi ve spojeni
s T-kusem pro kfizenf

Obr. H-28
Pokyny pro montaz
Pri poklddani potrubi je nutné dbat na to, aby

bylo poloZeni provedeno bez pnuti,

trubky nemohly pfi tepelném roztazeni zpUsobit skody a vzdjemné

se nedotykaly,

bylo pouZito kluzného uchycenf trubek, které neomezuje délkovou

roztaznost trubek, Upevnéni potrubi
se z kluzného uchyceni trubek nedmyslné nestalo uchyceni pevné.

- T-kus pro kfizeni

S dvoudilnym izola¢nim
boxem

Obr. H-29 Obr. H-30
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T-kusova instalace

Pripojka z podlahy

a pomoci pffpojovaciho
bloku topného télesa
ze stény

Montazni situace
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Pripojka pomoci T-kusové instalace

Obr. H-37 Obr H-38

Pripojka pomoci pFipojovaciho bloku topného télesa

Obr. H-39

Topné téleso s pripojovacim kusem topného télesa a sadou adaptérd

(pro ventilové topné téleso s vnitinim nebo vnéjsim zavitem). Pfipojovaci
blok topného télesa se instaluje do stény, pfipojuje se pres médéné trubky
ulozené v potérové vrstvé konstrukce podlahy.

Je-li konstrukce podlahy silnéjsi nez > 90 mm, doporucujeme pouzit
pfipojovaci blok topného télesa s pfipojovaci vyskou 255 mm.
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Montazni vyhody pfipojovaciho bloku topného télesa

Prefabrikovany pfipojovaci odstu pVSOIm m o , Vyhody na pruni
MontdZ topného télesa po dokonceni viech omitacich, obkladovych, pohled
podlahovych a malifskych praci

7adné viceprace kvili opakované montazi a demontazi topnych téles

Z&dné poskozeni topnych téles a piipojovacich vedeni béhem praci

na hrubé stavbé

Z&dné docasné skladovéni, zadné poskozeni topnych téles az do

kone¢né montdze

Bez nutnosti dalsiho tlakovani rozvod( vytapéni

Tlakova zkouska a zkusebni topny cyklus bez montéze topnych

téles (zimni provoz)

Mald vestavna hloubka ve sténé hrubé stavby

Barevna harmonie uslechtilé oceli a niklovaného pripojovaciho kusu

topného télesa

Pfipojovaci blok
topného télesa

Montazni rozmeéry

Obr. H-41 Obr. H-42
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Pfipojka pomoci pripojovaciho kusu pro soklové listy

Pfipojka topného
télesa s ventilovym
topnym télesem

Pravé/levé pripojent

Zasuvné adaptéry

s lisovacim pripojem
umoznuji spojenti

s privodnim potrubim
15,18 nebo 22 mm

Obr. H-43

Pfipojovaci kus
topného télesa pro
soklové listy

Pripojovaci kus pro pravé nebo
levé pfipojenti

] Pro bézné dostupné soklové listy
Bez nutnosti protipoZarnich
opatfeni

74dné casové narocné fixacni prace
IdedIni pro stisnéné prostorové
podminky a pro modernizaci
starsich objektl

PUsobiva optika s niklovanymi
pfipojovacimi koleny

Pfipojovaci kolena s moznosti
otoceni 0 360° a vyskové nastavi-
telnd

Montdzni rozmeéry
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Pripojka pomoci pfipojovaci sady pro soklové listy

Obr. H-45

Obr. H-46

Pfipojovaci sada
topného télesa
s kompaktnim
topnym télesem

Oboustranna,

s pripojovaci sadou
topného télesa

ze soklové listy

Rovnéz vhodné pro
ventilové topné téleso

El
Pro bézné dostupné soklové Pfipojovaci sada
listy topného télesa pro
o - . v . soklové listy
Pdsobiva optika s pfipojovacimi
kusy z niklovaného cerveného Montazni rozméry
bronzu

Pro vsechny bézné varianty
topnych téles

Bez nutnosti protipozarnich
opatfeni
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Sady adaptérti pro ventilové topné téleso

N Ventilové topné téleso

H'\.
IEH‘
‘\'-
.
H'h

v . , oy
Pripojovaci kusy/sady .
topného télesa S
B ;" o

SGad

Sada adaptérd 1022.5

5 5

Sada adaptérd 1096.9

E=‘

S Ap 12

N E

Sada adaptérd 1022.6

&8

Sada adaptér(i 1096.8
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Obr. H-47

Potfebné sady adaptérd a pfipojovaci kusy pro topna télesa s vnitfnim

a vnejsim zavitem.
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Izolace a pokladani potrubi*

V zavislosti na oblasti pouziti a materidlu potrubf je nutné provést izolaci,
polozeni a upevnéni potrubi v souladu s uznanymi pravidly techniky, a to
z nasledujicich ddvod:

ochrana pfed tvorbou kondenzacni vody,

prevence vnéjsi koroze,

snizenf tepelnych ztrat,

prevence praskavych zvukd zpisobenych délkovou roztaznosti,
zabranéni pfenosu hluku zptsobeného protékajici vodou.

Trubky, pokud nejsou opldsténé resp. izolované jiz z tovarny, jakoZ i viechny
tvarovky a spojovaci dily je nutné odizolovat ze strany stavby, nezavisle

na pozadavcich tepelné izolace, pro zajisténi ochrany pred vnéjsi korozi

a ochrany pfed pfenosem hluku zpUsobeného protékajici vodou. Pfi pokla-
danf je trubky nutné upevnit tak, aby jejich délkova roztaznost (podminéna
provozem) nezplsobovala praskavé zvuky, které by mohly snizovat komfort
uZivatele.

Pokud se potrubf poklada na nosny podklad, musi se upevnit. K polozeni

izola¢ni vrstvy, minimalné vsak vrstvy proti krocejovému hluku, je nutné DIN 18560-2

znovu vytvorit hladky povrch (vyrovnénim). Pro vyrovnani povrchu nad Potéry ve stavebnictf
potrubim je mozné pouzit pouze vézané zasypy.

Izolace proti tepelnym ztratam*

Pro snizenf odvadéni tepla z distribu¢niho potrubi je tato potrubf nutné
izolovat.

Médéné trubky
Trubka SANCO®, hola

Trubky WICU®, izolo-
vané z tovarny

WICU® _flex

l‘..1---||||---'|-l=-'-|'1 [NUESETTSRE F R T SR N T R SEEERe

WICL® exira

Obr. H-48
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Vyjimka z povinné

izolace

112

A W N =

Potrubni rozvody tepla

Rozvody vytdpéni se fadi mezi potrubni rozvody tepla a je nutné je v zajmu
snizeni odvadeni tepla izolovat v souladu s nafizenim EnEV, pfiloha 5.

Dalezitd upozornéni pro potrubi vedena v podlaze:

Potrubi vedend v podlaze mezi vytdpénymi mistnostmi,
i riznych uzivatel(, je nutné izolovat pouze 9 mm vrstvou — vztazeno

kA =0,04 W/K.

Pokud se vedenf Ustiedniho vytdpéni dle radkl 1 az 4 nachazi ve

vytapeénych mistnostech nebo ¢astech budovy mezi vytapénymi mist-
nostmi jednoho uzivatele a jejich odvadéni tepla je mozné ovlivnit
volné pfistupnymi uzaviracimi zafizenimi, nejsou stanoveny zadné
poZadavky na minimalni tloustku izolacnf vrstvy.

Minimalni tloustky izola¢nich vrstev
Druh potrubi/armatur

Vnitinf prdmér do 22 mm
Vnitini prdmeér nad 22 do 35 mm
Vnitfni prdmeér nad 35 do 100 mm

Vnitfni prdmér nad 100 mm

Vedeni a armatury podle fadkd 1 az 4 v prostupech stén a
stropU, v mistech, kde se kfiZi vedeni, v mistech spojeni veden,
u centralnich rozvodd potrubni sité

Vedenf Ustredniho vytapéni podle radkd 1 az 4, ktera budou
poloZena v ¢astech budovy mezi vytdpénymi mistnostmi
rdznych uzivatell po nabyti platnosti této vyhlasky

Vedeni podle fadku 6 v podlaze
Potrubi Ustfedniho vytdpéni ve vytdpénych mistnostech v ramci

jedné uzivatelské jednotky

Tab. H-3

Minimalni tloustka izola¢nich vrstev
vzhledem k souciniteli tepelné vodivosti
0,035 W/(mK)

20 mm
30 mm
Rovné vnitfinimu prdméru

100 mm

1/2 pozadavku z fadkd 1 az 4

1/2 pozadavku z fadkd 1 az 4

6 mm

7adné pozadavky



Potrubni rozvody v podlaze

Tabulka H-3 se vztahuje s ohledem na minimalni tloustky izola¢nich vrstev
na tepelnou vodivost izola¢niho materidlu 0,035W/mK.V ptipadé, ze budou
pouZity jiné izola¢ni materidly s odliSnou tepelnou vodivosti nez skupiny

WLG 035, je nutné minimalnf tloustky izola¢nich vrstev prepoc

Trubky WICU®-extra jsou médéné trubky opatiené izolacf jiz z tovarny, jejichZ

ftat.

izolacni material vykazuje tepelnou vodivost 0,025 W/mK. To vede nutné
k minimalizaci celkového priméru vedeni, coz umoznuje minimalni vysku

podlahy.

Priklady

S

1
22— |

3 I|II||II.

E_n—-—'_ LA

4 T

6—
T=B

Obr. H-51

Cementovy potér

Polyetylenova folie

Izolace proti kro¢ejovému hluku

Viyrovnavaci vrstva WLG 040 (napf. desky z polystyrenu)
Potrubf, oplasténé

Zasyp (Meabit / Perlit)

Betonovy strop

Zatloukacf trubkovy kolik (Nylon)

oONOYULT A~ WN =

I1zolace potrubi
v podlaze

Meédéna trubka 15 mm,
oplasténa plastem,

v mezipatrovych stro-
pech mezi vytdpénymi
mistnostmi jednoho
uzivatele

Pokracovani na dalsi
strané
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Izolace potrubi _mad
v podlaze [res——— ﬂ |
Meédéna trubka, 1 | '|
15 mm, s celoobvo- |
dovou izolaci prove- 2 - | 48
denou v tovarné 4
ymespstovemaepy| | 3 SAVAUA TAVAVAVAVAV/E.
p > (LA ,|="|,.|"|r-'|r'|,|"|i'|| 1
mezi vytapénymi 4 ATATar ATl |
N Trifte (T | 35
uZivateld 5 ]
6~ | %60
7 e s T e G,
20
Obr. H-52
1 Cementovy potéer
2 Polyetylenova folie
3 Izolace proti kro¢ejovému hluku
4 Vyrovnavaci vrstva WLG 040 (napf. desky z polystyrenu)
5 lzolace provedend v tovarng, WLG 025
6 Zasyp (Meabit/Perlit)
7 Betonovy strop
I1zolace potrubi .
v podlaze r:a—'i
Médéna trubka, 15 mm, i = ¥
s celoobvodovou a5

izolaci provedenou
v tovérné !
(\ = 0,025 W/m - K), - - - H
v podlaze proti ptde, | _.|'_ll _I -'I JHII, _|| |.__,|I| EF
45
i

venkovnimu vzduchu i ik | '-'-E |.| XN E Ry 't
nebo nevytdpénym Wy o | 1'- |' R
N

mistnostem

Obr. H-53

1 Cementovy poter

2 Polyetylenova folie

3 Izolace proti kro¢ejovému hluku

4 Vyrovnavaci vrstva WLG 040 (napf. desky z polystyrenu)
5 Izolace provedend v tovarne, WLG 025

6 Zasyp (Meabit/ Perlit)

7 Betonovy strop

8 Puda (Stérk)
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Smisené instalace

ProtoZe pfi ohfevu zafizeni dochazi k témér uplnému termickému vytésnéni
obsazeného kysliku, je systém Profipress mozné ve vytdpécich zafizenich
kombinovat s trubkami a konstrukénimi dily z jinych materidld, aniz by hrozilo
nebezpedi koroze.

Nepfipustnému pfijimani kysliku do topné vody musi byt zabranéno
odbornou konstrukci vytdpéciho zafizeni, provozné bezpecnymi armaturami
a odbornou instalaci expanzni nadoby.

Neni-li mozné pristupu kysliku do topného systému bezpecné zabranit,
uvadf technicky predpis VDI 2035 dalsi postupy — napf. chemické vazani
kysliku.

Tlakova zkouska

Tlakova zkouska vodou

Vsechna potrubi musi byt v hotovém, avsak jesté nezakrytém stavu
podrobena zkousce tésnosti.

Zkousené zafizenf je pri této zkousce testovano tlakem, ktery odpovida
reak¢nimu tlaku bezpecnostniho ventilu.

Tlakova zkouska vzduchem

Tlakovou zkousku systému Profipress Ize u vytapécich zafizeni povést
i pomoci stlaceného vzduchu nebo inertniho plynu.
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Predavaci stanice
dalkového tepla

S externim zasobnikem
teplé vody
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Topna zarizeni dalkového vytapéni

Systém Profipress je mozné pouzit v topnych zafizenich dalkového vytapént.

S tésnicim prvkem z EPDM (standardni tésnici prvek)

Maximalni bezpecnostné technicka teplota 120 °C

Maximdalni pripustny provozni pretlak 10 bar

S tésnicim prvkem z FKM (zvlastni pfislusenstvi) / systém Profipress S

Maximalnf pfipustna provozni teplota 140 °C
Maximalnf pfipustny provoznf pretlak 16 bar

Tésnici prvky z FKM se nesmi pouzivat v rozvodech plynu a rozvo-

dech pitné vody.

Tésnici prvek z FKM
Lisovaci systém Profipress
Oznaceni Fluorelastomer

Solarni zafizeni
Vakuové potrubi

Oblast pouziti v
Topna zafizent
délkového vytapéni

Barva Cerné matna

Velikosti DN 10 az 100

Tab. H-4

Obr. H-56

Rozmér
12x 2235
15%x 2,5
18x 25
22x3,0
28x3,0
35x3,0
42 x4,0
54x4,0
76,1 x 5,0
889 x5,0
108,0 x 5,0

Tab. H-5

Vyr. €.

459 376
459 390
459 406
459413
459420
459 437
459 444
459 451
459 468
459 475
459 482

Ks/jedn.

Obsahuje-li topna voda délko-
vého vytapéni aditiva (napf.
antikorozni nebo nemrznouci
prostfedky), je nutné konzul-
tovat pouZiti systému Profipress
s nasim zavodem v Attendornu.



Solarni zafizeni

Systém Profipress s tésnicim prvkem z EPDM vloZzenym v tovérné (erny,
leskly) Ize pouzit ve viech soldrnich zafizenich s deskovymi plochymi
kolektory. Pro pouziti v soldrnich zafizenich s kolektory s vakuovymi trubi-
cemi je nutné vymeénit standardni tésnici prvek z EPDM za tésnici prvek

z FKM (Cerny, matny), alternativné mUze byt pouzit Profipress S.

. . . Oblasti pouziti Udaje pro

Rozmér Vyr. & Ks/jedn. objednavku
Ohfivani uzitkové vody

12x 2,35 459 376 10 Ohfivani vody pro bazény Teésnici prvky z FKM

15% 25 459390 10 Podpora vytapeni
Viyroba procesniho tepla

18x2,5 459 406 10

22x30 459413 10

28x3,0 459 420 10

35x3,0 459 437 10

42x4,0 459 444 10

54 x4,0 459 451 10

Tab. H-6

Tésnicl prvky z FKM se nesmf pouzivat v rozvodech plynu
a rozvodech pitné vody.

Vedeni potrubi

Rozvod potrubi musi byt zhotoven se stoupanim topné vétve a klesanim
vratné vétve tak, aby bylo mozné zafizeni v pfipadé potfeby vyprazdnit.
PFi vypousténi musi byt teplonosné médium zachyceno do nadoby.

PFi pokladdani kolektorovych potrubf je nutné zohlednit ocekavanou maxi-
malni tepelnou délkovou roztaznost.

Priklad tepelné délkové roztaznosti

Je-li délka trubky pfi teploté média 15 °C 15 m, prodlouf se p¥i zvyseni Priklad vypoctu

teploty na 100 °C o pfiblizné 21 mm. Délkovd roztaznost
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Solarni zafizeni

Domovni pfipojka

118

Material trubek

Pro pouziti v soldrnich zafizenich mohou byt se systémem Profipress
pouzity i médéné trubky s mensimi tloustkami stén, které splfiuji normu
EN 1057".

UProsim dodrzujte minimalni silu stény podle tab. H-1, str. 95.

Pozor u predizolovanych trubek!

Maximalni pfipustnd provozni teplota izola¢niho materialu se
pohybuje jen okolo 100 °C.

Respektujte informace vyrobce.

Proplach

Systém Profipress staci proplachnout jednoduchym proplachovacim
postupem, tzn. vodou a normalnim tlakem vedenti. Vyplachne se cely
kolektorovy okruh, veetné soldrniho zafizenf, kolektoru a zésobniky,
ve smeru béhu cerpadla.

Aby nedoslo k varu resp. zamrznuti proplachovaci tekutiny, nevy-
plachujte zafizeni pfi extrémneé vysokych ani nizkych venkovnich
teplotach.

Tlakova zkouska

Tlakovou zkousku je nutné provést podle pokynd vyrobce kolektoru.
Upozornéni: Podrobné informace k sestavovanf solarnich zafizenf je mozné
ziskat napf. v Némeckém institutu pro méd v DUsseldorfu.

Obr. H-57



Prestabo - Popis systému

Uziti v souladu s uréenim

Systém Prestabo je urc¢en pro pouziti v pramyslovych a vytdpécich
zafizenich, neni vhodny pro pouZiti v instalacich rozvodU pitné
vody. Trubky a spojky jsou proto oznaceny cervenym symbolem
,Nevhodné pro instalace rozvodd pitné vody”. Komponenty
Prestabo se mohu pouzivat pouze s konstruk¢nimi dily tohoto
systému. Uzitl systému pro jiné nez zde popsané aplikace je nutné
odsouhlasit s nasim zdvodem v Attendornu.

Lisovaci spojky jsou vybaveny systémem SC-Contur, diky kterému je
netésnost nezalisované spojky patrna na prvni pohled.

Provozni podminky pfi pouziti tésniciho prvku z EPDM

—Voda, uzavreny systém pfi provoznich teplotach do max. 110 °C:
Prax < 16 bar

— Stlaceny vzduch, suchy a bez obsahu oleje: p,.,, < 10 bar

Provozni podminky pfi pouziti tésniciho prvku z FKM
- Voda: pfi provoznich teplotach do max. 140 °C:
Prmax < 16 bar
— Stlaceny vzduch, suchy ale s obsahem oleje: p,.,, < 10bar

Prestabo trubky,
lisovaci spojky
a pfiruba

S Cervenym znacenim:
,Nevhodné pro insta-
lace rozvodl pitné
vody”

Obr. H-58 Obr. H-59
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Technicka data

Material trubek Nelegovana ocel, materidl ¢. 1.0308 dle EN 10305-3, s galvanicky
a lisovacich spojek pozinkovanym povrchem

Velikosti trubky 15 aZ 54 mm, k dodaniis 0,5mm polypropylenovym plastém

Tésnici prvek V tovarné vlozeny tésnici prvek z EPDM jako O-krouzek pro provozni teploty
< 110 °C a provozni tlaky az 16 bar.

Dodaci stav 6m tyce, zkouseny na tésnost a oznaceny
Velikosti [mm] 15/18/22/28/35/42/54/64,0/76,1/889/108,0
Oblasti pouziti Solarni zafizeni

Klimatizacni zafizenf

Vytapéci zafizenf

Zafizen{ se stlacenym vzduchem
Vakuova zafizenf

Zafizen{ pro technické plyny (na dotaz)

Parametry trubek Prestabo, holé

Parametry trubek
Hol4 trubka Trubka Objem nab.m  Hmotnost na Hmolinost na
B nijsi X S trubky b.m trubky ty¢c6m
[mm] [1/m] [kg/m] [kgl Vyr. ¢
15x1,2 0,13 041 2,5 559441
18x1,2 0,19 0,50 3,0 559458
22x15 0,28 0,80 4,6 559465
28x 1,5 0,49 1,00 59 559472
35x15 0,80 1,20 74 559496
42 x1,5 1,19 1,50 9,0 559489
54x15 2,04 2,00 11,7 559502
64,0 x 2,0 2,83 3,06 18,3 598327
76,1x2,0 4,08 3,66 21,9 598334
889x20 5,66 4,29 25,7 598341
108,0x 2,0 849 523 314 598358
Parametry trubek Prestabo, oplasténé
Parametry trubek 17%22 013 045 27 577117
Rozméry v¢. 1,0 mm 20x 22 0,19 0,60 33 577124
g;’gg"py‘enov‘ého 24%25 028 0,82 49 577131
30x 25 0,49 1,10 6,4 577148
37x25 0,80 1,30 8,1 577551
44 x 2,5 1,19 1,60 9,7 577568
56 x 2,5 2,04 2,10 12,6 577575
Tab. H-8
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Komponenty
Trubky

Ocelové trubky Prestabo jsou tenkosténné, podélnym svarem svafené insta-
lacni trubky z nelegované oceli, materidl ¢. 1.0308 dle EN 10305-3,

s galvanicky pozinkovanym povrchem, tloustka vrstvy zinku 8 az 15 um
(modfe chromdtovano). Jsou tvaroveé stalé a maji malou tepelnou roztaznost,
proto jsou idedlni pro instalace sklepnich rozvod( a stoupaciho potrubf

pro vytapéni.

Provedeni trubek Provedeni trubek

Holé - vsechny velikosti: pro instalace pod omitku, jakoz i pro sklepni
rozvody a stoupaci potrubi. Rozvody s teplym médiem se dodatecné
izoluji.

Oplédsténé — 15 az 54 mm: s polypropylenovym plastéem pro opticky
naro¢né instalace na omitku.

Tyce o délce 6 m s kovove lesklym vnéjsim a vnitinim povrchem.

Konce trubek jsou opatfeny cervenymi plastovymi vicky, kterd branf vnik-
nuti necistot.

U vsech trubek je testovana jejich tésnost.

Prislusenstvi

Pro vyssf zatizeni je k dispozici vyménitelny tésnici prvek z FKM. Tésnici prvky

Znaceni

Neni vhodné pro
pitnou vodu (viz také
nasledujici strana)

Obr. H-60
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Znaceni trubek

Hold a opldsténd trubka

Pozor!

,Nelze pouzit pro insta-
lace rozvodu pitné
vody!”
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Znaceni

1 2 4 5 6 i

i i I [ 1
Viega Prestabo E236 22216 X 0406 GH 867664 @ |

1 2 3 4 5 6 T
[ . i | |
E Viega Presiabs E235 =PP< 22x1,56 X 0408 CH: BETESL ﬁ
Obr. H-62
1. Dodavatel systému/nézev systému 5. Kratké oznaceni vyrobce trubek
2. Cislo materialu dle DIN 6. Datum vyroby
3. Materidl oplasténf 7. Cislo sarze
4. Jmenovité svétlost x tloustka stény

Skladovani a doprava

Abyste predesli poskozeni trubek Prestabo, skladujte je na suchém misté.
Trubky by nemély mit pfimy kontakt s podlahou.
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Lisovaci spojky

VSechny lisovaci spojky jsou vyrabény z nelegované oceli, material ¢. 1.0308
dle EN 10305-3, s galvanicky pozinkovanym povrchem, tloustka vrstvy zinku
8 az 15 um (modfe chroméatovéano).

SC-Contur

Systém SC-Contur umoznuje béhem plnénf zafizeni vizudIni identifikaci
nedopatfenim nezalisovanych spojek. Nezalisované lisovaci spojky jsou
bezpecné identifikovany v rozsahu tlaku 1 az 6,5 bar( diky Uniku vody nebo
poklesu tlaku na manometru a Ize je okamZité dodatecné zalisovat.

Prestabo

Systém lisovacich
spojek s SC-Contur

Spojky 15 az 108,0 mm
z nelegované oceli

a galvanicky pozinko-
vanym povrchem

Z tovarny s tésnicim
prvkem z EPDM

Obr. H-63

Technicka charakteristika

Systém SC-Contur — ¢ervené oznaceno na drazce

Presné rozmeéry primeéru, délky a rovnost pro zasunuti

Pevné urcend hloubka zasunuti prostifednictvim vytvarovaného dorazu
V tovarné vlozeny tésnici prvek z EPDM

Objem drazky lisovaci objimky pfesné odpovida tésnicimu prvku
Odpovida osvédeenym pravidlim techniky

Rozsahly sortiment fitinkd

Lisovaci zafizeni Viega — akumulatorové nebo napajené ze sité —

pro hospodarnou montaz, na kterou staci jeden pracovnik.
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Oblast pouziti

Tésnici prvky

EPDM

Lisovaci spojky Prestabo jsou z tovarny vybaveny tésnicimi prvky

z materialu EPDM, které spliuji poZzadavky pro vétsinu oblastf pouZiti.
Nekteré z typickych aplika¢nich pfikladl jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Pouziti systému Prestabo s tésnicim prvkem z EPDM

Tmax pmax
Aplikace [°C] [bar] Poznamky

Obéhové vytapénf teplou

Vytédpéni vodou 95 °C, pripojenti Tg;( - EN 12828
topnych téles
Solarnf zafizenf Solarni okruh - 6 Pro deskové ploché kolektory
Klimatizatn{ zafizeni Uzavreny sekundarni B 10 |ﬂh|b|t0f?/ pro nahradu stuqlene vody,
okruh viz Odolnost materidlu
Stlaceny vzduch VSechny dily rozvodu 20 10 Suchy, max. koncentrace oleje 25 mg/m?
Vakuum Vsechny dily rozvodu 20 -038
Technické plyny Vsechny dily rozvodu 20 - Nezbytnd konzultace!
Tab. H-9
FKM
Pro oblasti pouzitf s vyssimi teplotami a tlaky Ize lisovaci spojky vybavit
tésnicim prvkem z FKM.
Znamena to vymeénu plvodniho, v tovarné vlozeného tésniciho prvku
z EPDM za tésnici prvek z FKM.
Priklady pouziti jsou uvedeny v nésledujici tabulce.
Pouziti systému Prestabo s tésnicim prvkem z FKM
Toax Max. provozni
Oblast pouziti Aplikace [°C] tlak [bar] Poznamky
Dalkové teplo Topvna, zafizeni dalk/oveho vyta- 140 16
péni po zavedeni do domu
Para Nizkotlakd parni zafizeni 120 <1 Pro kolektory s vakuovymi trubicemi
Solarni zafizeni Solérni okruh - 6 Pro kolektory s vakuovymi trubicemi

Tab. H-10

Udaje pro objednavku tésnicich prvka z FKM

Rozmér VVEE Rozmér Vyr.é
[mm] i [mm] Ui

15%25 459 390 64,0 x 4,7 614461
18x 2,5 459 406

22%30 459 413 76,1 x 4,7 614485
28 % 3,0 459 420 88,9 x4,7 614478
35x3,0 459 437 108,0x 4,7 614492
42 x 4,0 459 444

54 x4,0 459 451

Tab. H-11
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Ochrana pied vnéjsi korozi*

Vynatek z DIN 50929

,Ohledné prileZitostného kratkodobého korozniho plsobeni vihkosti
jsou zarové/galvanicky pozinkované oceli dostate¢né odolné proti korozi
a to iz dlouhodobého hlediska”.

Trubky a spojky Prestabo jsou chranény pred vnéjsi korozf 8 az 15 um
silnym pozinkovanim. V pfipadé trvalého vihkého prostredi nebo mozné
tvorby kondenzacni vody, napt. pfi pouziti v chladicich okruzich, je nutné
nanést souvislou ochrannou antikorozni vrstvu, kterd bezpecné ochrani
potrubf pred korozivnimi vlivy. To platf také pro ¢asti potrubi Prestabo
zbavené izolace jakoz i pro tvarovky a spojovaci dily. Respektujte aplikacni
predpisy vyrobce.

Stavebni ¢asti jako podlahy a zdivo koupelen, velkokapacitnich
kuchyni ¢i feznictvi mohou byt trvale zatizeny vihkostf a kladou
proto zvysené naroky na potrubf Prestabo a jeho ochranu pred
vnejsf korozi. Osvédcila se nasledujici ochrannd opatrent:

— pouzitf izola¢nich hadic s uzavienou pénovou vystelkou,
pfi peclivém utésnéni viech pfiléhajicich a feznych hran
vhodnym slepenim,

— ochrana polozenych potrubf pfed vihkosti pomoci izola¢nich
folif v podlaze,

— pokladani potrubi mimo oblasti ohrozované vihkosti.

Pri pouziti v primyslovych zafizenich, kde jsou zvysené naroky na ochranu
pred vnéjsi korozi kladeny z dlivodu okolniho vzduchu, je déle nutné
respektovat platné podnikové normy.

Ochrana pred vnitini korozi (tfrifazova hranice)

U kovovych materidl se mUzZe objevit koroze v oblasti, kde dochazi ke
styku tif elementd (tfifazova hranice) — vody/materidlu/vzduchu. Této
korozi zabranite tim, Ze zafizeni od okamZiku svého prvniho naplnénf
bude vzdy plné vody. Pokud zafizeni neni ihned po instalaci uvedeno
do provozu, doporucuje se provadét tlakovou zkousku a zkousku
tésnosti pomoci vzduchu nebo inertnich plyna.
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Izolace a pokladani potrubi

V zavislosti na oblasti pouZitl a materidlu potrubf je nutné provést izolaci,
polozeni a upevnéni potrubi v souladu s uznanymi pravidly techniky,
a to z nasledujicich dGvodU:

ochrana pfed tvorbou kondenzacni vody,

prevence vnéjsi koroze

sniZzeni tepelnych ztrat,

prevence praskavych zvukl zpdsobenych délkovou roztaznosti,
zabranéni pfenosu hluku zpUsobeného protékajici vodou.

Trubky, pokud nejsou opldsténé resp. izolované jiz z tovarny, jakoZ i véechny
tvarovky a spojovaci dily je nutné odizolovat ze strany stavby, nezavisle

na izola¢nich pozadavcich dle EnEV, pro zajisténi ochrany pred vnéjsi

korozf a ochrany pfed pfenosem hluku zpdsobeného protékajici vodou.

P¥i pokladant je trubky nutné upevnit tak, aby jejich délkova roztaznost
(podminéna provozem) nezpUsobovala praskavé zvuky, které by mohly
snizovat komfort uZivatele.

Izolace proti tepelnym ztratam

Pro snizeni odvadéni tepla z distribu¢niho potrubi je tato potrubf nutné
izolovat v souladu s narodnimi pfedpisy.



Piiklad potrubi vedeného v podlaze

I1zolace potrubi
v podlaze

2070 Trubka Prestabo 15 mm,

oplasténad plastem,

v mezipatrovych stro-
pech mezi vytdpénymi
mistnostmi

Obr. H-64

Cementovy poter
Polyetylenova folie

Izolace proti kro¢ejovému hluku
Viyrovnavaci vrstva WLG 040
(napf. desky z polystyrenu)

A wWwN =

0 N O

Potrubf (opldsténé polypropy-
lenem)

Zasyp (Meabit/Perlit)

Betonovy strop

Zatloukacf trubkovy kolik (Nylon)
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Odvadéni tepla

Graf ukazuje pribéh linedrniho odvadéni tepla trubek Prestabo

v jednotkach W/m v zavislosti na prdmeéru trubky a rozdilu teplot média

a okoli. Charakteristiky plati pro neizolované trubky Prestabo — holé

a oplasténé.

At predstavuje rozdil mezi potrubim T; vedoucim teplo a teplotou okoli T,

M=T,-T,

Pribéh odvadéni tepla u trubek Prestabo - holé a oplasténé, neizolované

Graf am 1?‘”'
Odvédeéni tepla F. BA.9
v Zavislosti na velikosti 280 ;f J'A
trubky a rozdilu 260 l TE.1
teplot média a okoli — 240 21
[= & F
; 200 i — >
180 54
160 — —> ?
?:i b = r_.-?"( = *
= 12
E i 2
S 100 ~ ag
5 80 22
© s 18
1
A0 et 2
0 |
0 10 20 30 40 50 60 70 B0 SO 100
Rozdil teplot —— At [K]

Obr. H-67
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Vyrovnani potenciala*

Systém Prestabo je elektricky vodivy systém a proto musi byt zahrnut

do systému vyrovnani napéti. Pokud je provedena instalace potrubniho
systému nebo jeho ¢asti, nebo v rdmci sanace je provedena jeho vymeéna,
je nutné zajistit kontrolu vyrovnani napéti odbornikem v oboru elektro!
Za vyrovnani napéti odpovida zfizovatel elektrické instalace!

Smisené instalace

Do systému Prestabo mohou byt zapracovany jednotlivé konstrukéni

dily z Cerveného bronzu (Viega Sanpress). Pfechody ze systému Prestabo
na dily zafizeni z médi nebo uslechtilé oceli musi byt provedeny pomoci
tvarovek z ¢erveného bronzu. ProtoZe pfi ohfevu zafizeni dochézi k témér
Uplnému termickému vytésnéni obsazeného kysliku, nehrozi nebezpedi
koroze. Prijimanf kysliku do topné vody musf byt zabranéno odbornou
instalaci vytapéciho zafizeni a expanzni nadoby a pouzitim vhodnych
armatur. Pokud se pfesto nepodafi zamezit pfistupu kysliku, uvadi smérnice
Svazu némeckych inzenyrd VDI 2035 pokyny pro dalsi opatfeni — napf.
chemické vazanf kysliku. Michanf kompletnich instalacnich systémd je
nepfipustné.

Vedeni a upevnéni potrubi

Pro upevnéni trubek se pouzivaji bézné dostupné potrubni objimky
s protihlukovymi vlozkami bez obsahu chloridU.
Plati vSéeobecnd pravidla upevriovaci techniky.

Upevnéné potrubf nesmf byt vyuZito jako drzak pro jiné potrubf ¢i
dalsf konstrukeni dily.

Skoby pro pfipeviovani potrubi nejsou povoleny.

Dodrzte odstupy od spojek.

Respektujte smér roztaZeni — naplanujte pevné a kluzné body.

Pro zamezeni vzniku hluku v dsledku vibraci by mély byt dodrzeny
odstupy pro upevnéni, jak jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Velikost trubky Odstup pro upevnéni Velikost trubky Odstup pro upevnéni
[mm] tycovych trubek [m] [mm] tycovych trubek [m]
15 125 64,0 400
18 1,50
22 2,00 76,1 425
28 2,25
35 2,75 88,9 4,75
42 3,00
54 350 108,0 5,00
Tab. H-12

Doporucené odstupy

pro upevnéni
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Délkova roztaznost

Potrubf se v disledku ohfivani roztahuje, a to réizné v zavislosti na
daném materialu.

Abyste zabranili nezadoucim pnutim v potrubni siti, je nezbytné
tuto skutecnost zohlednit pfi planovani a instalaci potrubni soustavy.
Zejména je tfeba vénovat pozornost spravnému rozmisténi

pevnych a kluznych bodd,
Usekl pro vyrovnani roztaznosti (napf. kompenzacnich ramen),
axiadlnich kompenzatord.

Délkova roztaznost potrubi Al zavisi na nasledujicich fyzikalnich veli¢inach:

teplotnim rozdilu At média,
délce vedeni |, a
koeficientu délkové roztaznosti a.

Hodnotu Al Ize odecist z grafu na obr. H-70 nebo ji Ize vypocitat
matematicky.

Priklad:
Dané provozni podminky

1. Provozni teplota lezi mezi 10 a 60 °C
- ztoho plyne At =50 K.

2. Usek potrubi méa délku I, = 20 m.

3. Koeficient délkové roztaznosti pozinkované ocelové trubky
je a=0,0120 [mm/m - K].

Tyto hodnoty se dosadi do ndasledujiciho vzorce
Al =a [mm/m - K] - L [m]- At [K]

z toho vyplyvé: Al = 0,0120 [mm/m - K] - 20 [m] - 50 [K] = 12mm

Délkova roztaznost Al ¢inf 12 mm.
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Délkova roztaznost potrubi Prestabo
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Obr. H-70

Uslechtila ocel (1.4401)
Pozinkovana ocel

Méd'

Plast

Tab. H-13

Koeficient tepelné roztaz- Délkova roztaznost pfri
nosti délce trubky =20m
a alAt=50K
[mm/mK] [mm]
0,0165 16,5
0,0120 120
0,0166 16,6
0,08az0,18 80az 180

Stanoveni délkové
roztaznosti

Hodnoty odectete
takto: na ose x hodnotu
rozdilu teploty kolmo
nahoru az k délce
trubky, potom doleva
na ose y hodnotu
délkové roztaznosti.

Délkova roztaznost

Rézné materialy
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Vypocet
kompenzacniho
ramena

Kompenzaéni
rameno

Ve tvaru Z

s kompenzacnim
ramenem Ly, a jako
T spoj @ < 54 mm

Kompenzacni
rameno

Ve tvaru U

s kompenza¢nim
ramenem

Lgy @ <54mm
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Dilatacni kusy

Délkova roztaznost potrubi pfi ohféti je kompenzovana prevazné pomoci
elasticity potrubni sité. Pokud toto neni mozné v disledku velmi dlouhych
potrubnich Usekd, je tfeba nainstalovat dilata¢ni kusy. Mohou byt provedeny
ve tvaru pismene Z nebo U. Dilata¢ni kusy jsou Useky potrubi s upevhova-
cimi body, které jsou umistény tak, aby zmeéna délky potrubi nezpUsobila
7adné trvalé mechanické skody.

Toho se dosdhne tim, Ze jsou dilata¢ni pohyby namifeny na takové ¢asti
vedeni, které jsou v dUsledku své délky dostatecné flexibilni. Tyto Useky

se nazyvaji kompenzacni ramena.

Stanoveni potfebné délky kompenza¢niho ramena je jednoduché.

1. Urcete maximalni mozny teplotni rozdil At.

2. Urcete délku trubky I..

3. Na zakladé téchto hodnot vypocitate délku, o kterou se musi dany Usek
potrubf celkové prodlouZit. V nasem pfikladé z pfedchazejici kapitoly
toje Al=12mm.

4.V grafech (obr. H-74 a H-75) je pak mozné okamzité odecist potfebnou
délku trubkového ramena L, resp. Lg,.

Obr. H-71 Obr. H-72

Obr. H-73



Stanoveni délky kompenzacnich ramen (@ < 54 mm)
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Obr. H-75
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Kompenzaéni
rameno

Ve tvaru Z

s kompenzacnim
ramenem Ly, a jako
T spoj @ = 64,0 mm

Kompenza¢ni
rameno

Ve tvaru U
s kompenzacnim
ramenem
Lgy @ > 64,0 mm
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Obr. H-76 Obr. H-77

Obr. H-78




Stanoveni délky kompenzaénich ramen (@ = 64 mm)

Délka trubkového ramena ——— L, [m]

g : FAW
E -:3? & :E;%?
3 77 171/
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1/ /7
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Délka trubkového ramena ——» Ly, [m]
Obr. H-79
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Obr. H-80

Kompenzacni
rameno

VetvaruZaT

Kompenzaéni
rameno

Ve tvaru U
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Nastroj na
odizolovani trubek

Odstranf plast v misté
lisovaci objimky presné
na spravnou hloubku
zasunutf

(Barva nastroje na
odizolovani se maze lisit)
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Montaz

Skladovani a doprava

Abyste neposkodili pozinkovany povrch, neskladujte trubky bezprostfedné
na zemi. Chranite trubky pfed poskozenim béhem prepravy a pfi vykladani
je nevytahujte pfes hranu lozné plochy.

Zpracovani

Zkracovani

Holé trubky mdZete zkracovat trubkofezem, pilou na ocel s jemnym
ozubenim nebo automatickou pilou. Nelze pouZit fezaci brusny kotou¢
(flexu) nebo fezaci horaky.

U tovarné oplasténych trubek se musi v misté lisovaci spojky odstranit
plastovy plast. Pouziti nastroje na odizolovani trubek Prestabo garantuje
spravné odizolovani trubky na hloubku zasunuti. Podélné ryhy na vnéjsim
povrchu trubky jsou nezadouci.

Odizolovani

Nastroj na odizolovani trubek umoznuje pfesné odstranéni plastového
plasté v misté lisovaci objimky. Nedochazi k poskozeni kovového povrchu

a odstranuje se pouze tolik materidlu, kolik je potfeba pro spravnou hloubku
zasunuti.

Nedoporucujeme pouzivani jinych nastrojd.

Upozornéni: ostii nepfebrusujte, nybrz jej vymeénte.

Obr. H-81



Odhrotovani

Po zkraceni trubky provedte peclivé odhrotovani na jejim vnitfnim i vnéjsim
obvodu, abyste zabranili poskozeni tésniciho prvku nebo zpficeni lisovaci
spojky pfi montazi.

Ohybani

Trubky Prestabo holé, v dimenzich 15, 18, 22 a 28 mm mUzete ohybat za

studena na bézné dostupnych ohybacich zafizenich. Konec trubek musi byt
minimalné 50 mm dlouhy, aby bylo mozné spravné nasadit lisovaci spojky.

Minimalni
délka ramene

| _______ "y Pri ohybani

trubek Prestabo

— =i T SeTET

Obr. H-82

Upozornéni: opldsténé trubky Prestabo by se nemély ohybat, protoze
v soucasnosti nenf k dispozici vhodny ohybaci nastroj.
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Vytapéci zafizeni

Instalace rozdélovace
se systémem Prestabo

Montazni priklady
bl

i

SRR AR Y

i b mAE A

Obr. H-83

Pfipojka
topného télesa

Easytop
kulové kohouty

Obr. H-84 Obr. H-85

Lisovaci nastroje
Lisovacf technika

v obtizné pristupnych
oblastech

Obr. H-86 Obr. H-87
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Zpusoby upevnéni
Potrubi mulzete poklddat s pevnymi body nebo v kluzném uchycent.

Pevné body jsou pevné spojeny s konstrukénim dilem.
Kluzné body umoznuji axidlni roztahovan.

Pevné body je nutné usporadat tak, aby

byl co nejvice minimalizovan vznik torzntho napéti v disledku
délkové roztaznosti,
rovna potrubnf vedeni neménici smér méla pouze jeden pevny bod.

Kluzné body uchyceni se rozvrhnou v dostate¢nych odstupech od spojek,
pficemz se musf zohlednit pfedpoklddana délkova roztaznost v disledku
ohfevu.

Obr. H-88 Obr. H-89

Obr. H-90

Pevné body

Kluzné body

Pevné a
kluzné body

Dodrzte odstupu od
spojky

Respektujte smér
roztazeni

Uchyceni jednim
pevnym bodem

139



Aplikacni technika kovovych instala¢nich systémdi

Pokladani pod
omitku

S izolaci

Pokladani do
konstrukce podlahy

S posuvnym vedenim

Prostup stropem
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Instalace pod omitku

Potrubi polozené na omitce nebo v instalacnich Sachtdch mé dostatek
prostoru pro dilata¢ni pohyby. Pfi pokladani pod omitkou nebo do
podlahové konstrukce musi tento prostor zajistit mekky izolacni material,
napfiklad péna. To plati zejména pro mista s T-kusy a oblouky, nebot zde

pUsobfl mechanické sily obzvlasté silné.

Obr. H-91

Pokladani do podlahy

Potrubi pod plovoucim potérem se vétsinou poklada do vyrovnavaci vrstvy
nebo do izolace proti kro¢ejovému hluku, kde je dostatek prostoru pro

roztahovani.

V mistech, kde je potfeba vyvést potrubi kolmo z potéru (podlahy),
se musf pomoci vhodného izola¢niho materidlu zajistit potfebny prostor.

Obr. H-92

Obr. H-93




Pokladani do dehtového potéru (lity asfalt)

Patrové rozvody se spojkami Prestabo vyzaduji odborné provedent skladby
podlahy

U podlahového vytédpéni musi byt lisovaci spojky Prestabo chranény 20 cm
na kazdé strané nehoflavym materidlem. Pfed provedenim potéru je nutné
zafizeni naplnit.

N = Dehtovy potér
(lity asfalt)
Odborné

3 provedend podlaha
5
15655 6
i i
Obr. H-94

Strop z hrubého betonu

Piskovy zasyp za krajnicovymi izolacnimi pasy
Dlazdice

Dehtovy potér (lity asfalt) se zakrytim
Lepenkové zakryti

Viyrovnavaci/izolacni vrstva

Uk WN =
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Potfeba mista pri lisovani
Velikosti trubek 15 az 54 mm

Pro pohodlinou a rychlou instalaci naleznete v nize uvedené tabulce
minimalni poZadavky na misto pro provadéni lisovanych spojent.
VSimnéte si rozdilnych poZadavk( na misto u akumulatorovych a sitovych
lisovacich nastrojd.

Lisovani mezi potrubim

Potfeba mista
Lem lisovaciho spoje
Lisovani proti

stavebnimu objektu 1 . -] <""
b =% =5 W

o ~d o[ = i
ECT b
— -]
—1 =
Obr. H-95 Obr. H-96
fab. Frl4a bTs @ trubky a b @ trubky a b
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm]
15 50
18 20 55 15
2 60
5 o0 18
28 70 25
35 30 85 22
42 45 100 65
54 50 115 2
Lisovaci nastroje Sitové napajeni Akumulatorpvé zafizeni
S réiznou potiebou Pressgun 4& Picco
. Typ: PT2
Typ: PT3-EH

Akumulatorové zarizeni
Pressgun 4B
PT3-AH
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Lisovani mezi potrubim a sténou

Minimalni
| Lem lisovaciho spoje potieba mista
- -
i i
w w
| !
] ]
o o
L 1 e
e e e e e
= -' T i
] ln.]
Obr. H-97 Obr. H-98
Tab. H-16 und H-17
o trubky a b 4 o trubky a b c
d,[mm] [mm] [mm] [mm] d,[mm] [mm] [mm] [mm]
15 25 65 15
18 40 75 70
22 80
28 30 85 b
50 30 40
35 95 22 75
50
42 70 115
54 55 80 140 28 e
Pressqgun 4B/ 4E Picco
Typ: PT2
Typ: PT3-EH / PT3-AH
Lisovani mezi stavebnimi objekty
1 L i Lisovani na prostu-
- | Minimalni potifeba mista a,,;,, [mm] pech stén a stropu
PT3-AH Pressgun
DN PT2 PT3-EH Picco 4B/4E Tab. H-18
|" 12 az 50 45 50 35 55
Obr. H-99
o trubky Minimalni vzdalenost Vzdélenost mezi liso-
DN d, [mm] a[mm] vanymi spoji
12 15 0 PYi min. vzdélenosti a =
15 18 0 0 je tfeba dbat prede-
20 22 0 vsim na hloubku zasu-
5 8 0 nutf trubky!
10
32 3 Tab. H-19
40 42 15
50 54 25
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Vzdalenost mezi
lisovanymi spoji

Tésnici funkce je
zarucena, pokud je
zabrénéno vzpriceni
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Mezi potrubim

Velikosti trubek 64,0 / 76,1/ 88,9 / 108,0 mm

Lisovani lisovacimi nastroji pro Prestabo XL

Mezi potrubim a sténou

L ]
=]
L]
¥
b
*
Obr. H-101 Obr. H-102
@ trubky a b o trubky a b 4
d, [mm] [mm] [mm] d,[mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 110 185 64,0 110 185 130
76,1 110 185 76,1 110 185 130
889 120 200 88,9 120 200 140
108,0 135 215 108,0 135 215 155
Tab. H-20 Tab. H-20/1

Potieba mista u stavebnich/konstrukénich dila

Obr. H-103

@ trubky
d, [mm]

64,0
76,1
88,9
108,0

Minimalni vzdalenost

a[mm]




Zhotoveni lisovaného spoje 15 az 54 mm

Trubky Prestabo spojite pomoci lisovacich spojek jednoduse a bezpecné.
Konce oplasténych trubek se musi nejprve v misté, kam pfijde lisovaci
objimka, odizolovat pomoci nastroje na odizolovani trubek firmy Viega.
VSechny dalsi kroky jsou stejné pro oba druhy trubek.

Potrebné naradi

Trubkofez nebo pilka na ocel s jemnym ozubenim

Odhrotovac a barevna tuzka pro oznacenf

Lisovaci nastroj Viega s celisti vhodnou pro dany prlmeér trubky
Nastroj na odizolovani trubek

1. Kolmym fezem zkratte oplasténou trubku 2. Konec trubky odizolujte nastrojem
Prestabo, pouZijte pilku na ocel s jemnym na odizolovani trubek.
ozubenim

3. Odhrotujte vnitfni a vnéjsi strany trubky.
Pokracujte krokem Trubka Prestabo hold
(viz ndsleduijici strana).

— PouZijte trubkofez nebo pilku na ocel s jemnym ozubenim.
— NepouZivejte Zadné oleje a tuky!

Oplasténa trubka
Prestabo

Obr. H-104 az H-106
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Trubka Prestabo,
hola

1. Kolmym fezem zkratte trubku.

2. Odhrotujte vnitinf a vnéjsi strany trubky.

=

3. Zkontrolujte spravné dosednutf tésniciho
prvku.

Obr. H-107 az H-112

4, Nasunte lisovaci spojku na trubku
az na doraz.

5. Oznacte hloubku zasunuti.
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6. Nasadte lisovaci celist do lisovaciho
nastroje. Zasunte pojistny cep az do
zaklapnuti.



7. Otevrete lisovaci Celist a v pravém uhlu 8. Zkontrolujte hloubku zasunutf a zahajte
ji nasadte na spojku. lisovanf.

Obr. H-113 az H-115

9. Po dokoncent lisovani otevrete lisovaci
celist.
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Zhotoveni lisovaného spoje 64 az 108 mm

Trubky Prestabo spojite pomoci lisovacich spojek jednoduse a bezpecné.

Potfebné naradi

Trubkofez nebo pilka na ocel s jemnym ozubenim

Odhrotovac a barevna tuzka pro oznacenf

Lisovaci nastroj Viega s taznou celisti a lisovacim prstencem vhodnymi
pro pramér trubky

Trubka Prestabo,
hola

1. Kolmym fezem zkratte trubku, pouZijte trub- 2. Pozor pfi upinanil Konce trubky musi
korez nebo pilku na ocel s jemnym ozu- byt absolutné kulaté.
benim. NepouZivejte Zzadné oleje ani tuky.

Obr. H-116 az H-119

3. Odhrotujte vnitfni a vnéjsi strany trubky. 4. Oznacte hloubku zasunuti.

2 640 mm=43mm
@ 76,1 mm=55mm
@ 889 mm=55mm
2 108,0 mm =65 mm
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5. Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho
prvku a fezného krouzku.

6. Nasunte lisovaci spojku na trubku
az po oznac¢enou hloubku zasunutf.

7. Nasadte lisovaci prstenec na spojku
a zkontrolujte spravnou polohu.

8. Otevrete taznou Celist a zaklapnéte
ji do upinace lisovaciho prstence.

9. Spustte lisovaci nastroj a provedte
zalisovani.

10. Odstrante kontrolni pasku. Spoj
je nynf oznacen jako ,zalisovany”.

Trubka Prestabo,
hola

Obr. H-120 az H-125
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Odpovédnost
dodavatele zakazky

150

Tlakova zkouska

Kritéria

Tlakové zkousky vodou jsou vedlejsim plnénim smlouvy o dilo a patfi
ke smluvnimu plnéni dodavatele zakazky.

Zkousené zafizent je pfi této zkousce testovano tlakem, ktery odpovida
reakénimu tlaku bezpecnostniho ventilu.

Pfi zkouskach tésnosti pomoci stlaceného vzduchu bez obsahu oleje
nebo pomoci inertniho plynu se musf sepsat detailni postupy tohoto
Ukonu a smluvné dohodnout.

VSechna potrubi musf byt v hotovém, avsak jesté nezakrytém stavu
podrobena tlakové zkousce.

Tlakovou zkousku u vytapécich zafizenf Ize provést i pomoci stlaceného
vzduchu nebo inertniho plynu.

Tlakové zkousky musi byt zaprotokolovany.



@ Instalace rozvodii plynu - Zakladni udaje

3 Instalace rozvodu plynu*

Zakladni udaje

Plynové instalace jsou obvykle zhotovovany z kovovych instala¢nich
systémd. PFislusné instala¢nf postupy pro danou zemi jsou ovlivnény na-
rodnimi predpisy a zdkony. N&sledujici informace se opiraji o uznavana

technickd pravidla v Némecku a je tfeba je chapat jako doporucujici,
pokud nejsou v rozporu s ndrodnimi predpisy.

V oblasti bytového vytédpéni se dnes v Némecku pouZiva jako zdroj energie
ve vice nez 40 % zemni plyn. Jiz vice neZ 75 % novostaveb je vybaveno
plynovym vytapénim. Vedle plynového vytapéni s centralnim ohfevem
pitné vody nenf jisté ani plynové vafenf a suseni pradla nic nového. Pfesto
je nasim hlavnim cilem pfibliZit zadkaznikovi vyhody zemniho plynu a ply-
novych domdacich spotiebicl. Nové, zdokonalené plynové spotfebice jako
susicky pradla, krby, infracervené zéfice i terasové grily neustéle rozsiruji

vers , , . Vytapéni obytnych
paletu pouziti zemniho plynu v domacnosti.

prostor

Plynové
domaci spotiebice

mycka nadobi

sauna

krb susicka pradla

Obr. G-1
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Filozofie systému Viega

Pozadavky na,inovativni instalace rozvodd plynu” v domacnosti:

technicky bezvadnd a hospodarna instalace,

rychla montdz,

ohnivzdorné rozvody plynu s moZnosti uloZeni i v nepfistupnych oblastech,

bez dalsich bezpecnostnich zafizeni,

spoje potrubf splhujici pozadavky vysoké termické zatiZitelnosti (HTB),
lisovaci spojky musf byt mozné pfipojit ke viem typdm trubek, které
jsou schvaleny pro instalace rozvodtd plynu.

Dam plné vyuzivajici
zemni plyn

Dim komplexne zéso-

Obr. G-2

1. Zavedeni do domu véetné HUP 6.

2. Plynomér s pfipojovacim 7.
stitkem 8.
Etdzovy rozdélovac 9.

Plynovy pritokovy ohfivac

5. Plynova susicka pradla
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Plynovy sporak
Plynova zasuvka pod omitku
Plynovd kamna / krb

Venkovni plynova zasuvka
s plynovym grilem



Pozadavky na plynové zasuvky

Zde je nutné respektovat narodni regulativy, které tuto formu
plynového pfipojeni omezuji nebo zakazuji

vev o

UZitl nestacionarnich zafizenf — napf. plynovych vaficd, susicek pradla,
terasovych zafi¢ a grill — vyZzaduje instalaci plynovych zasuvek.

Od plynovych zasuvek se ocekava, ze ::;z:::z:z;:zky
umoznuji pfipojent zafizeni pruznym plynovym vedenim, které mze

uzivatel libovolné ¢asto a bezpecné spojovat a znovu rozpojovat,

spliuji bezpecnostni normy a

jejich design je podobny elektrickych zasuvkam.

Zarovert musf jejich konstrukeéni feSeni zaru¢ovat dodrzeni bezpecnostnich
norem. Moznd nebezpedi a bezpecnostni zafizent:

unik plynu pfi odtrzenf ¢i poskozeni hadice
— sledovani hlida¢em pratoku plynu, Bezpecnostni
neopravnéna manipulace s konektorem zafizent
— zajisténi vicestupriovym nebo uzamykatelnym uzaviracim systémem,
unik plynu v pfipadé pozaru
— zajisténi termickymi uzaviracim zafizenimi,
neodborné pfipojen( zafizeni
— bezpecnostni zastrekovy konektor na plynovém zafizenf.

Plynové zasuvky pod a na omitku firmy Viega, vcetné pfislusnych pruznych
plynovych vedeni tyto pozadavky splfuji.

Designova plynova
zasuvka pod omitku

Obr. G-3 Obr. G4
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Popis systému

Profipress G/Profipress G XL

Uziti v souladu s uréenim

Potrubni systémy s lisovacimi spojkami Profipress G a Profipress G
XL jsou vhodné pro plyny dle DVGW-AB G 260 pro pouZitf

v doméacnosti. Pro instalaci plati provadéci predpisy dle DVGW
smernice G 600, TRGI 2008 a TRF 1996.

Pouzivaji se vylu¢né médeéné trubky dle EN 10577 ve spojent

s DVGW smérnici GW 392.

Osvedcent jsou vydana pro
— plyny dle DVGW smérnice G 260,
- plyn a kapalny plyn v plynné fézi? pro pouziti v domécnosti.

Tlak max. 5 bar
Tlak max. pfi pozadavku vysoké 1 bar
termické zatiZitelnosti (HTB)

Provozni teplota a teplota okoli - max. 70 °C

Uziti systému Profipress G / -XL pro jiné nez vyse popsané oblasti
pouziti je nutné odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.

! Prosim dodrzujte minimalni silu stény podle tab. H-1, str. 95.
2 Pro instalace rozvodu kapalného plynu v oblastech s pozadavkem vysoké termické zatizitelnosti (HTB), s reakénim tlakem
bezpecnostniho uzaviraciho ventilu v regulatoru tlaku >1 bar, je nutné pouZit systém Sanpress Inox G.

Profipress G

Lisovaci spojky z médi

Specidlni spojky,
priruby a armatury
z Cerveného bronzu
nebo mosazi
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@ Instalace rozvodii plynu - Profipress G - Popis systému

Technicka data

Mé&déné trubky dle EN 10577 a DVGW smérnice GW 392 Ll
Z médi/ Cerveného bronzu Lisovaci spojky
Stélé kontroly jak vlastni, tak i ze strany Zkusebniho Ufadu materialu NRW Kontrola kvality

Dohoda o pfevzeti rucenf se svazem ZVSHK

Oboustranné se zlutym bodem na lisovaci objimce Znaceni
Zluty tésnici prvek z HNBR Tésnici prvek
Lisovaci zafizeni Viega (viz kapitola Nastrojové systémy) Lisovaci nastroje
Profipress G 12 az 54mm s lisovacimi Celistmi
Profipress G XL~ 64,0mm s lisovacim prstencem
Profipress G DG-4550 AU 0070 DVGW osvédéeni
Profipress G XL DG-8531BR0258 éislo
Prosim dodrzujte minimalni silu stény podie tab. H-1, str. 95.
Médéné trubky pouzivané v instalacich rozvodi plynu Médéné trubky
B nejsi X tloustka stény Tyce Kruhy Vhodné podle EN 1057
ﬁ:.).:,s] Turdé Polotvrdé Mékké
12x1,0 o & o
15x1,0 W o o
18x1,0 (U] o o o
22%1,0 @ o o o
28x15 %‘ o o
35%1,5 a it
42x15 o
54%2,0 o
64 % 2,0 < o
Tab. G-1

Profipress G XL

Lisovacf spojky
a pfiruba

Obr. G-7 1 55



Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii

Profipress G/XL-
lisovaci spojky

Jako lisovacf spojky
nebo se zavitovym
pripojem

Zluty bod jako
oznaceni systému
SC-Contur - Zluty
obdéInik pro médium

SC-Contur - charak-
teristika lisovacich
spojek Viega

Pozadavek na
konstrukeni dily
instalaci rozvodu
plynu
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Znaceni lisovacich spojek

Lisovaci spojky Profipress G a Profipress G XL jsou oznaceny

Gas pro rozvody plynu,
PN 5 pro provozni tlak 5 bar,
GT1 pro vysokou termickou zatiZitelnost

(HTB pfi provoznim tlaku 1 bar),

pro osvedceni v Nizozemt.

Vyhody systémové kombinace

SC-Contur

Lisovaci spojky pro nejriznéjsi
varianty pfipojeni

Lisovaci nastroje akumulatorové
i sitové

Obr.G-8

Lisovaci spojky s SC-Contur

Také systém Profipress G je vybaven s SC-Contur, identifikovatelnym dle
Zlutého bodu na kazdé drazce. Nezalisované spojky je mozné odhalit béhem
tlakové zkousky a zkousky tésnosti diky poklesu tlaku na manometru.

SC-Contur

Nezalisované spojky je mozné
odhalit béhem tlakové zkousky
a zkousky tésnosti na manometru.

dvojity vélcové

vyznacend

zalisovany spoj vedeni trubky  hloubka zasunuti

Obr. G-9

Pozadavek vysoké termické zatizitelnosti (HTB)

Kriterium vysoké termické zatiZitelnosti je orientovano na zapalnou teplotou
zemniho plynu na vzduchu (cca 640 °C). Aby nedochdazelo k tvorbé vybusné
smési z nespaleného unikajictho plynu, nesmi v pfipadé pozaru pod touto
teplotou na zddném misté v budové unikat plyn v nebezpe¢ném mnoZstvi.
PoZadavek na odolnost pfi 650 °C po dobu 30 minut, ktery vychazi z tohoto
stavu, se osvedcil a je uznanym pravidlem techniky.



@ Instalace rozvodu plynu - Profipress G - Popis systému

Plynova zafizeni
Lisovaci spojky Profipress G a Profipress G XL je mozné pouzivat v plynovych
zafizenich popsanych dale.
Plynova zafizeni dle DVGW-TRGI 2008
Nizky tlak < 100 mbar, stfednf tlak > 100 mbar az 1 bar)
Pramyslova, komercni a technicka zafizeni dle pfislusnych ustanoventi

DVGW a technickych predpist. Priklad: DVGW-AB G 614,
Volné instalované rozvody plynu v aredlu zdvodu za pfedavacim mistem”

Zafizeni s kapalnym plynem dle TRF 1996

Obr. G-10

Pro instalace rozvodl kapalného plynu v oblastech s pozadavkem vysoké
termické zatizitelnosti (HTB), s reakenim tlakem bezpecnostniho uzaviraciho
ventilu >1 bar, je nutné pouzit systém Sanpress Inox G.

Se zasobnikem kapalného plynu ve stfedotlaké oblasti

— za regulatorem tlaku, 1. stuper na zadsobniku kapalného plynu, az do
piipustného provozniho pretlaku P, = 5bar

Se zasobnikem kapalného plynu v nizkotlaké oblasti

— za reguldtorem tlaku 2. stupen

S tlakovym zésobnikem kapalného plynu (lahve s kapalnym plynem) < 14 kg
— za regulatorem tlaku malé lahve

S tlakovym zasobnikem kapalného plynu (lahve s kapalnym plynem) > 14 kg

— za regulatorem tlaku velké lahve
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii @

Sanpress Inox G/Sanpress Inox G XL

Uziti v souladu s uréenim

Potrubnf systémy s lisovacimi spojkami Sanpress Inox G a

Sanpress Inox G XL jsou vhodné pro plyny dle DVGW smérnice

G 260. Pro instalaci plati provadéci predpisy dle DVGW smérnice

G 600, TRGI 2008 a TRF 1996. Pouzivajf se vylucné trubky

z uslechtilé oceli Sanpress dle EN 10088 a DVGW smérnice GW 541.

Osvédcenti jsou vydana pro

- plyny dle DVGW smérnice G 260,

- kapalny plyn v plynné fézi pro pouziti v domacnosti a v primyslu.
Provozni teplota a teplota okoli max. 70 °C

Sanpress Inox G - PN5/GT5

Tlak max. 5 bar
Tlak max. pfi poZzadavku vysoké
termickeé zatizitelnosti (HTB) 5 bar

Sanpress Inox G XL - PN5/GT5

Tlak max. 5 bar
Tlak max. pfi poZzadavku vysoké
termickeé zatizitelnosti (HTB) 5 bar

Uziti systému Sanpress Inox G / -XL pro jiné nez vyse popsané
oblasti pouzitf je nutné odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.

Spojky Sanpress
Inox G

Vice nez 170 vyrobkl
pro téméf kazdé
instalacnf a pfipojo-
vaci feSenf

Obr. G-17
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@ Instalace rozvodu plynu - Sanpress Inox G - Popis systému

Technicka data

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress a Sanpress XL jsou tenkosténné laserem Trubky
svarované instalacnf trubky, odolné proti korozi.

VSechny velikosti z uslechtilé oceli 1.4401 Lisovaci spojky
Stélé kontroly jak vlastni, tak i ze strany Zkusebniho Ufadu materialu NRW Kontrola kvality

Dohoda o prevzeti ruceni se svazem ZVSHK

Zluty obdélnik a Zluty bod na lisovaci objimce Znaceni
Zluty tésnici prvek z HNBR Tésnici prvek
Lisovaci zafizeni Viega (viz kapitola Néstrojové systémy) Lisovaci nastroje
Sanpress Inox G 15 az 54 mm lisovaci celisti
Sanpress Inox XL 64,0z 1080 mm  lisovaci prstenec
Sanpress Inox G DG-8531B0 0393 DVGW-
Sanpress Inox G XL DG-8531BR 0333 osvéddeni ¢islo
Schvalené trubky z uslechtilé oceli Technicka data
Objem na b.m Hmotnost na b.m
d,xs trubky trubky Material lisovacich
[mm] [1/m] [kg/m] spojek
15x 1,0 013 035
18x 1,0 0,20 043
22x1.2 030 065
28x1,.2 0,51 0,84 Uslechtila ocel
35%15 0,80 1,26
42x15 1,19 1,52
54x1,5 2,04 1,97
64,0 % 2,0 2,83 3,04
76,1 x 2,0 4,08 3,70
: . - : Slechtila |
88,9 2,0 5,66 434 Uslechtila oce
1080 x 2,0 849 530
Tab. G-2

Sanpress Inox G

Lisovaci spojky a
priruby

Obr. G-18 159



Aplikaéni technika kovovych instala¢nich systémi @

SC-Contur

Nezalisované spojky je
mozné odhalit béhem
tlakové zkousky

a zkousky tésnosti.

Do 108,0 mm se
znacenim pro plyn

Sanpress Inox G XL
lisovaci spojky
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Znaceni lisovacich spojek
Lisovaci spojky Sanpress Inox G / XL jsou oznaceny

Gas pro rozvody plynu,
PN 5 pro provozni tlak 5 bar,
GT/5 (1) pro vysokou termickou zatiZitelnost

(HTB pfi provoznim tlaku 1 bar),

znacena hloubka zasunuti

vélcové 225 PHE dvojity
vedeni trubky F15 zalisovany spoj
Obr. G-19

Obr. G-20

Lisovaci spojky se systémem SC-Contur

Také systém Sanpress Inox G je vybaven systémem SC-Contur, identifiko-
vatelnym dle Zlutého bodu na kazdé drézce. Nezalisované spojky je mozné
odhalit béhem tlakové zkousky a zkousky tésnosti diky poklesu tlaku

na manometru.



Pozadavek vysoké termické zatizitelnosti (HTB)

Kriterium vysoké termické zatiZitelnosti je orientovano na zapalnou teplotou
zemniho plynu na vzduchu (cca 640 °C). Aby nedochdzelo k tvorbé vybusné
smeési z nespaleného unikajictho plynu, nesmi v pfipadé pozaru pod touto
teplotou na zZddném misté v budoveé unikat plyn v nebezpec¢ném mnozstvi.
Pozadavek na odolnost pfi 650 °C po dobu 30 minut, ktery vychazi z tohoto
stavu, se osvedcil a je uznanym pravidlem techniky.

Zarizeni s kapalnym plynem dle TRF 1996

Pro instalace rozvodU kapalného plynu v oblastech s pozadavkem vysoké
termické zatiZitelnosti (HTB), s reak¢nim tlakem bezpecnostniho uzaviraciho
ventilu >1 bar, je nutné pouZzit systém Sanpress Inox G.

Se zasobnikem kapalného plynu ve stfedotlaké oblasti

- za regulatorem tlaku, 1. stupen na zasobniku kapalného plynu,

az do pfipustného provozniho pretlaku P, = 5 bar

Se zasobnikem kapalného plynu v nizkotlaké oblasti

- za regulatorem tlaku 2. stupen

S tlakovym zasobnikem kapalného plynu (lahve s kapalnym plynem) < 14 kg

- za regulatorem tlaku malé lahve

S tlakovym zasobnikem kapalného plynu (lahve s kapalnym plynem) > 14 kg

- za regulatorem tlaku velké lahve
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii @

SC-Contur

Pro velikosti trubek 20
az 63 mm

Geopress

Materidl lisovacich
spojek cerveny bronz

Oznaceni zelend/Zluta
pro plyn a TW

Se zavitem podle
DIN EN 10226-1
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Geopress — popis systému

Pouziti k uréenému ucelu

Geopress je systém lisovacich spojek z cerveného bronzu pro spojo-
vani potrubi PE-HD (podle DIN 8074) nebo PE-Xa (podle DIN 16893)
uloZenych v zemi. Hodf se pro plyn a kapalny plyn v plynné fazi podle
DVGW G 260. Maximalni provozni tlak a teplota zavisi na pouzitém
druhu trubek a pfipadu pouZit (postupujte podle Udaju vyrobce). Pro
instalaci plati provadéci predpisy podle pracovniho listu DVGW G
472, G 459-1 a TRGI 2008 a TRF 1996. Navic je tfeba postupovat podle
informaci vyrobce o produktu.

Pouziti systému Geopress pro jiné Ucely je tfeba zkonzultovat s nasim
zavodem v Attendornu.

V oblasti soukromych doméacnosti se potrubi umisténd do zemé a jejich
spoje z trubek PE spojuji pomoci lisovacich spojek Geopress.

Jednoduch? a flexibilnf instalace

Jednoduché technika spojovani

Pro pouZivany systém nenf zapotfebf Zadnych dalich odbornych znalosti
Pro antikorézni ochranu nejsou nutné zadné dalsf kroky

Obr. G-21

Obr. G-22 Obr. G-23



Technické udaje

Plastové trubky podle DIN 8074/75. Trubky PE- nebo trubky PE-Xa s ozna-
Cenim DVGW-certifikace podle GW 335-A2 (PE trubky) nebo GW 335-A3
(trubky PE-Xa).

Materidl cerveny bronz podle EN 12502, s opérnym télesem, se svernym
krouzkem z POM. Pravidelnd vlastni kontrola a kontrola provadénd Ustavem
pro zkousky materidlu NRW.

Prevzeti zaruky a rucenf — dohoda s ZVSHK

Na obou stranach lisované objimky Zluta/zelend tecka
Zluty tésnici prvek NBR

Pfimy prechod z rozvodného potrubi Geopress poloZzeného v zemi na
domovni instalaci Sanpress Inox G nebo Profipress G je mozny pomoci
Geopress pfechodu model 9615.1

Lisovaci nafadf Viega (viz kapitola nastroje)
Podle EN 682 (tésnéni) a VP 600

Regulatory

Pro instalaci zafizenf pro rozvod plynu plati nasledujici pracovnf listy DVGW
a normy

G 472 plynové potrubi do 10 bard provozniho tlaku z polyetylénu,
»Pldnovéni a instalace<
G 459-1 plynové a domovni pfipojky pro provozni tlaky do 4 bard,
»Pldnovéni a instalace<

Trubky

Lisovaci spojky

Kontrola kvality

Oznaceni
Tésnici prvek

Systémovy prechod

Naradi

Certifikace
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii

Vedeni potrubi

Dle
DVGW TRGI 86/96

164

Montaz

Obecné pokyny pro montaz rozvodi plynu
PFi poklddani plynovych potrubi plati nasledujici podminky.

Plynova potrubi musi byt poloZena volné s odstupem (@), pod omitku
bez dutého prostoru (2) nebo v $achtach resp. kanalech ) (viz obr. G-25).
Potrubf s provoznimi tlaky > 100 mbar nesmi byt polozena pod omitku.
Musi byt umisténa tak, aby nemohla byt ovlivnéna vihkosti a kapajici/
kondenzac¢ni vodou z jinych rozvodd a konstrukcnich dild.

Uzaviraci zafizeni a rozebiratelné spoje musi byt umistény na snadno
pfistupném misté.

Nesmi byt poloZzena v potéru (viz nasledujici strana).

Instalace pod omitku

Musi byt provedeny bez pnuti.

Musi byt opatfeny korozni ochranou.

Rozebiratelné spoje (Sroubeni) nejsou piipustné.

Médéné trubky nesmf pfijit pfi zpracovani do kontaktu s latkami
s obsahem nitridQ a amonia, trubky z uslechtilé oceli s latkami

s obsahem chloridd.

Priklady provedeni

@ S odstupem

(@ Pod omitku bez dutého prostoru
® V odvétranych kanélech

Obr. G-25



Vedeni potrubi a upevnéni

Plynova potrubi nesmi byt pfipevnéna k jinym rozvodtdm, nesmf slouZit

ani jako drzak pro jiné rozvody. Plynova potrubi smi byt upevnéna
nehoflavymi potrubnimi drzaky (napf. kovovymi potrubnimi objimkami)

a bézné dostupnymi upevnovacimi hmozdinkami (plastovymi hmozdin-
kami) ke stavebnim ¢astem s dostate¢nou pevnosti, jestlize spoje potrubf
vykazujf pfislusnou mechanickou axialni pevnost.

Spoje systému Profipress G / -XL a Sanpress Inox G / -XL jsou nerozebiratelné
potrubni spoje odolné v tahu i smyku.

Profipress G a
Sanpress Inox G
lisovaci spojky

Zalisovani
s pozadovanou axialnf
pevnostf

Obr. G-26
Odstupy pro upevnéni
Smérové hodnoty
B,,:i: X tloustka stény pro horizontalné
d,xs Odstup pro upevnéni vedena potrubi
[mm] [m]
Profipress G Sanpress Inox G
12x1,0 - 13
15x1,0 15x1,0 13
18x1,0 18x1,0 15
B B
22x1,0 I} 22x1,2 [ 2,0
° °
28x1,5 8 28x 1,2 & 23
A A
35x15 35x1,5 28
42x1,5 42x 1,5 30
54x2,0 54 x1,5 35
64,0 x 2,0 64,0 x 2,0 4,0
- 76,1x2,0 43
XL XL
- 88,9x 20 4.8
- 108,0x 2,0 50
Tab. G-3
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Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii

Plynova potrubi

v podlaze

166

Pokladani do podlahy

Plynova potrubi nesmi byt — ani ¢aste¢né — poklddana do potéru.
Pfipustné zplsoby pokladani (obr. G-27):

® na nosnou ¢ast stropu do vyrovnavaci vrstvy nebo do izolace proti

krocejovému hluku,

@ castecné do prostoru v nosné ¢asti stropu a ¢aste¢né do vyrovnavaci
vrstvy nebo izolace proti kroc¢ejovému hluku nebo
(®) zcela do prostoru v nosné ¢asti stropu.

@
%f{q _.-"'f:_.-.- f___,.-'.-"-".-.-':"aff
@) :

Obr. G-27

@ Podlahova krytina

@ Potér

®) Izolace proti kro¢ejovému hluku/
vyrovnavaci vrstva

@ Izola¢ni folie

(B Nosné ¢ast stropu

Plynova potrubf poklddana pod potér je nutné chranit proti poskozeni

korozi.

DVGW-TRGI 86/96, bod 3.3.8.5: PoZadavky pro vnéjsi rozvody ulozené

do zemé.

Korozni ochrana

Volné instalované rozvody v mistnostech nevyZzadujf za normalnich
podminek zadnou vnéjsi korozni ochranu.

Vyjimky:

v mistnostech s agresivnimi stavebnimi materidly; napf. médéné trubky
v konstrukenich dilech s latkami obsahujicimi nitridy nebo amonium,
nebo trubky z uslechtilé oceli v prostfedi s obsahem chlorid{

v agresivni atmosfére,

jsou-li potrubf instalovédna v prostorech v nosné ¢asti stropu, ve
vyrovnavaci vrstvé nebo v izolaci proti kro¢ejovému hluku, je s nimi
nutné naklddat jako s vnéjsimi rozvody uloZzenymi do zemé.



Dodatecnou korozni ochranu protikorozni ochrannou paskou resp.
smrstitelnou hadici je nutné provést

u médénych trubek a trubek z uslechtilé oceli tfidy namahani A
(nekorozivni podlahy) nebo B (korozivni podlahy),

u armatur, potrubnich spojd a tvarovek tfidy namahani A a B,
smrstitelné materidly také tfidy C.
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Aplika¢ni technika kovovych instalacnich systému m

PredbézZna zkouska

Hlavni zkouska

168

Pozadavky podle DVGW TRGI 2008:

Dalsi antikordzni ochrana se provadi pomoci antikoréznich ochrannych past
resp. pruznych hadic

U médénych a nerezovych trubek u tfidy namahani A (nekorodujici
podlahy) nebo B (korodujici podlahy)

Pro armatury, trubkové spoje a tvarovky u tfidy namahani A a B, pruzné
materidly také tiida C

Zkouska plynovych potrubi

Potrubi s provoznim tlakem < 100 mbar

Zkouska se sklada z predbézné a hlavni zkousky.

Predbéznd zkouska je zatézova zkouska a vztahuje se k nove instalovanému
potrubi. Armatury, jejichZ stuper jmenovitého tlaku odpovidd minimalné
zkusebnimu tlaku, Ize rovnéz zahrnout do predbézné zkousky. Na dobu
zkousky je tfeba uzavfit vSechny otvory potrubi pomoci kovovych materiald.
Spojeni k potrubf vedoucimu plyn nejsou povoleny. Béhem predbézné
kontroly by se mélo pro zjisténi pfipadnych chyb pfiméfené silné poklepat
na potrubi. Pfedbéznou zkousku je tfeba provadét pomoci vzduchu nebo
inertniho plynu (napt. dusik- ne ale kyslik) pfi hodnoté zkusebniho tlaku

1 bar. Behem zkousky v trvani 10 min. nesmi zkusebni tlak poklesnout.

Hlavni zkouska je zkouska tésnosti a vztahuje se na potrubi i armatury.

U plynovych pristrojd, regula¢nich a bezpe¢nostnich zafizeni se zkouska
neprovadi. Pro hlavni zkousku se pouZivaji méfici pfistroje z hodnotou rozli-
Senf poklesu tlaku 0,1 mbar, napf. manometr s U trubkou. Hlavni zkouska

se rovnéz provadi pomoci vzduchu nebo inertniho plynu pfi zkusebnim
tlaku 150 mbar — po vyrovnani teploty. Béhem zkousky v trvani minimalné
10 min. nesmf zkusebni tlak poklesnout.



Potrubi s provoznim tlakem > 100 mbar < 1 bar

Zkouska se skladéd z kombinované z&tézové zkousky a zkousky tésnosti.
Zkouska se provadi u potrubf veéetné armatur. Stupen jmenovitého tlaku
mérenych armatur musi minimalné odpovidat zkusebnimu tlaku. U plyno-
mérd, regulacnich pfistrojd tlaku plynu a plynovych spotfebict a jejich regu-
lacnich a bezpecnostnich zafizeni se zkouska neprovadi. Otvory v potrubi

je tfeba pred zkouskou tésné uzaviit pomoci kovovych materiall. Spojent

s potrubim vedoucim plyn neni povolené. Zkouska se provadi pomoci
vzduchu nebo inertniho plynu se zkusebnim tlakem 3 bary. Zkouska zacina
po dosazenf zkusebniho tlaku a vyrovnani teploty. Béhem doby trvani
zkousky minimalné 2 hod. nesmi se zfetelem na mozné teplotni zmény
zkusebniho média dojit k poklesu tlaku. Pfi objemu potrubi > 2000 | se musi
zkusebni doba pfi kazdych dalsich 100 | prodlouzit o 15 min. Pouzivajf se
meérici pfistroje podle DVGW TRGI 2008, bod 7.2.

Zkusebni protokol
Viysledky je tfeba dokumentovat podle DVGW TRGI 2008, bod 7.1.4 a 7.2

Upozornéni: U vyssiho provozniho tlaku a tim i vy3siho zkusebniho tlaku
je tfeba postupovat pfislusnym zptsobem (DVGW TRGI 2008, bod 1.1,
rozsah platnosti).

Zkouska potrubi s kapalnym plynem
Podle TRF 1996

Zaftizeni s kapalnym plynem musi pfed uvedenim do provozu zkontrolovat
odbornik, znalec anebo odborné stfedisko podle TRF 1996. bod 9.,Zkouska
a prvni uvedenf zafizeni s kapalnym plynem do provozu”.

Podle DVGW TRGI 2008

Pfed zazdénim nebo zakrytim, obalenim spojl nebo povléknuti izolaci je
tfeba potrubi zkontrolovat podle DVGW TRGI 2008, bod 7.
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Plynové armatury

Pouziti k uréenému ucelu

Plynové armatury Viega jsou pfezkouseny podle DVGW, schvéleny pro plyny
podle DVGW-pracovniho listu G 260 a maji kontrolni zna¢ku DVGW. Insta-

lace se provadi pomoci vhodného naradi podle DVGW TRI pfi pouZiti povo-
lenych tésnicich prostfedkd podle EN 751-2.

Postupujte podle informaci pfiloZzenych ke kazdému produktu.
Pouzivani plynovych armatur Viega pro jiné neZ popsané Ucely je
tfeba zkonzultovat s nasim zadvodem v Attendornu.

Vyssi teplotni zatizeni (HTB)

Soucasti plynovych instalaci musi splfiovat zkusebnf kritéria pro ,Vy33i
teplotni zatiZzenf (HTB)" a je u nich zkontrolovana tésnost.

Tim zbyva v pfipadé vypuknuti pozaru dostatek ¢asu k uzavieni pfivodu
plynu a zabrani se tak, aby unikajici plyn urychlil rozsiteni poZaru.



@ Instalace rozvodu plynu - Plynové armatury

Pozadavky podle DVGW TRGI 2008

Uzaviraci zafizeni reagujici na teplotu (TAE)

TRGI vyZaduje montdZ TAE — nebo jinou odpovidajici konstrukéni ochranu — PoZadavek TRGI
pred viemi soucastmi, které nesnesou vyssi teplotni zatizeni, jako Uzavfen pifvodu plynu

plynové spotFebi(:e v pfipadé vzniku pozaru

pristroje pro regulaci tlaku plynu
plynové filtry
plynové regulac¢ni armatury

TAE musi zajistit uzavieni pfivodu plynu, pokud teplota pfislusné soucasti
prekro¢i pfedpesanou hodnotu. Zabrariuje v pfipadé pozéru — uzavienim
pfi 96 °C — rozsiteni pozaru nebo Unik plynu pod zédpalnou teplotou.

Pro zajisténi téchto poZadavkl nabizi Viega rozsahly sortiment vyrobkd

s TAE, které jsou soucasti kulovych kohoutd, plynovych zasuvek a spinacich
ventild. Vechny vyrobky jsou provéfeny a schvaleny podle DVGW-VP 301

a na seznamu vyrobkd je u nich za ¢fslem modelu uvedeno pismeno T.
Schvalené armatury odpovidaji poZzadavklim zkousky podle DVGW-VP 301
a maji kontrolni zna¢ku DVGW.

TAE soucasti armatur

Ventil se zavitem DN 20
az DN 50

Jako ventil s pfirubou
DN 32 az DN 150

Obr. G-29 Obr. G-30

Po iniciaci se jiz ventil neda pouzit a musi se vymenit.

Vyjimku tvoff Vyjimky
Plynové spotrebice, které jsou jiz prislusné vybaveny a
soucasti, které vydrzi vyssi teplotni zatizeni — napt. domovni plynoméry
s oznacenim t’
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Princip fungovani GS

— normalni rezim
- porucha, ventil
uzavren, plyn pretéka

— nardst tlaku

- navrat do plvodni
polohy, ventil
se po vyrovnani
tlaku otevre

Obr. G-31 az G-34
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Nadpritocna pojistka pro rozvod plynu (GS)
Funkce nadpratocné pojistky podle TRGl-pfilohy G600B, bod 2.2.15

Nadpritocna pojistka (GS) zplsobuje uzavieni proudéni plynu, pokud obje-
movy pritok pfekro¢i nastavenou hodnotu. GS se podle ochranného plso-
beni déli na typy K nebo M.

GS mUZe byt také soucasti pfistroje pro regulaci tlaku plynu.

Nadpritocné pojistky Viega odpovidaji DVGW-pracovnimu listu VP 305-1
a G 600-B a jsou k dostani v rGznych modelovych variantach. Jako napf.

ventil se zavitem, velikosti DN 20 az DN 50, nebo
jako soucast plynovych armatur, velikosti 22 az 54 mm, s lisovacim
pfipojem a SC-Contur.

Bezpecnostni funkce a navrat do pivodni polohy (reset)

GS jsou konstruovany tak, Ze pfi definovaném tlaku p, se nastavi provozni
pratok V, (obr. 6-31). Dojde-li k dosaZeni uzaviraciho pritoku Vs v dlsledku
neobvykle vysokého mnozstvi protékajiciho plynu, ventil se uzavfe

(obr. 6-32). Po uzavieni umozni ventil protékani pouze malého mnozstvi
plynu, takZe po vytvoreni requlérnich provoznich podminek dojde opét

k vytvofeni tlaku p,, dokud se kuzelka ventilu silou pruziny neotevie

(obr. 6-33). Tento navrat do plvodni polohy (obr. 6-34) mze trvat nékolik
minut.

BARRAAALR
TEARAA RN




Instalace rozvodu plynu - Plynové armatury

Vykonové stupné GS

V tab. G-4 Ize ziskat nasledujici informace

Jmenovitd hodnota v zavislosti na jmenovité svétlosti

Barevné oznaceni

Velikosti pfechodovych tvarovek ze zavitového na lisovaci pfipoj

GS - jmenovity pltok VN Pripoj
e S e
1,6 n" 15
2,5 ", 34" 1" 15,22, 28
3" 1" 22,28
1% 17" 28,35
17" 17", 2" 35,42,54
14" 2" 42,54
Tab. G-4
Oznaceni

Kazda GS ma barevnou nélepku s pfedepsanymi technickymi Udaji

Jmenovitd svétlost
Jmenovitd hodnota
Stupen tlaku

Typ GS

Montéazni poloha
Smér toku

Obr. G-35

Oznaceni

Kazda GS je oznacena
barvami pro oblasti
jmenovitého prdtoku
(viz obrazek dole)

Sortiment GS Viega

Viega nabizi rozsahly
sortiment variant pfipo-
jeni

Barevné oznaceni
jmenovitého pritoku
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Kulové kohouty
jednohrdlovych
plynoméra

Lisovacf spojka
s SC-Contur

Rohovy a prichozi tvar

Montézni jednotky pro
samostatnou montaz
nebo montéz do fady

Kulové kohouty
dvouhrdlovych
plynoméru

Lisovaci spojka
s SC-Contur

Rohovy nebo prichozi
tvar

Montazni jednotky pro

samostatnou montaz
nebo montéz do rady
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Kulové kohouty plynoméru

Kulové kohouty Viega pro plynoméry se vyznacuji spolehlivou funkénosti.
Kompaktni soucasti Ize pomocf lisovacich spojek nebo zavitovych prechod
jednoduse spojit s potrubnimi systémy Viega nebo jinymi instalacemi.

Piehled systému

Obr. G-37

Obr. G-38



@ Instalace rozvodu plynu - Plynové armatury

Snadna montdaz do fady s predvyrobenymi montéznimi jednotkami
s moznosti zajisténi nastaveni. Pomocf lisovacich spojek je mozné pffimé
zaclenéni do instalaci Profipress G nebo Sanpress Inox G.

Pouziti

Obr. G-39 Obr. G-40

Obr. G-41

Obr. G-43

Kulovy kohout
jednohrdlovych
plynoméri

DN 25 Ize dodat také
s GS nebo TAE
DN 40 pouze bez

Radova montaz

S montazni jednotkou

Kulovy kohout
plynoméru

Soucasti je TAE
nebo GS

Kulovy kohout
dvouhrdlovych
plynoméri

DN 20 az DN 32
Lze dodat také s GS
nebo TAE

DN 20 az DN 50
bez GS nebo TAE

Radova montaz

S montazni jednotkou

175



Aplikacni technika kovovych instala¢nich systému @

Plynové kulové
kohouty Profipress G

Podle EN 331

S lisovacim pripojem a
SC-Contur

S vyssim teplotnim
zatizenim (GT / 1)

Velikosti 15 az 54 mm

Plynovy kulovy
kohout

Se zavitovym pfipojem

Velikosti
Rp1/2azRp2

Pfipojka kotle
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Plynové kulové kohouty Profipress G

Tyto plynové kulové kohouty podle EN 331 s lisovaci spojovaci technikou
jsou vyrobeny z ¢erveného bronzu a vyborné se hodi pro zpracovani

v systémové technice spolecné s potrubnimi systémy Viega Profipress G
a Sannpress Inox G". Prechod na bézna potrubi je mozny pomocf
kulovych kohoutt se zavitem.

Obr. G-45

Obr. G-46 Obr. G-47

Spolu s Sanpress Inox G pouze do @28 mm (DN 25)



@ Instalace rozvodu plynu - Plynové armatury

P¥ipojky plynovych spotiebict

Pro pfipojeni ke stacionarnim a mobilnim plynovym spotfebi¢dm ma insta-
latér k dispozici mnozstvi pfipojovacich armatur.
Pro topné kotle a ohfivace se jako pevné pfipojky hodi kulové kohouty

plynomérd v rohovém nebo prichozim provedeni. Pro mobilni sporaky,
terasové zafice nebo susicky se pouzivaji zastréné plynové hadice a zasuvky.

Plynové spotfebice jsou vybaveny bud konickym vnéjsim zavitem nebo
s pfipojovacim kusem pro zastrénou pfipojku.
Pro obé varianty se dodavaji vhodné plynové hadice.

PFipojky spotiebicu
a varianty hadic

Obr. G-48

177



Aplikacni technika kovovych instala¢nich systémii m

Podomitkova
plynova zasuvka
Profipress G

Podle DVGW-AB VP 635
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Plynova zasuvka pod omitku Profipress G

Nové podomitkové plynové zésuvky Profipress G umozniuji pfipojeni mobil-
nich plynovych spotfebic, jako napf. susicek, grilli nebo terasovych zafict
pomoci flexibilnich hadicovych pfipojek. Kryty jsou k dosténi v cetnych va-
riantach designu.

S podomitkovou plynovou zésuvkou Ize bezpe¢né manipulovat a jejf
obsluha je snadnd. Teprvé potom, kdyz zastrcka kompletné zaskodi, otevie
se privod plynu.

Montaz do suchych stavebnich konstrukci a zdiva je mozné s lisovaci
spojkou 15 mm pro Profipress G nebo Sanpress Inox G nebo zavitovou
pfipojkou RY.

Soucasti
@ vystupni dil
o \
®=
@ kontolni krytka
© privodni dil
(5]

@ podomitkové zasuvka

© ochranna krytka
ib o= m @ montazni plech

@ @ designovy kryt

Obr. G-49

Technické udaje

Integrované ¢idlo proudéni plynu: vykonovy stupen 1,6 m*/hod.
MozZnost pfipojeni plynovych spotfebicl az do jmenovitého zatizenf
Qumex = 11 kW

Provedeni: designové kryty nebo jako standardni bily kryt.

Zastréné plynové hadice se zavitovou pfipojkou Rp¥2 na strané spotfe-
bice.

Materidl plynovych hadic: kov/uméla hmota



Spojeni s plynovym spotiebicem

Plynova zasuvka a zastrcka - designova varianta

Podomitkové plynové zasuvky Ize dodat také jako designovou variantu se
stejnou technickou funkénostf a certifikact.

3

=

Obr. G-50

Obr. G-51

Krok KM Ochrannou krytku
odjistéte natlacenim hadicové
zastrcky a oteviete

Krok [ 2 | Hadicovou zastrcku
natlacte do zasuvky, dokud neza-
skoci — pfivod plynu se automa-
ticky otevre.

Preruseni spojeni

Zastrcku rovné vytahnout - pfivod
plynu se automaticky prerusi -
ochrannad krytka se automaticky
zavie

Plynova zasuvka
v designovém prove-
deni

Plynova zastrcka
v designovém prove-
deni

Obr. G-52
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Prednost maji aktivni
opatieni

Pokyny pro pouziti
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Pasivni bezpecnostni opatreni

Pozadavky

Formulaci il pro ochranu instalace plynu v domovnich instalacich Ize
nalézt v AB G 600-B, 3.3.7.1 jako doplfku TRGI 2008 DVGW- z prosince 2003.

Rozlisuje aktivni opatfenf (GS) se stavebnimi dily, které pfi pfilis velikém obje-
movém pritoku prerusi pfivod plynu a pasivni opatfeni, které mechanicky
znesnadnuji manipulaci.

Pasivni opatfeni se provadéji

umisténim plynovych zafizeni do obecné nepfistupnych prostor,
vyhnutim se konclim a vyvodlm na rozvodech,

a pouzivanim
bezpecnostnich zatek a krytek,
zakrytovani,
specialnich Sroubd pro pfiruby,
lepidel na zavity atd.

| kdyzZ jsou aktivni opatfeni ddleZitéjsi, nesmi instalatér pasivni opatfeni
zanedbavat.

Bezpecnostni koncepce DVGW nedokdZe zdbranit zamérné zplsobenym
explozim plynu. Aktivni zafizenf ale omezuji nésledky zésah( - pasivni napo-
mahaji zpomalit jejich provedeni. Pro realizaci pozadavkl dodéva Viega
velké mnozZstvi bezpecnostnich soucasti, které Ize instalovat a demontovat
pouze pomoci specidlnfho nafadi. (viz. cenik katalogova skup. C1)

PTi pouziti pasivnich opatfent je tfeba mit na paméti, ze

bezpecnostni systémy jsou provéreny a certifikovany DVGW,
bezpecnostni zatky a krytky maji zkusebni znacku DVGW a znacku
vyrobce,

specidlni nafadf je ocislovano a registrovano,

misto specidlniho nafadi je tfeba dokumentovat a

specidlni néfadi mdze velkoobchod se sanitarnim a topenarskym zbozim
prodavat pouze provozovateli zafizeni a smluvni instalacni firmé.



Pozaduji se pasivni opatfenf
ve vicegenerac¢nich domech s obecné pfistupnymi misty domovnf
pripojky plynu
v mistnostech, které nemohou byt stéle uzavreny nebo do nich ¢asto
vstupujf cizi osoby
az k prvni nadpritocné pojistce, za ni je vedeni chranéno pomoci GS

Pasivni opatfeni nenf tfeba provadét u tlakd < 100 mbar, pokud plynarensky
podnik instaloval GS do domovni pfipojky plynu.

Bezpecnostni
soucasti pro insta-
lace plynu

Kompletni sortiment
v ceniku kat. skup. C1

Obr. G-53
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4 Prumyslové a komercni
aplikace

Profipress /Sanpress Inox/Profipress G/
Sanpress Inox G/Prestabo

Uziti v souladu s uréenim

Systémy lisovacich spojek Profipress / Profipress G jakoz i Sanpress
Inox a Sanpress Inox G jsou vhodné pro pouziti v prdmyslu pro
prepravu specialnich médif.

Vybér systému zavisi na konkrétnich provoznich podminkach, jako
tlak, teplota, koncentrace, a na prepravovanych médiich. Pouziti
potrubnich systému pro bézna specidlni média je mozné rozvrh-
nout podle tabulek I-10 az I-15. Vhodnost systému Prestabo a viech
ostatnich systému pro prepravu dalsich médif je mozné konzultovat
s nasim zadvodem v Attendornu prostrednictvim formulafe Dotaznik
na odolnost materialu (str. 203).

Popis systému

Systémy Profipress / Profipress G jakoz i Sanpress Inox a Sanpress Inox G jsou
vedle pouziti pro instalace rozvodd pitné a uzitkové vody v domécnostech
pouzivany v rostouci mie také v primyslu pro prepravu specialnich médif.

Rozmanité provozni stavy médif, jako tlak, teplota a koncentrace, vyZaduji
peclivy vybér systému a tésnéni. Specidlni média se specifickymi provoznimi
podminkami, jako napf. technické plyny, oleje, maziva atd., je mozné
podrobit zkouskdm ve vlastnich vyzkumnych laboratofich firmy Viega nebo
ve zvldstnich pfipadech v jinych zkusebndch ¢i institutech. Na zakladé
ziskanych informaci se stanovi doporuc¢enf pro pouZziti, kterd zarucuji
provadéci a provozni bezpecnost zafizeni pro zpracovatele i dodavatele
stavby.

Systémy lisovacich spojek z médi a uslechtilé oceli se pouzivaji predevsim
v téchto aplikacich:

stlaceny vzduch,

chladicf voda, Oblasti pouziti
technickeé plyny,

provozni vody,

upravené procesni vody,

média s obsahem oleje.
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Profipress / Profipress G

Sortiment lisovacich
spojek

Obr. I-1

Osvedcenti pro

plyn a kapalny plyn,

topny olej a motorova nafta,

sprinklery,

rozvody kysliku,

spojky Labs-frei (zbavené substanci poskozujicich proces lakovani).

Lisovaci spojky s SC-Contur
SC-Contur je na kazdé spojce barevné vyznacena:

zelena pro spojky Profipress,
pro spojky Profipress G a
modra pro spojky Profipress Labs-frei.

Lisovaci spojky

Barevné body oznacuj
SC-Contur

Instalace

Se systémem Profi-
press a Profipress XL

Obr. I-2 Obr. I-3
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Technicka data

Pouzit vyhradné médéné trubky v souladu s EN 1057". Material trubek

12 -108,0 mm méd
Lisovacfi spojky se zavitovym pfipojem Material lisovacich

12 = 54 mm Cerveny bronz spojek

64,0 - 108,0 mm meéd
Cerny; EPDM (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; neni odolny proti Tésnici prvek
uhlovodikovym rozpoustédlim, chlorovanym uhlovodikim, terpentynu
a benzinu

Tyce a kruhy (viz tabulka) Stav dodani
Profipress s SC-Contur DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AP 3139 Osvédéeni
Profipress XL DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AT 2347 dle DIN 1988 System
Médéné trubky dle EN 1057" a DVGW smérnice GW 392 Trubky

Jmenovité rozméry [mm]

12/15/18/22/28/35/42/54 Profipress
64,0/76,1/88,9/108,0 Profipress XL

'Prosim dodrzujte minimalini silu stény podle tab. H-1, str. 95.

Pouzivané médéné trubky v instalacich rozvodu pitné vody

Velikosti trubek,

Dodaci program tvary dodéni

Vnéjsi @ x

tloustka stény Tyée Kruhy
d,xs

[mm] tvrdé polotvrdé mékké

Material
lisovacich
spojek

Velikosti

12x1,0
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28 x 15
35x 15
42x1,5
54x2,0
64,0x2,0
76,1 x2,0
889x20
108,0x 2,5
Tab. I-1

-
el

Méd

Standard

= = XL Méd

LG LBEEELER
I
|
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Material trubek
EN 10312

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Dodaci stav

Osvédceni
System

Trubky

Jmenovité rozméry [mm]
Sanpress Inox

Sanpress Inox XL

Sanpress Inox

Lisovaci spojky
15 -54 mm
z uslechtilé oceli

XL-velikosti

64 - 108 mm

7 uslechtilé oceli,

s feznym krouzkem,
délicim krouzkem a
EPDM tésnicim prvkem

VSechny velikosti
s SC-Contur
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Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Technicka data

Sanpress Inox a Sanpress Inox XL trubky z uslechtilé oceli, laserové svafené
z materidlu ¢. 14401 (X5 CrNiMo 17-12-2)

Uslechtild ocel

Cemy; EPDM (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; nenf odolny proti
uhlovodikovym rozpoustédlidm, chlorovanym uhlovodikam, terpentynu
a benzinu

Tyce délky 6 m, s lesklym vnéjsim a vnitfnim povrchem
Konce trubek uzavfeny plastovymi zatkami
VSechny trubky zkouseny na tésnost a oznaceny

DW 8501 BL 0551 (15 az 54 mm)
DW 8511 BQ 0245 (64 az 108 mm)

DIN EN 10088: seznam nerezaveéjicich ocelf

DVGW smérnice W 541: trubky z nerezavéjicich oceli pro instalace
rozvodU pitné vody

Kontrolni znacka DVGW TS 233 (N 012)

15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/88,9/108,0

Obr. I-5

Obr. I-4



Trubky Sanpress Inox

Objem na

[mm] [1/m]
15x1,0 0,13
18x1,0 0,20
22x1,.22 0,30
28x1,2 0,51
35x 1,5 0,80
42x1,5 1,19
54x15 2,04

Trubky Sanpress Inox XL

64,0 x 2,0 2,83
76,1 x 2,0 4,08
88,9 x 20 5,66
108,0x 2,0 8,49
Tab.1-2
Prestabo

[kg/m]

0,35
043
0,65
0,84
1,26
1,52
1,97

3,04
3,70
434
530

Hmotnost na Hmotnost

dxs b.m trubky b.m trubky natyc¢6m

[kgl
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
913
11,83

18,24
22,20
26,00
31,80

C.
vyrobku
102036
289034
102708
104924
108588
113001
193676

578626
354862
354855
354848

Podrobné informace v kapitole Vytapéci technika.

Obr. I-6

Uziti v souladu s uréenim

Systém Prestabo je urcen pro pouziti v prdmyslovych a vytdpécich
zatizenich, neni vhodny pro pouziti v instalacich rozvodd pitné
vody. Trubky a spojky jsou proto oznaceny cervenym symbolem

Obr. 1-6/2

,Nevhodné pro instalace rozvodd pitné vody".

Velikost

Standard

XL

Uslechtila ocel

Uslechtila ocel

Technicka data

Prestabo lisovaci
spojky

Se zfetelnym cervenym
znacenim:,Nevhodné
pro instalace rozvodu
pitné vody”
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DVGW

product

SC-Contur

Nezalisované spojky
je mozné vizualné
identifikovat béhem
plnénf zafizeni

Zkousky Viega

Pro Sanpress
Sanpress Inox
Profipress

Zatizeni dili béhem
zkousek dalece

presahuje pozadované
hodnoty
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Aplikacni technika

SC-Contur - DVGW certifikovana bezpecnost

Systém SC-Contur umoznuje béhem plnéni zafizeni vizudIni identifikaci
nedopatfenim nezalisovanych spojek. Nezalisované lisovaci spojky jsou
bezpecné identifikovany v rozsahu tlaku 1 az 6,5 bar@ diky uniku vody nebo
poklesu tlaku na manometru a Ize je okamzité dodatecné zalisovat.

vélcové
vedenf trubky

dvojity
zalisovany spoj

vyznacena
hloubka zasunutf

Obr. I-7

Pozadavky dle

Zkusebni kriteria DVGW-W 534

Zkusebni hodnoty Viega

Pevnost v tlaku Min. 25 bar Mezi 50 a 200 bar
Vzdy 10000x stfidaveé, pretlakem
mezi 1 a 15 bar pri pokojové
teploté a pfi 95 °C
Vizdy 10000x stfidavé, po
15 minutach pfi 20 °C a 95 °C pfi
tlaku 10 bar a predpéti trubky

Vzdy 100000x stfidaveé, pretlakem
mezi 1 a 15 bar pfi pokojové
teploté a pfi 95 °C
Vizdy 100000x stfidaveé, po
15 minutach pfi 20 °C a 95 °C pfi
tlaku 10 bar a predpéti trubky

Tlakovy raz

Zména teploty

2 N/mm? 2 N/mm?
Podtlak -0,8 bar
Tésnici prvky Zvlastni zkousky
Tab. I3



Tésnici prvky
3 3 Y. Technicka data
Zkracené oznaceni EPDM HNBR FKM Tésnici prvky
Material Ethylenpropy\endlen Akrylmtr\\kv)utadlen Fluorelastomer
kaucuk kaucuk
Barva Cerné leskla Zluta Cernd matnd
Teplota
°C max] 110 70 140
Tlak
lbar] 16 PN5/GT 1 16
Studena pitna voda Ano Ne Ne
Vysoké term. zat. (HTB) Ne Ano Ne
Pitna voda Vytapéni Plyny dle GW 260 Soldrni energie
. . Solérni energie Topny olej (trubkové kolektory)
ClREE Ui (deskové ploché Motorova nafta dle Délkové teplo
kolektory) EN 590 (po konzultaci)
Tab. I-4
Zakaznik Viega Externi Sche|?1a zpracov?'nl
poptavky materialu
1
Poptavka materiglu O——" i pgptlavkyvmgterlalu
v servisnim stfedisku
N 2 v
Vyplnénf dotazniku,
obstarani bezpec¢nostnich Sbér informaci Vyrobce / provozovatel

listli -
: \

Priprava dat

} y

Laboratorni pokus
>
5 '

Odpoveéd servisnimu
stredisku

6 \

>

Laborator vyrobce

Provedeni Viysledek: informovani
instalace <———0 zékaznika
Tab. -5
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Druhy pfirub

190

Piirubové spoje

U kovovych lisovacich systému ve velikosti 28,0 az 108,0 mm jsou mozné
ptirubové spoje.

Pro Sanpress Inox je mozno dodat pfiruby z uslechtilé oceli ve velikostech
15 az 108,0 mm — alternativné s lisovacimi objimkami nebo vnitinim
zavitem. Tésnéni pro pfirubové spoje je nutné volit v zavislosti na oblasti
pouziti z EPDM materidlu nebo tésnictho materidlu bez obsahu azbestu.

Obr. -8 Obr. -9

Sanpress Inox Sanpress

Pevna pfiruba Otocna pfiruba

Z nerezavéjici oceli 1.4401 Z oceli, s ¢ernou praskovou povrchovou
Upravou, s lisovanym pfipojem z cerveného

64,0 - 108 mm  model 2359XL bronzu
28 =54 mm model 2259.5
76,1 = 1080 mm model 2259.5XL

Zarizeni se stlacenym vzduchem

Stlaceny vzduch je jednim z nejddlezitéjsich médif v primyslové oblasti,

je pfipravovan v rdznych kvalitach a ve velkych objemech. Jako stlacitelné
médium klade vysoké nédroky na spojovaci mista trubek a lisovacich spojek.
Vedle provozni bezpecnosti pfitom hraje rozhodujici roli i vybér potrubniho
systému vhodného pro danou kvalitu stlaceného vzduchu. V kompresorech
vyrabény stlaceny vzduch obsahuje rozptylené jemné Castice oleje, které se
na vnitfni sténé potrubi srazeji a mohou napadat nevhodné materialy.
Médéné systémy Profipress / Profipress G a systémy z uslechtilé oceli
Sanpress Inox / Sanpress Inox G jsou odolné vici korozi.

Tésnici prvky z EPDM, které jsou v lisovacich spojkach systém Profipress

a Sanpress Inox vlozeny jiz v tovarné, by mély byt pouzivany u koncentraci
oleje <25mg/m?.

Je-li koncentrace oleje vyssi, doporucujeme pouzit systémy Profipress G

a Sanpress Inox G s tésnicimi prvky z HNBR.



Systém i ich spoiek Vi Provozni tlak Koncentrace oleje Oblasti pouziti
ystem lisovacich spojek Viega Proay [bar] <25mg/m? >25mg/m? systému lisovacich
spojek Viega
Profipress / .,.f B
Sanpress Inox 10 bar" g
Profipress G / Sanpress Inox G vy tlaky na o o
dotaz)) pouzit HNBR
Sanpress v nebo FKM
Tab. I-6
IS0 8573-1 Celkovy podil oleje max. Zafizeni se stlacenym
tiidy [mg/m?] vzduchem
1 <001 S redukénim ventilem
2 <01 a odlucovacem oleje
a vody
- 3 <10
4 <50 Tridy kvality vzduchu
5 <250 Dle ISO 8573-1
Obr.1-10 Tab. I-7

Pri sestavovani rozvodu stlaceného vzduchu dodrzujte stavajici
platné predpisy jakoz i bezpe¢nostni smérnice oborové profesni
organizace.

Vzduchovy
kompresor

Obr. I-11 Zdroj: fa. Kaeser

" Viz také Prehled pouZiti na konci kapitoly
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Zarizeni s chladici vodou

PYi prepravé chladici vody se v mnoha prdmyslovych vyrobnich procesech
zpravidla pouZiva jako nosného média voda nebo aZ 50 % smés vody a
glykolu. Pro tato zafizeni s chladici vodou je mozné pouzit potrubnf systémy
Profipress, Sanpress Inox a Sanpress.

Pouziti v kombinaci s vrtacimi a chladicimi emulzemi je nutné

konzultovat s nasim zavodem v Attendornu. Systém Profipress nenf
vhodny pro pfepravu chladiv.

Okruh chladici vody

Hydraulické zafizeni 5

[ o

e

Obr. 1-12

Potrubni systémy s rliznymi médii musi byt v zajmu provozni
bezpecnosti a fadné a odborné udrzby zretelné a viditelné
oznaceny.
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Zarizeni s procesni vodou

Voda specidlné upravena pro chemické, medicinské a jiné procesy se ozna- Definice procesni
Cuje také jako ,procesni voda” nebo ,upravena voda” Jednd se o vodu, kterd vody
nepodléhd Nafizeni o pitné vodé*. Upravend voda se déli do rliznych

kategori.

Patii sem

¢astecné nebo zcela odsolend voda
zmékeena voda,

dodatec¢né upravena voda,
demineralizovana a deionizovana voda,
osmoticka voda atd.

Pred provedenim instalace systému je nutné provést jednorazovou
analyzu a konzultovat pouziti s nasim zdvodem v Attendornu.

Zatizeni na pfipravu
procesni vody

Upozornéni pro
laboratoie

Upravené vody jsou
chemicky agresivnéjsi
nez voda pitnd a ¢asto
proto obsahuji kovové
ionty z potrubnich
systémad

Obr. 1-13

Zcela odsolena voda neobsahuje soli resp. jejich ionty. Md malou vodivost

a vysokou rozpoustéci schopnost, proto se snazf tvofit roztok s latkami ve

svém okoli, napf. z materidlu potrubi.

U zmeékcené vody byly véapnikové a hoicikové ionty uhli¢itant nahrazeny

ionty sodiku. U médi zvy3uje nizkd hodnota pH pravdépodobnost

rovnomeérné plosné koroze.

Pro zcela odsolenou a zmékeenou vodu je proto velmi vhodny potrubni Sanpress Inox
systém Sanpress Inox a pfislusné lisovaci spojky. Latky se z materidlu uvolAuji Doporucen pro

do vody v sotva méfitelnych mnozstvich. demineralizované vody
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Blok rozdélovace

Pro technické plyny

194

Zafrizeni pro technické plyny

Pojem ,technické plyny” je obecné chapdn jako $irsi ndzev pro plyny
pouzivané v chemickém a farmaceutickém prdmyslu.

Technicka smérnice pro stlacené plyny déli plyny podle jejich viastnosti.
Tak jsou vedle plynl definovany i plynové smési (zemni plyn atd.).

Pro pfepravu celé skaly téchto médif je moZné pouZit potrubni systémy
Profipress, Profipress G, Sanpress Inox a Sanpress Inox G.

Pfi vybéru vhodného systému lisovacich spojek s vhodnym tésnicim
krouzkem pro pourziti Profipress / Profipress G jakoz i Sanpress Inox /
Sanpress Inox G se fidte nasledujici tabulkou.

Profipress/San-  Profipress G/

press Inox Sanpress Inox G  Pripustny

S tésnicim prvkem S tésnicim prvkem  provozni tlak

z EPDM z HNBR Pmax [barl
Stla¢eny vzduch o ot 10-16'
Oxid uhlicity CO, suchy = o 16
Dusik N, o o 16
Argon .,l'" .,l'" 10
Corgon-ochranny plyn ..u" .,l"' 16
Vakuum .,l'" .,l'" -08
Kyslik o = 16
Zemni plyn a kapalny plyn - ..l'" 5

Tab. -8

16 bar az do 54 mm

Aplikace s jinymi nez zde uvedenymi plyny je nutné konzultovat
s nasim zavodem v Attendornu.

Obr. I-14



Technické plyny jsou pouzivany na mnoha mistech v prdmyslu.

V chemickém prdmyslu se pouzivé napf. oxid uhlicity pro chladici tcely
nebo pro paprskové ¢isténti. Kyslik se pouZziva mj. k vyrobé ozénu, dusik

a argon v chemickém a farmaceutickém priimyslu ve velkych mnozstvich
jako ochranné plyny k inertizaci.

V analytice, ale i v technické oblasti vzrlsta poptévka po plynech s vyssi
a maximalnf Cistotou. V. mnoha aplikacich neni bézna kvalita nabizenych
plynt dostatecnd. Vysoka kvalita se také snizuje v dUsledku dodatecné
pfimichanych necistot, které se do plynd dostavaji netésnymi misty nebo
v dUsledku reakci plynd s materialy armatur a potrubif.

Tam, kde je dosaZeno hranic konvencnich primyslovych plynd, jsou popta-

vany nadprmeérné kvality plynl o vysoké cistoté. U téchto ,nejcistsich

plyn’” dosahuje obsah necistot, jako jsou minerdly ¢i stopové prvky, pouze

nékolika ppm (parts per million).

Cistota plynd se uvadi v zapisové formé s teckou — zkrdceném procentnim

tvaru. Cislice pred teckou definuje pocet,devitek” 1 ppm odpovida
. P - Y o 0,0001 obyj. %
Cislice za teckou je prvni ¢islo odlisné od ,devitky”.

Priklady

Kyslik 3.8 Cistota 99,98 obj.-%

3, devitky”, poslednf ¢islice je 8"
Acetylen 24  (istota 99,4 obj-%

2 devitky", poslednf ¢islice je 4"

Napajeci rozvod

Pro technické svareci
plyny

Obr. I-15
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Nizkotlaka parni zafizeni

Systém Profipress je mozné pouzit v nizkotlakych parnich zafizenich pouze
s tésnicim prvkem z FKM.

Teplota max 120 °C
Tlak max. 1 bar

Nizkotlaké parni
zafrizeni Tésnici prvek z FKM

S tésnicim prvkem

7z FKM, v kombinaci

S armaturami pro parni
zafizeni

Lisovaci systém Profipress

Oznaceni Fluorelastomer

Solarnf zafizenf
Vakuové potrubf
Topna zafizeni
dalkového vytapéni

Oblast pouziti

Barva Cerna matna
Velikosti DN 10 - 100
Obr. 1-16 Tab. 1-9

Nizkotlaké parni
zafizeni

Zafizeni pro dezinfekci
nemocnicnich lGzek

Obr. I-17

Pouziti v oblastech s vy3simi teplotami nebo tlaky je v kazdém
pfipadé nutné konzultovat s nasim zavodem v Attendornu.

Pouziti v lodnim stavitelstvi

Systém Profipress je schvalen pro pouziti v lodnim stavitelstvi. S dotazy
se prosim obracejte na nase oddéleni podpory zdkaznikd nebo servisni
oddélent.
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Profipress/Sanpress Labs-frei

V automobilovém priimyslu a lakovnach smi byt pouzivany pouze ty
potrubnf systémy, které ,neobsahujf latky narusujici smacivost lakd”
(Labs-frei) jako silikon, tuk, olej atd. Ve vyrobnim procesu mohou tyto
latky zpUsobit problémy se smacivosti v prlibéhu povrchové Upravy,
v jejichz dusledku dochazi k poskozent laku.

Je-li vyZzadovano pouZiti spojek s touto vlastnosti, je nutné pouzit systém
,Profipress Labs-frei” nebo,Sanpress Labs-frei”. Spojky bez obsahu latek
narusujicich smacivost lakd jsou baleny jednotlivé a po otevieni obalu je
tyto dily nutné ihned zpracovat. Lisovaci spojky jsou oznac¢eny modrym
bodem. Do tohoto systému rovnéz patii,Easytop ventily s Sikmym vietenem
Labs-frei”a ,Easytop kulové kohouty Labs-frei” ve velikostech 15 az 54 mm.

Balici jednotka

VWrobky jsou baleny
jednotlivé v saccich

a jsou identifikovatelné
podle potisku:
,Labs-frei"(bez latek
narusujicich smacivost
laka).

Obr. I-18

Zabrarite kontaktu spojek typu Labs-frei s latkami narusujicimi
smacivost lakd, jako jsou oleje a tuky!

Lisovaci spojky se
systémem SC-Contur
typu Labs-frei

Identifikovatelné dle
modrého bodu

Obr.1-19
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Znaceni médii

Uzavieni
udrzbové jednotky

Systémova
kombinace Viega
v prumyslu

198

Easytop kulové kohouty

Kulové kohouty Easytop jsou vhodné pro pouziti v préimyslovych instalacich
s nehoflavymi plyny. V pneumatickych zafizenich a viech aplikacich

s nehorlavymi technickymi plyny je maximalni provozni tlak pfi teploté
okoli 10 bar.

Kulové kohouty Profipress G jsou schvéleny pro hoflavé plyny dle DVGW smér-
nice G 260 az do PN 5, pfi poZadavku vysoké termické zatiZitelnosti (HTB) GT/1.

Charakteristika

Snadna montdz a udrzba
Lisovaci technika pro rychlou praci bez dlouhych ztratovych ¢ast
Barevna vicka pro ddsledné znaceni médif

Obr. I-20 Obr. I-21

Obr. 1-22



Pirehled pouziti

Rozmanité provozni stavy médif, jako tlak, teplota a koncentrace, vyZaduji
peclivy vybér materidlu trubek a tésnicich materiald.

Na zdkladé ziskanych zkusenosti se specidlnimi médii jsme sestavili
informacni brozuru ,Einsatzbereiche metallener Rohrsysteme” (Oblasti
pouziti kovovych potrubnich systémd). Vedle instalaci rozvodl vody

jsou v ni popsany i moznosti pouZiti pro mrazuvzdorné prostredky, oleje,
chladiva, maziva a dalsi specidlni média a technické plyny.

Pro potavku vhodnosti systémU Viega pro pfepravu médif pouZijte prosim
formular na str. 203.

Lisovaci systémy Viega nejsou schvaleny pro instalace ve
farmacii a potravinarstvi. Pro dalsi informace kontaktujte prosim
Viega Attendorn.

Piehledové tabulky
na nasledujicich
stranach

Obr. 1-23
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Priloha

Piehled pouziti

Instalace rozvodui vody

a “ % “n
5 o g g
& 2 % o S
) € o < ©
& ! E a a
Poox | Toax Uslechtila | Cerveny
Médium Poznamka [bar] [°C] Meéd ocel bronz CuNiFe
Pitnd voda . ‘s
studens™ Pozadavek dle Vyhlasky na PV, 16 25 .,u'" .,l'" .,u"
Pitnd voda tepld™ | Pozadavek dle Viyhlasky na PV, 16 85 .,l'" .,l'" .,l'"
Céste¢né a zcela odsolend,
Upravend voda zmékcena, deionizovana, 16 110 .,l'"
demineralizovand, destilovana
- U otevienych systémd je nutnd
Silcilsees konzultace kvali inhibitordm 16 =2 "ri "IIF "r' "IIF
Vodnf péra Nizkotlakd parnf zafizeni <1 120 .,.u'" ...l"I .,l"
Studni¢ni voda Pouze po konzultaci! 16 110 i) .,l'" n
Obéhové vytapéni
teplou vodou Dle EN 12828 10 105 o o o

 Pii vodé kvality pitné vody je pouZziti mozné
** také s trubkou z uslechtilé oceli 1.4521

Mrazuvzdorné prostiedky / Korozni ochrana / Inhibitory

v *
o a a a
s g g g
& o % o S
e &8 s 3
o & £ a )
Prax | Toax Méd Uslechtila | Cerveny CuNiFe
Médium Poznamka [bar] | [°C] ocel bronz
Vyrobek Vyrobce
Antifrogen N Hoechst r.l" H" b'" \-""
Mrazuvzdorné Antifrogen L Hoechst n.l" u"' H" \-'"
prostredky, .
chladicf solanky Ethylenglykol rient 16 :25 "'r' "'"F "'"F "'"F
koncentrace 50 % | Propylenglykol | rizni az 110 o W o o
Tyfocor Tyforop-Chemie .,l'" .,l'" .,l'" .,l'"
Tyfocor L Tyforop-Chemie .,l'" .,l'" .,l'" .,l'"

Tab. 10, I-11

*s trubkou z ulechtilé oceli 1.4401, pouziti ostatnich nerezovych materidlG (napf. 1.4520) konzultujte prosim s technickou kancelafi Viega s.ro.
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Oleje, chladiva a maziva

wv * w
b a a o a
P 1) 7] P (]
€ | 8% | & | &€ a2
3 g2 5 2 g2
a w £ n a v w £
Prax | Tmax Uslech- | Cerveny Uslech-
Médium Poznamka [bar] | [°C] Méd' [tila ocel| bronz Méd' [ tila ocel
Vyrobek Vyrobce
Mahler HA Q8 .,l'" .,l'"
Pegasus 710 | Mobil .,l'" .,l'"
Motorové oleje
Pegasus SHC | Mobil .,l'" .,l'"
GTX Castrol nl" \-'"
10 70
Blasocut BC25 | Swisslube AG .,l'" .,l'"
Garia Ol Shell o o
Maziva
GL4 German Oil .,l'" .,l'"
Formula SLX | Castrol .,l'" .,l'"
Topny olej, motorova nafta
dle DIN EN 590 > | %0 ¢ |
Provéfena a schvalena specialni média
%
2 v
g 2 % g | g
b= ] (] - [
g | 8| 8| & |&¢
o < < o [
= [ [ = T &
o wv wv (-9 v =
Prox | Tomax Uslech- |Cerveny Uslech-
Médium Poznamka [bar] | [°C] Méd' |tild ocel| bronz Méd' | tila ocel
Roztok mocoviny max. koncentrace 40 % 10 40 H"
Ethanol 16 | 25 o o W
Methanol 16 25 \-""
Kondenzat z‘p\y‘novych'ko[wdenzacmch %ar!zen\, e 110 llII.-'
nikoliv z olejovych kondenzacnich zafizeni
Kondenzat z parnich zafizeni 16 110 H'Il lr"'l \-"'l
Kapaﬁlma pro,|dem,\ﬂkfa,m Brenntag R 36522 1 7%0 lr"'l lr"'l \-"'l
Unikd olejovych nadrzi az 30
Glyceryltriacetat Edenor GTA 1 20 lr"'l
Inhibitor chladiva Nallco 77321 10 50 In-"Il
Louh sodny 30 % vodni roztok 10 20 "
P -10
Aceton kapalny 5 32 40 ln-"lI ln-"lI l«"lI
Amoniak plynny médium bez CO, 2 25 .,l'"

Tab. 12,113

* s trubkou z udlechtilé oceli 14401, pouziti ostatnich nerezovych materidlG (napf. 1.4520) konzultujte prosim s technickou kanceldfi Viega s.r.o.

201




Aplikac¢ni technika kovovych instalacnich systému

Plyny
O
w * w
9 a a o a
= o o = o
g8y B & 8%
e | 58 & e | §¢
Toax a w £ w a w £
Pmax | OkoIi Uslech- | Cerveny Uslech-
Médium Poznamka [bar] | [°C] Méd' |tilaocel | bronz | Méd' | tila ocel
Koncentrace oleje < 25 mg/m?
@12 -54mm 16 70 o o o o o
Sillciany vadludh ?64-108 mm 10 70
Y Koncentrace oleje > 25 mg/m?
@12 -54mm 16 70 o %,
264 - 108 mm 10 70
Zemni plyn Dle G 260 5 70 o w
Kapalné plyny
Propan
i Dle G 260 5 70 W o
Metan
Acetylen Zkugebni tlak 24 bar 15 |Teplota o
okoli
Pro svafeni @ 12 — 54 mm 16
Teplota
Argon | @ | @ @ | @
Pro svareni @ 64 — 108 mm 10
Karbogen CO,+ 0, 16 70 ..l" ..l"
Corgon 16 70 .,l'" ..u" ..u'" ..u'" ..u'"
Zabrante kontaktu s olejem a tukem
’ @12 -54mm
Kysllk =0, Zabrante kontaktu s olejem a tukem 15 e "'I! "'li "'Ii
264 -108 mm
Dusik - N 16 70 ot o o o o
Vodik - H, Unik < 10-3 norm. cm?*/ min 5 70 o o W o W
Kyslicnik uhlicity - CO, | Suchy 16 70 o %,
s , Konstrukeni dily z uslechtilé ocel
Kyslicnik uhelnaty - CO - e 16 70 .,l'" .,l'"
Nizké vakuum P.ps = 200 mbar ..l'" ..l" ..l" ..l'" ..l"
Formovaci plyn suchy 80 % Argon/20 % CO, 16 70 ..l'" ..l" ..l" ..l'" ..l"
U Pfi pozadavku vysoké termické zatizitelnosti (HTB) max. piipustny provozni tlak p,,., = 1bar

* s trubkou z uslechtilé oceli 1.4401, pouziti ostatnich nerezovych materidlt (napf. 1.4520) konzultujte prosim s technickou kancelafi Viega s.r.o.

Technicka data - tésnici prvky

Oznaceni Lisovaci systém Viega Zkracené oznaceni Barva
Ethylenpropylendien kaucuk Sanpress Inox/Sanpress/ Profipress EPDM Cerné leskla
AkrylInitriloutadien kaucuk Sanpress Inox G / Profipress G HNBR Zluta

Tab. 1-14, I-15
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Dotaznik na dolnost materialu

Viega ¢. jednaci:
Datum:
Zakaznik ¢.:

Viega Projekt ¢.:
Prodejni poradce:  Zpracoval:

1)

Zakaznik / Firma

(Firemni razitko)

Ulice:
PSC/Misto:

Telefon:

Fax:

Kontaktni osoba:

Vedeni:F + E

2)

Koncovy zékaznik:

Projekt:

Velikost projektu:
(b.m. trubka/fitinky)
Kontaktni osoba:

Telefon: Fax:

Doporuceni

Datum:

Jméno:

(Bude vypInéno firmou Viega)

3)

Vyrobek Viega:

Velikost:

Stav stavby: O Projek¢ni faze
Clvyrobni faze
[pted uvedenim do provozu
Ov provozu

Umisténi zafizeni: [ Exteriér
interier

4)

Funkce celého zafizeni

5)

Jakou funkci maji komponenty Viega v zafizeni?

6)

Kterym médiim jsou posuzované materiély vystaveny?

(Pfilozte prosim bezpecénostni a technické datové listy)

7)

Je mozno v médiu ocekavat dalsi slozky?
Priklad: aditiva, cistici prostiedky, tfisky atd.

Pokud ano, jaké? Udejte koncentraci.

8)

Jak velkd mnozstvi médii jsou prepravovéna?

V pfipadé vice komponentd udejte pomér.

9)

Jaké jsou normalni provozni podminky?
Teplota, tlak, hodnota pH

10)

Provozni podminky

T

max

T

min

Prmax

Prin

PHunax

PHuin

Je nutné ocekavat

Tlakové razy Oano he
Stagnace Oano he

Systém O otevieny

O uzavieny

11)

Jaka je planovana Zivotnost systému?

Nase doporuceni se vztahuje k uvedenym podminkdm pouZiti a provozu. Poskytnuty rozsah zaruky se timto nerozsifuje,
zejména se neprodluzuji zédkonem stanovené zaru¢ni Ihity.

Tab. -16
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5 Systémy naradi
Popis systému

Uziti v souladu s uréenim

Funkéni bezpecnost systému lisovacich spojek Viega zavisf v prvni
fadé na bezvadném stavu pouzivanych lisovacich nastrojd

a lisovacich naradi. Pri koupi lisovacich nastrojd je nutné respek-
tovat podrobny ndvod k obsluze, ktery je k nim pfilozen.

PYi zapujceni/vypujcenf lisovacich nastroju je s nimi nutné vydat

i kompletnf informace o vyrobku.

Lisovaci zafizeni |ze pouzit pfi teplotéch od =5 do +40 °C — pfedpo-
klada se provozni teplota.

Pokud je teplota vyrazné pod 0 °C, hydraulicky olej zhoustne a pred
uvedenim lisovaciho nastroje do provozu je tfeba ho zahfat na
pokojovou teplotu. Pokud toto neni zajisténo, je jeho funkcnost
negativné ovlivnéna a mtze dojft k poskozeni mechaniky.

Pokud dojde ke kompletnimu ponoreni lisovaciho nastroje do vody,
je nutné jej zaslat k prezkouseni do autorizovaného servisniho
stiediska.

Obr. W-1

Navody k pouziti

Podminky pouziti
-5az+40°C

Servisni stiediska

Pro Gdrzbu a opravu
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Novinka!

Elektricky lisovaci

nastroj 220 V

206

Lisovaci nastroje

Bezpecné lisovaci nastroje s minimalnimi pozadavky na udrzbu jsou
ddleZitou soucastf systémové kombinace Viega. Jsou optimalizovany

pro materidly a rozméry lisovacich spojek Viega a zarucuji tak bezpecnost
a funk¢nost pfi kazdodennim pouziti. | proto, Ze jsou pouzitelné vzdy

a vsude - s i bez pfipojeni do elektrické sité.

Doporucujeme pouZziti nasledujicich lisovacich nastrojt

Pressgun 4E
Pressgun 4B
Picco
PT3-EH
PT3-AH

PT2

Pressgun 4E

Obr. W-2

Charakteristika

Pro viechny velikosti lisovacich spojek 12 az 108 mm

Optimalni manipulace a jednoducha obsluha jednou rukou diky
ergonomickému tvaru pistole

Hmotnost snizena na 4,5 kg (bez lisovaci Celisti)

Hlava oto¢na o 180°

Zpozdéné spousténi, cepova pojistka, nucené zalisovani a automaticky
zpétny chod

Minimalni poZadavky na udrzbu a opravy

Servis aZ po 32000 lisovacich cyklech



@ Systémy naradi - Lisovaci zafizeni

Pressgun 4B

Obr. W-3

Li-lon akumulatory disponuji o 60 % vétsf kapacitou, vykazuji lepsi vykon
i pfi niZsich teplotach a nejsou zatiZzeny pamétovym efektem. Diky rychlému
narustu sily trva zalisovani v zavislosti na rozméru trubky 3 az 4 sekundy.

Charakteristika

Pro viechny velikosti lisovacich spojek 12 az 108 mm

Optimalni manipulace a jednoduchd obsluha jednou rukou diky
ergonomickému tvaru pistole

Hmotnost snizena na 4,35 kg (bez lisovaci celisti)

Hlava oto¢na o 180°

Zpozdéné spousténi, cepova pojistka, nucené zalisovani a automaticky
zpétny chod

Minimalnf pozadavky na udrzbu a opravy

Servis az po 32000 lisovacich cyklech

Novinka!

Akumulatorovy
lisovaci nastroj
18V /2,2 Ah

Li-lon akumulator
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Akumulatorovy
lisovaci nastroj
18V/2,2Ah

Novinka

S novou kloubovou
taznou celisti

pro Picco, je mozné
lisovat kovové
systémy az do

35 mm

208

Picco

Obr. W-4

Picco je nejleh¢im a nejmensim lisovacim nastrojem v nabidce firmy Viega.
Je velmi snadno ovladatelny a umoznuje praci i ve velmi stisnéném prostoru
a v uzkych sténovych konstrukcich.

Pouziti nachazi prevazné pfi instalaci plastovych potrubnich systému Viega
a pfi servisnich opravach.

Lisovaci Celisti Picco jsou konstruovany tak, aby splfovaly poZzadavek na
minimalni hmotnost, proto nejsou kompatibilni s ostatnimi lisovacimi
nastroji Viega.

Charakteristika

Pro kovové lisovaci spojky, velikosti 12 az 28 mm

Pro lisovaci spojky plastovych potrubnich systémd, velikosti 16 az 25 mm
Optimalni manipulace a jednoducha obsluha jednou rukou diky
ergonomickému tvaru pistole

Hmotnost snizena na 3,4 kg (bez lisovaci Celisti)

Cepové pojistka

Minimalni poZadavky na udrzbu a opravy

Servis aZ po 22 000 lisovacich cyklech



Prislusenstvi

Obr. W-5

Obr. W-7

Obr. W-8

Kufr s lisovacimi
celistmi

Pressgun 4E

Pressgun 4B

Pressgun 4B

Li-lon akumulator

Nabijecka

Picco

Kufr s lisovacimi
Celistmi
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Picco

Nabfjecka Makita

Ni-MH akumulator

Doklady o vhodnosti
lisovacich nastroju

210

Obr. W-10 Obr. W-11

Pouziti lisovacich nastroji jinych vyrobct

Predpokladem pro certifikaci potrubnich systém Viega je napf.
Uspésné schvalenf spojovaci technologie dle DVGW smérnice

W 534 provedené akreditovanou zkusebnou. Lisované spoje jsou
proto zhotovovény vyluéné lisovacimi nastroji a lisovacimi celistmi
Viega. Pouziva-li odborny femesinik v praxi lisovacf zafizeni jiného
vyrobce, doporucuje se v zdjmu zajistén{ prav na poskytnutf zaruky
vyzédat si pfislusny doklad o vhodnosti pouzivaného zafizen.
ProkdZe-li se v pfipadé reklamace, Ze byla vznikld Skoda zpUsobena
v disledku pouZitf lisovaciho nastroje jiného vyrobce, pak takovou
reklamaci firma Viega odmitne.



@ Systémy naradi - Lisovaci prstence

Lisovaci prstence s kloubovou funkci

Patentované lisovaci prstence Viega v kombinaci s kloubovou funkci tazné
Celisti umoznuji natocenf lisovaciho prstence az o 180°.

K dispozici tak mate feseni pro lisované spoje v obtizné pfistupnych
potrubnich trasach, Sachtdch a sténovych konstrukcich.

Pro potrubni systémy Viega z kovu

Tazna Celist a lisovaci prstence jsou kompatibilni se véemi lisovacimi nastroji
Viega (kromé lisovacitho nastroje Picco).

Obr.W-12 Obr. W-13

Pro lisovaci spojky XL

Pro lisovaci systémy Viega Sanpress Inox XL, Prestabo XL a Profipress XL
(lisovaci spojky z médi) velikosti XL: 64,0 / 76,1 / 88,9 a 108,0 mm.

Obr. W-14

Sada lisovacich
prstencu

Sada v kufru
15az35 mm
S kloubovou taznou

Celisti Z 1

Bez obr.:
42 az 54 mmse Z2

Lisovaci prstence
64,0 az 108,0 mm
S kloubovou taznou

celisti 72,
také jako sada v kufru
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Lisovaci retézy a lisovaci celisti

Lisovaci fetézy
s taznou celisti

Lisovaci retéz s taznou celisti

Pro lisovaci spojky Sanpress XL
z ¢erveného bronzu

Velikosti 76,1 mm az 108,0 mm

K dostéani i jako sada v kufru

Obr. W-15

Lisovaci celisti Lisovaci ¢elisti

12 mm az 54 mm
Pro viechny kovové
lisovaci systémy Viega

Pro systémy lisovacich spojek
z plastu a z kovu

Velikosti

14 az 63 mm

pro plastové potrubnf systémy

12 az 54 mm
pro kovové lisovaci systémy

Kompatibilni se vsemi lisovacimi
nastroji Viega (kromé nastroje Picco)

Obr.W-16

Lisovaci celisti Picco

Velikosti
12/15/18 /22 a 28 mm
pro kovové lisovaci systémy

Lisovaci celisti Picco

Obr. W-17
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Pokyny pro udrzbu

Lisovaci nastroje

Funkeni bezpecnost lisovacich nastrojl a trvald tésnost lisovanych spoji
zavisi v prvni fadé na stavu lisovacich nastrojU.

Lisovaci nastroje Viega jsou elektrohydraulickd zafizenf, ktera béhem procesu
lisovani dosahujf pevné nastaveného tlaku. Pouze tésny hydraulicky systém
bez ztrat oleje je zarukou provozni bezpecnosti a spolehlivosti.

Jako vechna elektrohydraulicka zafizeni podléhaji i lisovaci nastroje pfiroze-
nému opotfebent. Proto je nutné provadét pravidelnou Udrzbu nastrojd,
resp. dorucit nastroje k provedeni inspekce do servisniho stfediska ur¢eného
firmou Viega.

Intervaly Gdrzby lisovacich zatizeni Viega

Lisovaci nastroj Intervaly udrzby
Pressgun 4E Po 30000 lisovacich cyklech je pomoci LED indikdtoru provedena
vyzva k servisu. Po dalSich 2000 lisovacich cyklech dochdzi
Pressgun 4B k bezpecnostnimu vypnuti. Udrzba nejpozdéji po 4 letech.
Typ PT3-AH Po 20000 lisovacich cyklech je pomoci LED indikatoru provedena
Picco vyzva k servisu. Po dalsich 2000 lisovacich cyklech dochazi

Typ PT3-H/EH k bezpe¢nostnimu vypnuti. Udrzba nejpozdéji po 4 letech

Typ 2 Kazdé 2 roky.
Model 2478 Minimalné jednou ro¢né.
Model 2475 PQ 20000 stpva;\chvcyklegh je pvcimocw LED indikatoru provedena
vyzva k servisu. Udrzba nejpozdéji po 4 letech.
Tab. W-1

Lisovaci prstence a lisovaci celisti

V z&jmu zajisténi radné funkenosti lisovacich prstencl a lisovacich Celisti
je doporucujeme pravidelné pfedat k provedeni Udrzby spolu s lisovacimi
nastroji. Vymeni se opotfebované soucastky, opravi se lisovaci kontury

a znovu se sefidi lisovaci celist.

Udrzba a ¢isténi

Po kazdém pouziti byste meéli lisovaci nastroje ocistit hadrem. Upinaci ¢ast
pro lisovaci Celisti s lisovacimi valecky udrzujte v suchém a cistém stavul!
Pohyblivé dily jako zavérovy ¢ep a lisovaci vélecky piipadné naolejujte.
Rovnéz kontury lisovacich ¢elisti a nastavcl pravidelné docista otfete po-
moci jemné ocelové vaty a naolejujte.

213



Aplikacni technika kovovych instalac¢nich systémii m

Servis nastroja

Udrzba néstrojd je upravena podle dané
zemé, proto kontaktujte prosim centralu
Viega nebo zastupce Viega ve Vasi zemi.

Autorizovany servis Viega v Ceské
republice:

Firma Matl & Bula spol. s ro.,

Stard posta

664 61 Rajhrad u Brna

Telefon: +420 547 232 299

Fax: +420 547 232 216

Mail: vladimir.vaverka@matl-bula.cz
www.matl-bula.cz
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