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Navod k pouziti

Technické informace obsazené v této pfiru¢ce popisuji zakladni body aplikacni techniky Viega pro
instalacni systémy kovovych potrubi. Informace o vyrobcich, jejich vlastnostech a aplika¢ni technice
jsou navic zalozeny na aktualnich normach v Evropé nebo v Némecku.

Césti textu oznagené hvézdickou (*) odpovidaji zavaznym evropskym/némeckym technickym pred-
pistim. Ty je tfeba chapat jako doporuceni v pfipadé, Ze neexistuji odpovidajici narodni predpisy a
pozadavky. Pfislusné narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a dalSi technické predpisy maji
prednost pfed némeckymi/evropskymi smeérnicemi popsanymi v této pfirucce: Informace zde uve-
dené nejsou zavazné pro ostatni zemé a uzemi, a jak jsme jiz uvedli, musi byt chapany jako pod-
parné.
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1 Instalace rozvodu pitné vody

Zakladni informace

Nezavadna pitna voda je predpokladem naseho zdravi. Obsahuje potfebné
mineraly a stopové prvky a pouzivame ji k pfipravé jidel, ¢isténi pfedmétl a
péci o télo. Spoleénym cilem projektantd, instalatér( a provozovateld je to,
aby byla pitna voda k dispozici na kazdém odbérném misté v dostateCném
mnozstvi a v dobré kvalité. Pitna voda je vSak potravinou, ktera podléha
zkaze. Jeji kvalita se v rozvodnych instalacich méni, napf. diky kontaktu s
materialy potrubi, zahfivanim nebo dlouhym dobam bez pohybu, kdy v ni
narlista pocet bakterii.

Obr. D—1

V Némecku se kazdy rok vyskytne pfiblizné 30 000 pfipadl nakazy legione-
lou. Pfi umrtnosti od 10 do 15 % to znamena zhruba 3 000 umrti ro¢né. V
ostatnich zemich je &etnost onemocnéni na 1 milion obyvatel 34,1 (Spanél-
sko), 19,2 (Dansko), 17,9 (Nizozemi) a 16,9 (Francie) — tedy podstatné nizsi.
Soucasné vstupuji v platnost nové regulativy EU, které doplnuji ¢i nahrazuji
regulativy narodni. Z uvedenych dlivodd je nutné pravidelné aktualizovat pra-
vidla techniky a v kratkém Case tato pravidla aplikovat v praxi. Dobry pfiklad
uvadi technicka zprava "Doporuceni pro prevenci rlistu legionely v instalacich
pitné vody pro lidskou spotfebu uvnitf budov". Norma EN 806 znamenala
velky krok vpred ve spoleném chapani instalaci pitné vody v Evropé. Tako-
vyto vyvoj vyzaduje nutnost pravidelnych konzultaci pravidel pro pfislusné
technologie a jejich rychlé uvadéni do praxe. V Némecku se napriklad stala
»Stavem techniky“ u vétSich instalacich (jako nemocnice &i hotely) z hygienic-
kych divodd zkouska tésnosti nasucho. Také proplach instalace se nyni pro-
vadi pokud mozno co nejpozdéji.
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Jestlize bychom chtéli shrnout vSechna opatreni na ochranu pitné vody do
jedné véty, pak by tato véta znéla:

"Planovani a instalace by mély vést k potrubi malych rozméri."

"Kazda ¢ast instalace by se po prvnim naplnéni méla pouzivat jednou
tydné, je tfeba se vyhnout prostojum."

"Béhem provozu je tfeba se vyvarovat trvalym teplotam mezi 25 a 55°C."

Jak jsme jiz zminili, vyZzaduje zhotoveni instalace rozvodU pitné vody obsahlé
odborné védomosti. Normy EN 806 a EN 1717 jsou pfikladem snah o vytvo-
feni celoevropsky jednotnych standardd pro instalace a ochranu pitné vody.
Podava prehled o relevantnich aspektech pro odborné planovani, provedeni,
uvedeni do provozu a provozovani instalaci rozvodU pitné vody. Aktualné
platné narodni predpisy a normy pfitom maji nadale pfednost pred zde uva-
dénymi regulativy. V§em odbornikdim jsou pi jejich kazdodenni praci navic k
dispozici svou radou a pomoci i spolupracovnici firmy Viega.

Potencial pro uspory

Cista voda je vzacna tekutina. Ne véude je k dosazeni v dostate¢ném mnoz-
stvi. Presto je nutné zvazovat, do jaké miry mohou uUsporna opatreni ovlivnit
jeji kvalitu. Jiz dnes vyZaduiji hygienici v budovéach s Iékafskym zamérenim
trojnasobnou kompletni vyménu vody tydné.

Vedle Uspory vody se pozornost zaméfuje i k opatfenim na snizeni spotieby
energie. Nizké teploty vSak predstavuji rovnéz riziko kontaminace vody legio-
nelou. Proto je nutné hledat optimalni stfedni cestu mezi ochranou zdravi a
potencialem pro Uspory.

Obr.D—2

Uspora vody vs. hygi-
ena
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1 Council Directive
98/83/EC of 3 Novem-
ber 1998 on the qua-
lity of water intended
for human consump-
tion

Zkontrolujte stav,
nepfipustné
pouziti!

DIN EN 806-2
bod 5.1
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Planovani

Nafrizeni o vodé pro verejné uziti
1998" vstoupila v U¢innost nova evropska smérnice o pitné vodeé, ktera defi-
nuje minimalni pozadavky na vodu ur¢enou pro verejné uziti. ,Vefejnym uzi-
tim“ se rozumi veskera voda, ktera je uréena k piti, vareni, pfipravé vyzivy
nebo ostatnim G¢elm v domacnosti. Je nutné dodrzovat stanovené limity na
vSech odbérnych mistech, na kterych je odebirana voda k témto ucellm —
bez ohledu na to, zda se jedna o vodu teplou nebo studenou. V ramci plano-
vani instalace rozvodU pitné vody je nutné konzultovat s mistnim vodaren-
skym podnikem nasledujici oblasti:
Domovni pFipojka

Kdo instaluje?

Vlastnik?

Material? Jmenovita svétlost?

Zavedeni do domu — kde?
Vodomér / HUV

Kdo instaluje?

Velikost vodoméru?

Zpétna klapka?
Tlak

Vys$ka min. zasobovaciho tlaku / kde probiha méreni?

Maximalni klidovy tlak?
Kvalita pitné vody

Mozna materialova omezeni

Materidly trubek

Pouzité materidly a vyrobky musi splfiovat narodni predpisy a normy. Prace
na domovnich instalacich smi provadét pouze kvalifikovany odborny perso-
nal. Dle EN 12502 je nutné zohlednit jiz v projekéni fazi mj. kvalitu pitné vody.
Kazdy material trubek ma své meze pouziti, kterych pfi uziti v souladu s urce-
nim zpravidla neni dosazeno. Téchto mezi je vSak mozné dosahnout pfi
mimoradnych opatfenich, napf. pfi narazové dezinfekci. Proto je vhodné se v
pfipadé pochybnosti obratit na vyrobce jednotlivych komponenta.

Olovéné trubky

Poté, co byla v roce 1998 v EU vydana smérnice o pitné vodé, zacalo 15leté
prechodové obdobi pro vyménu starych systému z ocelovych trubek. Nejpoz-
déji na rok 2013 byla pro celou Evropu stanovena nova mezni hodnota olova
10pg/l, které nelze dosahnout se zvapenatélym olovénym potrubim, ani
pomoci davkovani inhibitor(l koroze. Znamena to zpravidla vyménu celého
systému potrubi z olova.
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Materidly bez omezeni
Bez omezeni s ohledem na vodu se smi pouzivat nasledujici materidly trubek
resp.
systémy s pfislusnymi narodnimi kontrolnimi znackami
uslechtila ocel Viega Sanpress/Sanpress Inox
uvnitf pocinovana méd’
plastové trubky

Meédéné trubky a médéné lisovaci spojky se mohou zpravidla pouzivat ve
vSech systémech pitné vody. Je tfeba respektovat pfislusné platné narodni
predpisy.

je-li hodnota pH =7,4 nebo

je-li hodnota pH mezi 7,0 a 7,4 a hodnota TOC neprekracuje 1,5mg/I.

PFi hodnoté pH < 7,0 se médéné trubky nesmi pouzivat.

Zarové pozinkované zelezné materialy
Podle EN 12502 se tyto materidly maji pouzivat jen pro studenou pitnou vodu,
protoze od teploty 35°C je tfeba poditat se zvySenym rizikem koroze.

Pro tento material plati navic tato omezeni:

pokud je obsah zasaditych latek KB 8,2 - 0,5 mol/m3 a sou¢asné
obsah kyselych latek je KS 4,3 - 1,0 mol/m3.
Musi byt splnény rostouci pozadavky na pozinkovani.

Kombinace riznych materialti

Pouziti rGznych materidld v instalacich rozvodd pitné vody se fidi pravidly

techniky. Napfiklad je mozné vzajemné kombinovat trubky z médi, uvnitf

pocinované meédi, nerezavéjici oceli a PE-X. Pfi kombinaci trubek z pozinko-

vanych Zeleznych material s jinymi materialy trubek je nutné respektovat

normu EN 806-4 a EN 12502.
Vétsi konstrukéni dily a pfistroje z
médi, slitin médi, pocinované médi a
médénych pajek nesmi byt zafazeny
ve sméru toku pred dily z pozinkova-
nych Zeleznych material(. Jako pre-
chod mezi nerezovou oceli a pozin-
kovanou oceli se doporucuje pouziti
prechodovych kusl ze slitin médi a
zejména Cerveného bronzu, jejichz
délka odpovida minimalné praméru
trubky. Tim se — v zavislosti na kvalité
vody snizi rozsah kontaktni koroze.

Obr.D—3

EN 806-4
Bod 5
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Prevence/snizeni tvorby vodniho kamene

Tvrda aZ velmi tvrda pitna voda snizuje Zivotnost pfistrojd a konstrukénich
dild v instalacich rozvodU pitné vody. Navic vyrazné zvySuje spotiebu energie,
protoze vapenaté usazeniny v topnych tycich brani predavani tepla. V téchto
pfipadech maiji opatreni k ¢aste€nému zmékceni pitné vody ekonomické i
ekologické opodstatnéni. V zavislosti na zvoleném postupu mize byt vhodné
zvysit hodnotu pH az na cca 7,7, ¢imzZ se zaroven docili ochranného antiko-
rozniho uc¢inku.

Doporuc¢ena opatieni pro tpravu vody v ramci prevence tvorby vodniho kamene v

zavislosti na koncentraci vapniku a na teploté jsou uvedena v némecké normé
DIN 1988-200, tab. 6:

Koncentrace vapniku [mg/I1] Opatieni pfi Ts60°C Opatieni pfi T=60°C
<80

e ) ) 1 z&dna z&dna
odpovida pfiblizné stupni tvrdosti 1 a 2

80 az 120 za‘d.na doporucena stabilizace nebo
e e . | nebo stabilizace nebo o
odpovida priblizné stupni tvrdosti 3 s . zmékeeni
zmékeeni
120 & ili-
e . 1 doporucena sfa?"' . stabilizace nebo zmékéeni
odpovida pfiblizné stupni tvrdosti 4 zace nebo zmekceni

Tab. D—1

Filosofie potrubnich systému Viega
Doporuceni k materialim

Servisni pfipojeni a zemni potrubi vyrobené z PE
Lisovaci spojky vyrobené z bronzu — odolné vici korozi (Geopress)
Rychlé, bezpeéné spojeni s tésnénim odolnym vici kazdému pocasi

Obr.D—4
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Sklepni rozvody a stoupaci potrubi z kovu

Dobra tvarova stalost pfinasejici Uspory nakladd na upevnéni

Uspora izola¢niho materialu diky malému vnéj$imu priiméru

Mala délkova roztaznost pfi zahrati

Zpracovani lisovacim nastrojem az do DN 100

Setii misto
Rozdélovaé pitné vody
se Sanpress

Obr. D—5

Etazovy rozdélovac pro trubku PE-Xc
Volitelné s vloZzenou, svarenou hlinikovou vrstvou
Také s PE ochrannou trubkou jako ochranou pred kondenzaéni vodu
Pro nekone¢nou pokladku z kruhu na podlaze, v pfickach a predsténové
technice
Pro predsténoveé a sadrokartonové konstrukce s na miru prefabriko-
vanymi, zvukove izolovanymi armaturnimi pfipojkami v samostatném,
fadovém Ci okruznim potrubnim systému

Obr. D—6
19



Instalace koupelny
Hygienicky ucelné
usporadani pfipojova-
cich vedeni

EN 806-5
Bod 7
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Vedeni potrubi a vyména vody

Praktické zkuSenosti ukazuji, ze v jednotlivych pfivodnich potrubich (vétve
potrubi) s ¢asto pouzivanymi odbérnimi body v obytnych domech neni tfeba
ocekavat ohrozeni systému mikrobiologickou kontaminaci. V jinych nez obyt-
nych budovach je stav vzdy nutné vyhodnotit samostatné a v jednotlivych pfi-
padech.

V pfedchozim schématu je zobrazena
typicky rozvod pitné vody v obytnych
prostorach. V mistech odbéru (napf.
umyvadlo nebo sprcha) jsou instalo-
vana stoupaci potrubi. Pro porovnani
- vana (instalovana také se sprchou)
se pouziva podstatné méne, a proto
by méla byt ke dfezu pfipojena séri-
ovym potrubim. Totéz plati pro bidet a
pfivod pracky. Pfivod pracky je insta-
lovan pomérné Casto, ale v byté neni
jeho vyuziti zdaleka tak Casté.

Obr.D—7

Rozdéleni tlakovych ztrat

Diky presnému vypoctu tlakovych ztrat v systému jsou rovnéz vytvoreny
predpoklady pro optimalni zvukovou izolaci. Pouzitim uzaviracich armatur s
nizkymi tlakovymi ztratami (napf. kulové ventily) Ize vyuzit i dal$iho tlakového
potencialu. Dal§i moznosti vyplyvaji i z vybéru elektronicky namisto hydrau-
licky fizenych pritokovych ohfivacét, vypoustécich armatur s malym minimal-
nim pritokovym tlakem atd. Hodnoty tlakovych ztrat uvadéné vyrobci maji
prednost pred pausalné stanovenymi smérnymi hodnotami.

Podle EN 806-5 se provoz rozvodu pitné vody povazuje za radny jen tehdy,
provadi-li se po dobu minimalné 7 dnd vyména vody (=1x/7d). Vztahuje se
to na kompletni vyménu vody ve vSech dil¢ich trasach i v ohfivaci pitné vody.

Pro hygienu pitné vody je dllezité mj. i optimalni vedeni potrubi k odbérnym
mistdm s nizkou frekvenci pouZiti. Tato mista je do instalace nutné pfipojit tak,
aby byla zajisténa pravidelna vymeéna vody, i kdyz jsou napf. pouzivana pouze
v ur¢itém ro¢nim obdobi. To se stava pti zaclenéni odbérného mista do rfado-
vych nebo okruznich potrubnich systémd.
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K odbérnym mistiim s nizkou frekvenci pouZiti fadime

zahradni/garazova vedeni,

WC pro hosty,

kuchyrika,

fadové umyvarny, napf. na sportovistich,

bidet

predinstalované pfipojovaci kohouty pro pracky,
pfipojovaci kohouty pro hadice na toaletach,
vylevky,

plnici a vypustna topna vedeni.

Obr. D—8 Obr. D—9

Kvalita pitné vody v hasicich a protipozarnich zafizenich

Hasici a protipozarni zafizeni jsou dUlezZité bezpecnostné technické systémy.
Jsou-li tato zafizeni provozovana spolecné se systémy pitné vody, dochazi k
hygienickym problémdm, jakmile zafizenimi voda v dostate¢né mire nepro-
téka. To se stava témér vzdy. Proto je nutné hasici a protipozarni zafizeni od
instalace rozvodU pitné vody oddélit a v souladu s platnymi predpisy zajistit.

Vypocet potrubni sité

Cilem vypoctu potrubni sité (napt. dle 806-3) je bezvadna funkce s hospodar-
nymi prdméry potrubi. Minimalni svétlosti trubek a kratka pfipojovaci vedeni
prispivaji ke kratkym stagnacim pitné vody v instalaci. Umoznuji potfebnou
vymeénu vody pfi jeji minimalni spotrebé.

Vyména vody

Radova vedeni k odb&rnym mistdim s vysokou frekvenci pouzivani mohou
hospodarné zajistit nutnou vymeénu vody i v pfedfazenych armaturach s niz-
kou frekvenci pouzivani. Pokud nem(ize byt hlavni spotiebi¢ umistén na konci
fadového vedeni, docili se stejné ochrany pomoci okruzniho vedeni. Pfi tomto
zpUsobu instalace tak pfi preruseni spotreby staci provést splachnuti ruéné
nebo pomoci proplachovaciho systému.

Radové a okruzni
vedeni

Pro bezpe¢nou vyménu
vody

EN 806-3
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Odbérné misto

S malym mrtvym pro-
storem

Armatury pro zkusebni
odbéry

Umisténi pro informa-
tivni a pokracuijici kont-
roly

Sbérna a vypoustéci
potrubi jsou k dispo-
zici, rovnéz k provedeni
zkousky

Narodni predpisy napf.
DVGW W 551

viz strana 59 a déle
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orientaéni odbér
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kontinualni odbér
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Visign for Care - funkce hygienického proplachnuti

Jako prevence vzniku usazenin a spole¢né s nimi mikrobiologické kontami-
nace musi byt zfidka uzivané Casti potrubi pravidelné ddkladné proplacho-
vany. Ovladaci panel »Visign for Care« je vybaven funkci hygienického propla-
chovani, ktera registruje interval, béhem kterého nebyla od€erpana zadna
voda, a vyvola proplachnuti podle individualné naprogramovného obdobi.

Instalace a modernizace je mozna pro zapusténou nadrz s technologii dvojiho
proplachnuti v systémech sériového nebo v okruzniho vedeni potrubi, jestlize
je k dispozici pfivod napajeni 230 V a prazdna trubka na ovladaci kabel.

Obr. D—10

Mista pro odbér kontrolnich vzorki

P¥i kontrole kvality vody v nemocnicich, hotelich, atd. jsou dlleZita odbérna
mista. Doporuc¢uje se naplanovat pocet mist pro odbér vzorkll v celém
potrubnim systému, napf. ve sklepnich rozdélovacich, ve stoupacich potru-
bich a v rozvodech na podlazi. Na obr. D-4 je znazornén pfiklad mist pro
odbér kontrolnich vzorkd.

Obr. D—11
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Prehled hygienického planovani a provedeni
Pfi projektovani instalaci rozvodl pitné vody by méla byt zohlednéna m;. i
nasledujici kritéria:
vybér materialu dle EN 12502,
pouZziti vyrobku s certifikovanymi kontrolnimi znackami,
stanoveni minimalnich objem( vody (vyuZiti tlakovych potenciall),
planovani maximalnich moznych odstupd rozvodd pitné vody (studené)
od zdroju tepla,
v Sachtach a stropnich zavésech zajisténi dostate¢né izolace rozvodu
pitné vody (studené i teplé),
pfistroje pro dodate¢nou Upravu pitné vody (studené) nesméji byt insta-
lovany v prostorech s teplotami > 25 °C,
zajisténi pozadované teploty v ohfivacich a distribu¢nich systémech
pitné vody,
zajisténi hydraulické kompenzace v cirkulaénim systému,
ve verejnych budovach pfiprava ventilli pro odbér kontrolnich vzorkd,
volba jednotlivych pojistnych armatur,
je-li to mozné, vyvarujte se pouziti membranovych expanznich nadob v
zafizenich teplé pitné vody,
minimalizace nedostate¢ného pratoku — vyvarujte se napf. bypassovych
Usekl a vypustnych vedeni, neplanujte rezervy,
oddéleni mrtvych Usekl potrubi od stavajicich zatizeni,
oddéleni potrubi pozarni vody od rozvodU pitné vody,

v novych instalacich doporu¢ena zkouska tésnosti nasucho (viz strana
25) nebo v obdobi mezi mokrou tlakovou zkou$kou a pravidelnym pro-
vozem provadéni vymeény vody kazdy 7. den
Je nutné zabranit dlouhodobé stagnaci (> 7 dni) v kombinaci s trvalymi teplo-
tami mezi 25 a 55 °C!
Instalace rozvodU pitné vody se skladaji z mnoha jednotlivych komponentd.
Vedle potrubniho systému ma zasadni vyznam i zaji§téni armatur a ostatnich
konstrukénich dilll dle EN 1717,

EN 806-4
Bod 7

Easytop-kombinovany
ventil se Sikmym sed-
lem

S ventilem pro odbér
kontrolnich vzorkd

Obr. D—12
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Vylouceni zbytkové
vody v souéastech

Rizika pfi praci na sta-
rych zafizenich

EN 806-4
Bod 6.3.5
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Instalace

Skladovani a montaz

VSechny soucasti instalace pitné vody musi byt dodany na stavenisté v bez-
vadném stavu. Ve vyrobnich procesech se jiz upfednostiuji suché zkousky
tésnosti, aby se mohlo vylougit riziko mikrobiologické kontaminace produktd.
Pokud by po provedeni zkousky tésnosti vodou zUstala v armatufe zbytkova
voda, mohlo by byt pfi delSim skladovani, zejména v letnich mésicich, podpo-
rovano rozmnozeni mikroorganizmd. Rozvod pitné vody v jedné nemocnici
musi byt napfiklad od roku 2006 trvale chemicky dezinfikovan, protoze nové
instalované zafizeni pro zvyseni tlaku bylo z divodi zkousky tésnosti prove-
dené ve vyrobé vodou dodano a uvedeno do provozu kontaminované bakteri-
emi Pseudomonas aeroginosa.

Skladovani trubek, tvarovek a armatur by se mélo provadét vzdy tak, aby bylo
bezpecné vylou€eno vniknuti necistoty nebo Spinavé vody do téchto sou-
¢asti. Z divodu ¢asto déle trvajicich stavebnich fazi hrozi jinak velké riziko, ze
v soucastech dojde k mikrobiologické kontaminaci jesté prfed uvedenim sys-
tému do provozu.

Trubky Viega se dodavaji uzaviené
vi€ky, takze z hygienického hlediska
Ize pfepravu povaZovat za zajisté-
nou. Uzaveér stoupacek ochrannymi
vicky béhem montaze je nezbytny,
protoZe zde je nutné vzdy pocitat s
vniknutim suchého cementového
prachu apod., zejména v Sachtach. |
kdyz je takovéto znecisténi vétsinou
z mikrobiologického hlediska neza-
vazné, mohou byt zna¢né vysoké naklady na proplachovani, které musi pred
naslednym provozem vycistit komplexni potrubni sité od téchto nanosu.
Naproti tomu opravy nebo rozsifovani systému mize byt z hygienického hle-
diska daleko povazlivéjsi. Kvalifikovany montér by mél védét, ze po "Spinavé"
praci — napf. na stavajicim odvodnovacim systému — si prfed pokracovanim
prace na rozvodech pitné vody musi ddkladné umyt ruce. Rizika spojena s
kvalitou pitné vody a s dosazenim ochrany "zdravi" se pfi praci na starych
zafizenich nebo pfi provoznich poruchach musi posuzovat uvazlivéji nez pfi
instalacnich pracich v novych stavbach. V tomto smyslu je tfeba také interpre-
tovat pozadavek na omezeni oprav soucasti zabudovanych ve stavajicich
vedeni na misté, z divod nemoznosti jejich dezinfekce. Napt. lisovaci spojky
se z originalniho baleni vyjmou az tésné pred pouzitim, a proto nepotfebuji
zadnou dezinfekci.

Obr. D—13
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Zkouska tésnosti vodou EN 806-4
Postup Bod 6
ZkusSebni tlaky
— jmenovité svétlosti < DN 50 Pmax = 0,3 MPa (3 bar)

— jmenovité svétlosti DN 50 - DN 100 pyax= 0,1 MPa (1 bar)
Pouzivejte manometry s pfesnosti odectu v indikacni oblasti 100 hPa
(0,1 bar)
Po dosazeni zkusebniho tlaku ¢ini doba zkousky 10 minut.
Béhem doby zkousky se provadi vizualni kontrola svafovanych, paje-
nych, lisovanych, svéracich, zasuvnych, lepenych a Sroubovych spojeni.
Pokud se béhem doby zkousky zjisti netésnost, musi se zatézova zkouska po
opravé opakovat.
Po zjiSténé tésnosti je instalace pfipravena k uvedeni do provozu.

Zkouska tésnosti nasucho

Tato metoda jesté bohuzel nebyla zahrnuta do normy EN 806-4. Proto
doporucujeme nasledujici zkusebni metodu podle narodnich pravidel.

Po ukonceni montaze, ale jeSté pred uvedenim do provozu, se nejprve
vyzkousi tésnost instalace a v druhém kroku se instalace podrobi zatézové
zkouSce.

Pro zkou$ku té&snosti/zatézovou zkousku se musi pouzivat tato média

stlaceny vzduch bez obsahu oleje
inertni plyny — napft. dusik, oxid uhlicity
formovaci plyn, smés dusiku a 5% vodiku — pro detekci netésnych mist

Bezpecnostné technickymi zafizenimi, napt. omezovacem tlaku na kompre-
sorech se musi zajistit, aby nebyl pfekro¢en planovany zkusebni tlak.

Obr. D— 14
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Postup

ZkuSebni tlak p = 150hPa (150 mbar) — pouzit se musi manometry s
presnosti odectu v indikacni oblasti 1 hPa (1 mbar) — pfipustné jsou
znamé manometry s U trubkou a prepadoveé trubky

Po dosazeni zkusebniho tlaku ¢ini doba zkousky u instalaci s objemem
potrubi < 100 litrd minimalné 120 minut — pro kazdych dalsich 100 litr0
objemu potrubi se doba zkousky musi prodlouzit o 20 minut.

VSechny instala¢ni sou¢asti musi byt dimenzované pro zkusebni tlak
nebo se pred zkouskou musi demontovat.

Zkouska tésnosti zacina po dosazeni zkuSebniho tlaku — je tfeba zohlednit
pfimérenou Cekaci dobu pro pfizplsobeni teploty média okolni teploté.

Pokud je béhem doby zkousky zji$tén pokles tlaku, musi se odstranit netés-
nost a zkouska tésnosti se musi opakovat. Po zjisténé tésnosti instalace
nasleduje zatéZzova zkouska.

Uvedeni do provozu

VSeobecna pravidla
Pred prvnim naplnénim instalace se musi provést zkouska tésnosti /
zatézova zkouska.
Instalace nebo jeji dil¢i Useky by se mély naplnit az tésné pred zahajenim
normalniho provozu.
Pokud se uvedeni do provozu zpozdi nebo se nekona v plném rozsahu,
méla by se hygienicka rizika vyloudit tak, Ze se zajisti dostate¢ny pratok
vody pomoci proplachovacich programd nebo automatickych propla-
chovaci systémU. Tento proces se musi dokumentovat.
Projekéni podklady (vedeni potrubi atd.), protokoly napf. o zkousSce tés-
nosti a zatézové zkousce, o proplachovani a instruktazi se musi predat
provozovateli zaroven s navody k pouZiti.
Provozovatel se musi upozornit na nutnost pravidelného, kompletniho
pratoku vody, napt. tfikrat tydné v budovach pro Iékarské ucely.
Provozovateli je tfeba vysvétlit nebezpeci mikrobidlniho zatizeni /kon-
taminace z dlvod prili$ nizkych teplot v teplé vodé a pfili§ vysokych
teplot ve studené vodé.
Provozovateli by se mél pfedat plan udrzby a nabidnout smlouva o
udrzbé.
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Dezinfekce

Zivotnost soudasti v rozvodech pitné vody, jako trubek a spojek, &ini pfi nor-
malnim pouzivani vice nez 50 let. Procesy, které béhem této doby neodvratné
probihaji u kov, elastomerd a plastd zplsobi "starnuti", ale ne poskozeni.
Oxidaéni stres, napt. z dlvodu vysokych davek dezinfekénich prostfedkd,
mdze vSak tento proces starnuti urychlit, dokonce i zplsobit poruchu
vyrobku.

Nastésti se toto vysoké davkovani dezinfekénich prostiedkl provadi jen v pfi-
padé havarie, tudiz zfidka. Abychom méli trvale bezvadnou kvalitu pitné vody,
musi se vSak vzdy také zjistit a odstranit pficina problémd. Pretrvavajici, trvalé
provadéni dezinfekce je vzdy bezpecnou znamkou toho, Ze nebyl nalezen ani
odstranén skutecny zdroj kontaminace. Zasadné proto plati

V8echny materidly v sou¢asnosti pouzivané k vyrobé soucasti, jako tru-
bek a spojek pouzivanych v instalaci pitné vody, se mohou dezinfiko-
vat schvalenymi dezinfek&nimi prostfedky v uvedenych koncentracich,
Casech a pfi uvedenych teplotach.

Soucasti s tésnicimi prvky z elastomeru se mohou rovnéz dezinfikovat
podle nize uvedeného popisu. U velkoploSného kontaktu elastomeru je
tfeba dodrzovat udaje a pozadavky vyrobce.

Pro ochranu pred pfili§ dlouhym plsobenim dezinfekce se po kazdé
dezinfekci musi instalace tak dlouho proplachovat, az kvalita vody odpo-
vida nedezinfikované pitné vodeé.

VSechna opatreni se musi dokumentovat a dokumentaci musi provozo-
vatel archivovat.

Pokud budou dodrzeny vySe uvedené ramcové podminky, povazuji se
soucasti rozvodu pitné vody i pfi dezinfekci jako dostate¢né odolné.

Riziko
starnuti materialu

EN 806-4
Bod 6.3
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Instalace se systémem
Sanpress Inox
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Hospodarnost potrubnich systémui

Vybér spravného materidlu trubek pro instalaci rozvod( pitné vody je prova-
dén s ohledem na technické a ekonomické aspekty. Vedle dlouhé Zivotnosti
a hygieny pitné vody nabyvaji vysokého vyznamu i aspekty hospodarnosti a
snadnosti montaze.

Lisovaci technika nabizi s ohledem na manipulaci a montazni ¢asy nejvétsi
ekonomické vyhody, dal§imi ddlezitymi faktory jsou dostupnost, Sitka sorti-
mentu a naklady na potrubni rozvod a jeho upevnéni. V oblasti sklepnich
rozvodl a stoupacich potrubi jsou preferovana kovova potrubi pred plasto-
vymi.

Obr. D—15

Vyhody jsou
mensi potfeba mista pro délkovou roztaznost,
minimalni naklady na kompenzacni ramena a dal$i kompenzatory,
uspora upevniovaciho materialu,
nizsi pozadavky na preventivni pozarni ochranu,
nizsi naklady na tepelnou izolaci diky mensim tloustkam stén trubek
(zejména u velkych svétlosti trubek).

Obr. D-15 znazorfiuje rozdilné naklady na opatfeni pro kompenzaci délkové
roztaznosti rdznych materiald. Kovova potrubi zde nabizeji jasné vyhody. To
samé plati i pro naklady na upevnéni, které jsou v oblasti sklepnich roz vodu a
stoupacich potrubi v porovnani s plastovymi trubkami vice jak o 50 % nizsi.
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Naproti tomu v patrech a predsténé najdou uplatnéni trubky malych svétlosti
a kratkych délek. Jejich délkova roztaznost je tedy mala a naklady na upev-
néni potrubi vedenych v podlaze jsou minimalni.

Kombinace obou systém( - sklepnich a stoupacich rozvod( z kovu a etazo-
vych rozvodl z plastu - tak poskytuje vysokou miru montaznich vyhod a
hospodarnosti.

Délkova roztaznost
potrubi

Ocel

Polypropylen

Obr. D—16

Hospodarnost dale ovliviuji

nakupni ceny trubek, upeviiovacich prvkd a izolace,

montazni naklady (v zavislosti na materialu) vé. mzdovych a vedlejsich
nakladd,

svétlost trubek, naklady na upevnéni a kompenzaci délkové roztaznosti
pfi ohfevu,

certifikovana bezpecnost a kvalita vyrobk( — SC-Contur,

naklady na nastroje,

stav skladu,

rychla dostupnost u dodavatele.
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Prehled kovovych potrubnich systému

S osvédéenim DVGW a SC-Contur

Obr.D—17

Sanpress Inox

Trubka uslechtila ocel
Lisovaci spojka uslechtila ocel
15 az 108 mm

Pro v8echny druhy pitné vody bez omezeni
Nejvyssi kvalita materialu

Obr. D—18

Sanpress

Trubka uslechtila ocel

Lisovaci spojka cCerveny bronz 12 az 108 mm
Pro vSechny druhy pitné vody bez omezeni
Vysoka odolnost proti chloriddm

Obr. D—19
Profipress
Trubka meéd’

Lisovaci spojka méd 12 az 108 mm méd’

Respektujte omezeni pouziti s pitnou
vodou!
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Popis systému

Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Uziti v souladu s uréenim
Systém je konstruovan pro
pitnou vodu bez omezeni, podle Evropské vyhlasky o pitné vodé
provozni teplotu 85°C; Thax=110°C
provozni tlak Pmax < 16 bar
Systémové komponenty je nutné chranit pred vysokymi koncentracemi
chloriddl, jak ze strany média, tak i vnéjsich vlivi. K ochrané pred posko-
zenim by trubky z uSlechtilé oceli nemély byt skladovany na betonové
podlaze ani tazeny pres hranu lozné plochy. SmiSené instalace jsou neza-
visle na smeéru toku pfipustné.
Pouziti systému Sanpress Inox/Sanpress Inox XL pro jiné nez popsané
aplikace je nutné odsouhlasit se servisnim strediskem Viega.

Obr. D—20 Obr. D—21

Obr. D—22

Potrubi z uslechtilé
oceli

s lisovacimi spojkami z
nerez oceli

Lisovaci spojky
15 az 54 mm
z uslechtilé oceli

XL-velikosti

64 az 108 z uslechtilé
oceli, s feznym krouz-
kem, s délicim krouz-
kem a EPDM tésnicim
prvkem
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Material trubek

Identicky se systémem
Sanpress EN 10312

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Dodaci stav

Osvédcéeni

Systém

Jmenovité
rozméry [mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL
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Technicka data

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress Inox a Sanpress Inox XL jsou tenkosténné,

laserem svarované instalacni trubky z korozivzdorné uslechtilé oceli.
C.materialu. 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), s 2,3 % Mo pro delsi Zzivotnost;
identifikaCni oznaceni - zluté zatky
Material €. 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE (odolnost proti bodové korozi)
hodnota 24.1; identifikaCni oznaceni - zelené zatky

Uslechtila ocel

EPDM, Cerné (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; neni odolny proti uhlo-
vodikovym rozpoustédIim, chlorovanym uhlovodikdim, terpentynu a benzinu
TyCe délky 6 m, s lesklym vnéjSim a vnitfnim povrchem
Konce trubek s plastovymi vicky
V8echny trubky zkouSeny na tésnost a oznaceny

Trubky material €. 1.4401:
DVGW osvédc&eni: DW-8501BL0551 15 -54mm
DW-8511BQ0245 64,0 — 108,0mm
Trubky material ¢. 1.4521: DVGW osvédceni: DW8501BS0376 (15 — 108,0 mm)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Trubky Sanpress Inox

Objem Hmotnost Material
na b,m na b,m Hmotnost na lisovacich
dxs trubky trubky ty¢ 6 m Velikost spojek
[mm] [I/m] (kg/m] [kal
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Uslechtila ocel
35x 1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Trubky Sanpress Inox XL
64,0 x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1 x2,0 4,08 3,70 22,20 . Ulechtila ocel
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab.D—2
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Sanpress/Sanpress XL

Uziti v souladu s uréenim

Systém je konstruovan pro
pitnou vodu bez omezeni, podle Ceské vyhlasky o pitné vodé
provozni teplotu 85°C; Tpax=110°C
provozni tlak Pmax < 16 bar

Nutna ochrana pfed vysokymi koncentracemi chloridd, jak ze strany
média, tak i vnéjSich vlivi. SmiSené instalace jsou nezavisle na sméru
toku pfipustné. PouZiti systému Sanpress XL pro jiné nez popsané apli-
kace je nutné odsouhlasit se servisnim stfediskem Viega.

Trubky z uslechtilé
oceli s lisovacimi spoj-
kami z éerveného
bronzu

Standardni velikost
12 az 54 mm

XL-velikosti

76,1 az 108 mm

s feznym krouzkem

a EPDM tésnicim prv-
kem

Obr. D—23 Obr. D—24

Sanpress

Systém lisovacich spo-
jek s trubkami z uslech-
tilé oceli

Lisovaci spojky z ¢erve-
ného bronzu s EPDM
tésnénim 12 az 54 mm

VsSechny velikosti
s SC-Contur

Obr. D—25
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Material trubek
EN 10312

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Dodaci stav

Osvédcéeni

Systém

Jmenovité rozméry
[mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL
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Technicka data
Tenkosténné trubky z uslechtilé oceli a korozivzdorné trubky z uslechtilé oceli

C.materidlu. 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), s 2,3 % Mo pro delsf Zivot-
nost; identifikaCni oznaceni - zluté zatky

Material €. 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE (odolnost proti bodové korozi)
hodnota 24.1; identifikani oznaeni - zelené zatky

Cerveny bronz

EPDM, Cerné (etylenpropylendien kau€uk); do 110 °C; neni odolny proti uhlo-
vodikovym rozpoustédItm, chlorovanym uhlovodikdim, terpentynu a benzinu

TyCe délky 6 m, s kovove lesklym vné&jSim a vnitfnim povrchem
Konce trubek s plastovymi vicky
VSechny trubky zkouseny na tésnost a oznaceny

Stala kontrola kvality jak vlastni, tak i ze strany ZkuSebniho ufadu materialu
NRW.

Trubky materal ¢. 1.4401: Osvédceni DVGW:

DW-8501AP3032 12 =54 mm

DW-8501AT2348 76,1 -108,0mm
Trubky material €. 1.4521: Osvédeni DVGW:

DW-8501BS0377 12 -108,0mm
EN 10088: VSeobecné pozadavky pro svarované, kruhové trubky z nerezave-
jicich oceli
DVGW smérnice W 541: Trubky z nerezavéjicich oceli pro instalace rozvodu
pitné vody Kontrolni znacka DVGW TS 233 (N 012)
12/15/18/22/28/35/42/54
76,1/88,9/108,0

Trubky Sanpress
Objem Hmotnost Material
na b,m na b,m Hmotnost na lisovacich
dxs trubky trubky ty¢ 6 m Velikost spojek
[mm] [I/m] lkg/m] [kal
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89 . ,
28 x1.2 0,51 0.84 5,02 Standard Cerveny bronz
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Trubky Sanpress XL
76,1x2 4,08 3,70 22,20
88,9 x 2,0 5,66 4,34 26,00 XL Cerveny bronz
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. D—3
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Profipress/Profipress XL

Uziti v souladu s uréenim

Meédéné trubky a spojky Ize pro pitnou vodu pouzit bez omezeni, jsou-li

splnény tyto podminky
hodnota pH je 7,4 nebo vy$si nebo
hodnota TOC (obsah organického uhliku) nepresahuje 1,59/ pfi trovni Sleduijte kvalitu vody!
pHmezi7,0a7,4

Systém je konstruovan pro

provozni teplotu <85°C; Tpex = 110°C
provozni tlak Pmax = <16 bar
Konstrukéni dily z mé&di nesmi byt instalovany pred pozinkovanymi Zelez- Respektujte pravidlo

nymi materialy. sméru toku média

Pouziti systému Profipress pro jiné nez popsané aplikace je nutné odsou-
hlasit se servisnim stfediskem Viega.

Profipress spojky

Standardni velikosti
12 -54mm

Velikosti XL

64,0 - 108 mm

s kompresnim
krouzkem a tésnicim
prvkem EPDM

Obr. D—26 Obr. D—27

Spojky

S lisovanym a
zAavitovym pfipojem

Vs8echny velikosti
s SC-Contur

Obr. D—28
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Material trubek

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Osvédcéeni
Systém
Velikosti [mm]
Profipress
Profipress XL
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Technicka data
Pouzivat Ize vyhradné médéné trubky v souladu s EN 1057. Zohlednéte mini-
malni tloustku stény podle tabulky D-4

12 -108,0mm meéd’

Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem

— 12 -54mm Cerveny bronz
— 64,0-108,0mm meéd’

EPDM, ¢erné (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C;

neni odolny proti uhlovodikovym rozpoustédIlim, chlorovanym uhlovodikim,
terpentynu a benzinu

Profipress s SC-Contur DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AP 3139
Profipress XL DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AT 2347

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Schvalené médéné trubky

Objem nab,m  Hmotnost na Hmotnost Material lisova-
dxs trubky b,m trubky naty¢ 5m Velikost cich spojek
[mm] [I/m] [kg/m] [kal

12x0,8 0,09 0,25 1,54
12x1,0 0,13 0,39 1,54
15x1,0 0,13 0,39 1,96
18x1,0 0,20 0,48 2,38
22x1,0 0,31 0,59 2,94
28x1,0 0,53 0,76 4,54
28x1,5 0,49 1,11 5155) Standard Méd
35x1,2 0,84 1,13 6,80
35x1,5 0,80 1,41 7,05
42x1,2 1,23 1,37 8,21
42x1,5 1,2 1,70 8,50
54x1,5 2,04 2,20 13,21
54x2,0 7,97 2,91 14,55
XL-velikosti
64,0 x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1x2,0 4,08 414 20,72 .
XL Méd
88,9x2,0 5,66 4,86 24,30
108,0x 2,5 8,33 7,37 36,87
Tab. D —4
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Aplikacni technika

Izolace*

Podle pouziti a materidlu potrubi miZze byt nutné zajistit izolaci, polozeni a

upevnéni trubek v souladu s technickymi predpisy, a to z nasledujicich
ddvodu

Ochrana proti usazovani kondenzatu

Prevence externi koroze

Ochrana kvality pitné vody

Omezeni tepelnych ztrat

Prevence hluku v dUsledku rozpinani

Ochrana proti pfenosu tlakovych $pi¢ek do konstrukce
Omezeni prfenosu hluku proudéni

Izolace potrubi pitné vody (studend)

Potrubi pitné vody (studené) musi byt na ochranu pred ohfevem a tvorbou
kondenzaéni vody izolovano.

Usporadani potrubi je nutné volit tak, aby byl zaji$tén dostatecny odstup od
zdrojl tepla, jako teplovodnych potrubi, komin( a vytapécich zafizeni. Pokud
to neni mozné, je nutno potrubi studené vody izolovat tak, aby ohifevem
nebyla negativné ovlivnéna kvalita pitné vody.

Smérné hodnoty pro minimalni tloustku izolaéni vrstvy - studena voda

Tloustka izolaéni vrstv¥ pFi

Montazni situace A = 0,040 W/(mK) [mm]

Volné uloZena potrubi, vytapény prostor 4
Volné uloZzend potrubi, nevytapény prostor 9
Potrubi v kandlu, bez teplovodnych potrubi 4
Potrubi v kandlu, vedle teplovodnych potrubi 13
Potrubi ve spéare zdiva Stoupacky 4
Potrubi ve vyklenku stény, vedle teplovodnych potrubi 13
Potrubi na betonovém stropé 4
Tab.D—5

! pro jiné hodnoty

tepelné vodivosti je
nutno tloustky
izolacnich vrstevy,
vztazenych na
pramér d = 20 mm,
prepocitat
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Izolace potrubi pitné vody (tepla)*
K minimalizaci odvadéni tepla z potrubi teplé vody dle EnEV plati hodnoty z
nasledujicich tabulek.

Respektujte narodni predpisy.

Minimalni tloustka izolac¢ni vrstvy

Minimalni tloustka izolacni vrstvy
Druh potrubi/armatur vztazena ke koeficientu tepelné
vodivosti 0,035 W/mK

1 Vniténi prdmér do 22 mm 20mm

2 Vnitfni prdmér nad 22 mm do 35 mm 30mm

3 Vnitini prdmér nad 35 mm do 100 mm rovna vnitinimu praméru
4 Vnitfni prdmér nad 100 mm 100mm

Rozvody a armatury podle fadka 1 az 4:
- v prostupech stén a stropl
5 - v mistech, kde se kfizi vedeni 50 % pozadavku z fadkd 1 az 4
— v mistech spojeni vedeni
- u centrdlnich rozvod potrubni sité

Rozvody od centralniho vytapéni, které byly
namontovany mezi vytapénymi mistnostmi s rlznymi

6 uzivateli poté, co tato vyhlaSka vstoupila v platnost, 1/2 pozadavku z fadkli 1 az 4
podle fadkl 1 az 4

7 Rozvody v podlahové konstrukci podle fadku 6 6mm

8 Rozvody chladiciho vedeni a studené vody, armatury 6mm

vzduchotechniky a chladicich klimatiza¢nich systém

Tab. H—1

Toto neplati pro potrubni systémy bez cirkulace a pro potrubni systémy, které
nejsou vybaveny elektrickym topenim. Pro rozvody s vnitinim prdmeérem
22 mm a méneé se nevztahuje pozadavek na minimum izolacni vrstvy.

Ochrana proti hluku

DIN EN 806-2 Hluk v instalacnich rozvodech pitné vody vétSinou pochazi ze spojovacich
et diléi a sanitarnich predmétd. Hluk miize byt veden systémem potrubi a prena-
Sen do konstrukce, ty pak generuji hluk pfenaseny vzduchem.

Jako prevence hluku mohou slouzit nasledujici opatreni
Pouziti spojovacich dilli o nizké hluénosti
Snizeni tlaku vody
Spravné upevnéni trubek

Dodrzeni minimalnich rozte¢i mezi trubkami v zavislosti na jejich délkové
roztaznosti.

Trubky se osazuiji izola¢nimi prvky proti hluku a tim brani pfenosu tlako-
vych razd do konstrukce
38
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Pozarni ochrana*

Jsou-li potrubi vedena stropy a sténami rliznych pozarnich Usekd, je nutné
provést prislusna opatreni, ktera zabrani pfenosu ohné a koure po stanove-
nou dobu. Vyborné se osvédcily napt. chrani¢ky trubek z mineralni vaty, které
umoznuji odborné oddéleni potrubi od télesa stavby.

Instalaéni Sachta
Steptec

Obr. D—29

Prevence Siteni pozaru

Uzavrené stropni kon-
strukce s Sachtou napl-
nénou potrubim izolova-
nym mineralni vinou v
sadrokartonovém krytu

Obr. D—30

Ackoliv neni pozadovan mezi vedenimi zadny odstup, doporucuje se mini-
malni vzdalenost asi 20 mm pro vrtani a dal$i spravné vedeni izolace. Totéz
plati i pro otevienou Sachtu zalitou pevnou tésnici hmotou.
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Délkova roztaznost - kompenzatory

Délkova roztaZnost v instala¢nich systémech zptsobuje silna pnuti v potrubi
a pripojich zafizeni. U velmi dlouhych tras potrubi je proto nutné pocitat s
montazi kompenzatord nebo dilata¢nich kusu.

Dilata¢ni kusy jsou trasy potrubi s kompenzacnimi rameny ve tvaru U nebo Z,
které jsou na zékladé své délky a svého zplisobu upevnéni schopny zachytit
dilatacni pohyby.

Kompenzatory tvaru U nebo Z
Pokud poméry montaze dovoluji dilatacni kusy tvaru U nebo Z, mohou byt
délky kompenzacnich ramen spocitany nasledovné.

1. Ur€ete maximalni mozny teplotni rozdil At.
2. UrCete délku trubky Iy

Na zakladé téchto hodnot vypocitate délku, o kterou se musi dany Usek
potrubi celkové prodlouzit. Z grafll na nasledujicich stranach je pak mozné
odecist nutnou délku trubkového ramena Lgz bzw. Lg pro pfislusné velikosti
trubek.

Priklad (viz nasleduijici strany)

1. Provozni teplota lezi mezi 10 a 60 °C. Z toho plyne
AT = 50K.

2. Usek potrubi ma délku 1o = 20m.

3. Koeficient délkové roztaznosti pro trubky z uslechtilé oceli a médi je
a =0,0165[mm/mK].

4. Tyto hodnoty se dosadi do nasledujiciho vzorce
Al = a [mm/mK]: L[m] - AT [K]

z toho vyplyva

Délkova roztaznost Al'=0,0165 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 16,5mm

5. Vyberte provedeni ve tvaru U nebo Z, v zavislosti na prostorovych dispo-
zicich.

6. Odectéte nutné délky kompenzacniho ramena Lgz z grafu pro tvar U nebo
Z.
V tomto pfipadé pro kompenzacni rameno ve tvaru Z:
U 16,5 mm na svislé ose prejdéte vodorovné k lince pouzité velikosti
trubky a dole odectéte nutnou délku kompenzacniho ramena.

Pro zvolenou svétlost trubky @ 28 mm ¢&ini délka kompenza¢niho ramena
LBZ = 1 ,3 m.
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Délkova roztaznost rGiznych materialt

- ) Délkova roztaznost piidélce ~ Délkova roztaznost
Koeficient tepelné

roztaznosti a tr:ZISIY:SZ(:’Km R0zné materialy
[mm/mK] [mm]
Uslechtila ocel 1.4401 0,0165 16,5
Uslechtila ocel 1.4521 0,0108 10,8
Pozinkovana ocel 0,0120 12,0
Méd 0,0166 16,6
Plast 0,08-0,18 80,0 - 180,0

Tab. D—6

Délkova roztaznost potrubi z uslechtilé oceli a médénych potrubi

Délkova roztaznost — > Al [mm]
Délka trubky —— > Aly [m]

Rozdil teplot —— 3 AT [K]

Obr. D—31
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Stanoveni délky kompenzacéniho ramena pro trubky s @< 54 mm

Kompenzaéni rameno

Ve tvaru Z
s kompenzaénim rame-
nem Lgz a jako T spoj

Obr. D—32 Obr. D—33
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Obr. D—34

Stanoveni délky

Pro kompenzaéni
ramenovetvaruZaT

Délka trubkového ramena —— » Lgz [m]
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Kompenzaéni rameno

Ve tvaru U
s kompenzaénim
ramenem Lgy

Obr. D—35
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Obr. D—36

Stanoveni délky

Pro kompenzaéni
rameno ve tvaru U

Délka trubkového ramena —— » Lgy [M]
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Kompenzaéni rameno

Ve tvaru Z
s kompenzaénim rame-
nem Lgz a jako T spoj

Stanoveni délky

Pro kompenzaéni
ramenovetvaruZaT
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Délkova roztaznost trubek s @>54 mm

Obr. D—37 Obr. D—38
Dilatacni kus tvaru Z s XL-spojkami  Vyrovnani dilatace odbocek

—_
£
E
g
=
[
N
3
o
]
I
s
o
o
I
N
c
15
o
£
S
X

Obr. D—39

Délka trubkového ramena ——— > Lgz [m]
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Kompenzaéni rameno

Ve tvaru U
s kompenzaénim
ramenem Lgy

Obr. D— 40

E
E
=
=
[
N
3
o
T
<
S
o
5
©
N
c
5
o
§
X

Obr. D—41

Stanoveni délky

Pro kompenzaéni
rameno ve tvaru U

Délka trubkového ramena———— > Lgy [m]

45



vie ga Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

Kompenzatory
DIN EN 806-2 Alternativou k dilata¢nim kustim jsou kompenzatory. Jsou vhodné pro
0 zachyceni axialnich pohybl potrubnich instalaci pfi provoznich teplotach
mezi 20 a 110°C.

Axialni kompenzatory

Velikosti 15 az 54 mm

Obr. D—42

Jako prostorové Usporna alternativa k dilataénim kustim.
Neni nutné predpéti.

Tlumi zvuk.

Dlouha Zivotnost a korozni odolnost.

Vhodné pro smiSené instalace.

Montazni pokyny
PFipevnéni potrubi se musi provést tak, aby se zabranilo nepfipustnym radi-
alnim a torznim zatizenim. Pfipeviiovaci body musi byt vyméreny tak, aby
mohly pojmout vyrazné sily vzniklé tepelné podminénymi zménami délek.
Dulezité je pfitom spravné usporadani pevnych bodd a kluznych vedeni
potrubi.

PoloZte potrubi pfimocare

Vyluéte radialni a torzni zatizeni

Mezi dvéma pevnymi body smi byt umistén jen jeden kompenzator

Kompenzatory nepouzivejte pro zmény sméru

Vinovec z uslechtilé oceli chrarite pfed poskozenim
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Technicka data

»|<2xDN|4 Axialni kompenzatory

v

<2 xDN |4
@ d; 15 az 54mm

Fiihrung Festpunkt

Dehnungsaufnahme |[4—p

Lange Kompensator

A
v

Obr. D—43

Rozméry Z kompenzatoru

Uginny prirez Maximalni zatizeni Absorpce roztaz-

Kompenzator Tlak méchu A pevného bodu F, ., nosti’ ' Dimenzovan: 10 000
di/DN [bar] [cm?] [N] [mm] cykll plnych pohybt pfi
15/12 10 3,10 620 -7 jmenovitém tlaku, pfi-
18/15 10 397 794 ) pustné teploté 85 °C
22/20 10 6,15 1230 -11,5
28/25 10 9,02 1814 -14
35/32 10 13,85 2770 -13
42/40 10 20,42 4048 -15,5
54/50 10 30,90 6180 -16

Tab. D—7

Funkce pevnych a kluznych bodu
Pevné body spojuji potrubi pevné s nosnou konstrukci a vedou expanzni
pohyb pozadovanym smérem.

Trubka, ktera neni prerusena zménou sméru nebo ktera neobsahuje expanzni
ohyb, musi obsahovat jeden pevny bod. V pfipadé dlouhého potrubi se dopo-
rucuje umistit tyto pevné body do stfedu segmentu, takze expanze trubky smé-
fuje obéma sméry.

Upevnéni
pevného bodu

Upevnéni
kluzného bodu

Kluzné body umoznuji
axialni pohyby

Obr. D— 44 Obr. D—45
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Treni v potrubi

S pomoci nasledujiciho grafu je mozné s dostate¢nou presnosti urcit tlakovou
ztratu zpUsobenou tfenim v potrubi pro trubky z médi a z uslechtilé oceli.
Pro stanoveni svétlosti trubek s ohledem na potencial a pro dimenzovani cirku-
laénich vedeni doporucujeme pouZziti planovaciho softwaru ,,ViegaCAD*.

Spickovy pritok ——» Vig [1/s]

Pokles tlaku tfenim v potrubi —— > R [mbar/m]
Obr. D— 46

\73 = §pickovy pratok; v = rychlost proudéni; R = pokles tlaku tfenim v potrubi

48



viega 1Instalace rozvodu pitné vody - Aplika¢ni technika

Koroze trubek z uslechtilych oceli plisobenim chloridi

Prili§ vysoky obsah chloridd v pitné vodé vede u trubek z uslechtilé oceli ke  Vzdy zabraiite
korozi vnéjSimu kontaktu
s . L s chloridy

Proto je tfeba respektovat nasleduijici:

Izolaéni materidly nesméji prekrocit hmotnostni podil iontd chloridu roz-

pustnych ve vodé ve vysi 0,05 %.

Protihlukové vliozky potrubnich objimek nesmi obsahovat zadné vyluho-

vatelné chloridy.

Trubky z uslechtilé oceli nesmi pfijit do styku se stavebnimi materidly s
obsahem chloridd.

Trubky z uslechtilé oceli vystavené plsobeni plynd nebo par s obsahem
chloridd (v lakovnach nebo galvanovnach), musi byt dostate¢né chra-
nény korozni ochranou v souladu s narodnimi pfedpisy a normami.

V Némecku je za nadmérny povaZzovan obsah chloridd v pitné vodé jiz od  Koncentrace chloridti
150mg/I. Nafizeni o pitné vodé stanovuje pro chloridy mezni hodnotuy Vv Pitné vodé
250mg/I. U téchto ,chloridd‘ se nejedna o dezinfekéni prostiedek, ale o podil

morské a kuchynské soli (chlorid sodny). Systémy Sanpress a Sanpress Inox

jsou pouzitelné pro vSechny rozvody pitné vody dle Nafizeni o pitné vodé pfi

obsahu chloridii do 250mg/I. Ve specidlnich pfipadech vam poda informaci

nas zavod v Attendornu.
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Komponenty

Easytop ventily s Sikkmym vietenem

Ventily s Sikmym vietenem Easytop z Cerveného bronzu nebo uslechtilé oceli
umoziuji pfimé lisované pfipojeni — bez prechodovych kusl - k potrubnim
systémim Viega Sanpress Inox, Sanpress, Profipress a Pexfit pro instalace
rozvodU pitné vody.

Jejich konstrukce jako pfimé prito¢né ventily zabranuje vzniku tlakovych razd
pfi jejich ovladani, ¢imz pfispivaji k ochrané pfipojenych armatur, zafizeni a
potrubnich instalaci.

VSechny druhy ventild Easytop odpovidaji EN 1213:1999 (skupina armatur ).

pfimy pratoény ventil
pfimy pratoény ventil se zpétnou klapkou
zpétna klapka

Easytop - ventil
se Sikmym sedlem

S SC-Contur

Obr. D—47
(@) Oznageni média (® Kryt a télo bronzového ventilu
(2 Tésnéni vietene z EPDM (®) Sedlo ventilu z nerezavsjici
(3 Tali¥ ventilu z &erveného bronzu s oceli

ventilovym EPDM t&snénim (@ Téleso ventilu
(@) Lisovaci ptipoj s SC-Contur Ukazatel polohy
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Oblasti pouziti

Material ventilu Material Systém lisovacich spojek
Easytop Inox ventily s Sikmym vietenem Uslechtila ocel Sanpress Inox
Easytop ventily s Sikmym vietenem Cerveny bronz Sanpress/Profipress

Tab. D—8

Easytop ventily

s Sikmym vietenem
Pro systémy

— Sanpress Inox

— Sanpress
— Profipress

Obr. D—48

Easytop druhy ventilti

s Sikmym vietenem

— Ventil s Sikmym
vietenem

— Kombinovany
ventil s Sikmym
vietenem (KVR)

— Zpétna klapka

Obr. D—49
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PrisluSenstvi

Pro ventil Easytop
s Sikmym vietenem

52
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Technicka data - varianty provedeni

Vhodné pro vSechny druhy pitné vody

Splfiuje pozadavky DVGW smérnice W 270 a doporuceni KTW
Velikosti 15 az 54 mm kovové systémy; velikosti 16 - 63mm -
systémy PE-Xc

Lisovaci spojky s SC-Contur

Vnéjsi zavit dle EN ISO 228-1, velikosti DN 15 az DN 50
Zvukova izolace Lap <20dB(A)

Provozni teplota Trmax = 90°C

Provozni tlak Pmax = 16bar

Vyhody

Tésnéni vietene nevyzaduijici udrzbu

Prostorové usporna konstrukce diky systému nestoupavého vietene
Ventilové sedlo z uslechtilé oceli odoIné proti erozi

Horni dil ventilu s minimalnim mrtvym prostorem

Snadné skladovani, protoze je pfisluSenstvi mozné dodat samostatné
Precizni ovladani diky servotechnice

Plast s plochami pro montazni kli¢ pro snadnou montaz

Mala tlakova ztrata

Prislusenstvi
Pro ventily s Sikmym vietenem Easytop je mozné dodat nasledujici pfislusen-

Easytop-izola¢ni pouzdro
Easytop vypustny ventil (uSlechtila ocel nebo Eerveny bronz)
Easytop prodluzovaci kus (uslechtila ocel nebo ¢erveny bronz)

Obr. D—50 Obr. D—51
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Izolaéni pouzdro

Samofixacni izolaéni pouzdra je mozné dodat ve vSech velikostech, jsou
vhodna pro v8echny varianty ventild s Sikmym vietenem Easytop.

Tloustka izolacniho materialu EPP (expandovany polypropylen) splfiuje poza-
davky EnEV. (Nafizeni o Uspore energie, Némecko)*.

Ventily s Sikmym vietenem Easytop s vypustnym ventilem je mozné opatfit
izola¢nimi pouzdry. K tomu se pfi montazi pouzivaji prodluzovaci kusy z Cer-
veného bronzu nebo uslechtilé oceli.

Lomna mista na izola¢nich pouzdrech umoznuji snadnou Upravu v zavislosti
na montaznich podminkach. Izolace potrubi pfesné doléha k ¢elnim stranam
izolaCnich pouzder.

Easytop ventil

s Sikmym vietenem
Prislusenstvi:

izolaéni pouzdro s lom-
nym mistem pro
vypustny ventil

Izolaéni pouzdro
a izolované potrubi

Obr. D—52 Obr. D—53
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Easytop Inox ventil
s Sikmym vietenem

Instalace v rozvodech
studené vody

Obr. D— 54

Easytop ventil s Sik-
mym vietenem

Vedeni domovni pfi-
pojky pitné vody s pfi-
pojovaci deskou
Easytop pro vodomér

Obr. D—55
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Obr. D—56

1Instalace rozvodt pitné vody - Komponenty

Easytop ventil s
Sikmym vietenem

Rozvod teplé vody s
ventily s Sikmym vre-
tenem Easytop a cirku-
laénimi regulaénimi ven-
tily bez izola¢nich
pouzder
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Easytop XL
ventily se Sikmym sed-
lem

Instalaéni délka
podle normy
DIN EN 558-1

56
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Easytop XL- ventily se Sikmym sedlem

Easytop XL- ventily se Sikmym sedlem a pfirubovym napojenim podle normy
DIN EN 1092-1 se pouzivaji pfedevsim v rozvodnych systémech nebo jako
uzaviraci armatury v rozvodech studené a teplé vody.

Prechodova pfiruba umozniuje prechod ke kovovému systému s lisovaci spoj-
kou Viega - Sanpress Inox XL, Sanpress XL a Profipress XL.

Obr. D—57

Technické udaje
DN 50, 65, 80, 100
Velikosti ochrany proti hlukul,, < 20dB (A)
Provozni teplota Tmax = 90°C
Provozni tlak Pmax = 16 bar (PN 16)
Instalace v ozna¢eném sméru proudéni

Charakteristiky
Rozvody pitné vody - teplé a studené
Plast vyrobeny z bronzu
Pevna pfiruba v souladu s normou DIN 1092-1
Sedlo ventilu vyrobené z nerezavéjici ocel
Vlypoustéci zatka a misto pro odbér kontrolnich vzorkd
Vfeteno a bezudrzboveé tésnéni klapky vyrobené z EPDM
Horni ¢ast ventilu bez prostoru pro vznik usazenin
Nestoupavy systém vietena
Indikator polohy - otevfeny/zavieny
Indikator média na rukojeti (zeleny/Cerveny)
Presné ovladani s technologii servopohon(

Prislusenstvi
Vypoustéci ventil G ¥ (< DN50), G /8 (= DN 65)



Priklady pouziti

Obr. D—58

Obr. D—59

Obr. D— 60

1Instalace rozvodi pitné vody - Komponenty

Sanpress Inox-
rozdélovac

Privodni potrubi

s ventilem

Easytop XL DN 100 se
Sikmym sedlem

Vystupy z rozdélovace s
ventily Easytop XL -

DN 80 a DN50 s pfipoj-
nymi prirubami
Sanpress Inox XL

Profipress-
rozdélova¢

Vystupy z rozdélovace s
ventily Easytop XL
54/64,0 a 76,1 mm
Sikmymi sedly a s pfiru-
bovymi pfechody
Profipress XL a
Sanpress XL

Prirubové prechody

Sanpress XL

Profipress XL

Sanpress Inox XL
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Grafy tlakové ztraty armatur Easytop

Easytop
ventil s Sikmym sed-
lem KRV

Obr. D—61

Easytop
zamezovac zpétného
toku

Obr. D—62

Easytop XL
ventil s Sikmym sed-
lem KRV

Obr. D—63

Easytop XL
zamezovac zpétného
toku

Obr. D—64
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Ventily pro odbér kontrolnich vzork( Easytop

Popis vyrobku

Pro vodu k vefejnému pouziti jsou pfedepsany kontroly kvality. Proto musi byt
napf. v Némecku a v nékterych evropskych zemich pravidelné chemicky a
mikrobiologicky testovana pitna voda na odbérnych mistech ve verejnych /
komerc¢nich budovach. Pouziti nasledujicich produktovych reseni doporucu-
jeme provadet i v zemich, ve kterych jeSté neplati pfedpisy pro odbér kontrol-
nich vzorkd pitné vody.

Dvoudilny ventil pro odbér kontrolnich vzorkd se skldada z pevné instalova-
ného odbérného ventilu z uslechtilé oceli a nasazovaci ovladaci jednotky z
Cerveného bronzu, kterou Ize sterilizovat a dezinfikovat. V instalaci pitné vody
zGstava jen odbérny ventil. Ovladaci jednotku Ize pouzit pro odbér vzorkd z
nékolika odbérnych ventild. Zakladni téleso s vytokovou trubkou je oto¢né o
360° a mUze se v krocich po 45° zafixovat na odbérném ventilu. Montaz Ize
tedy provést témér v kazdém misté systému.

Jednodilny ventil pro odbér kontrolnich vzorkd zlstava cely v instalaci.

Ventil pro odbér kontrolnich vzork( - dvoudilny

Nazev vyrobku Velikost Model €. artiklu
. o o GY 708726
ventil pro odbér vzorki G% 2223.1 708733
ovladaci jednotka - 2223.3 708696
L . GY 708702
odbérny ventil G% 2223.2 708719

Tab. D—9

Ventil pro odbér kontrolnich vzorkt - jednodilny

Nazev vyrobku Velikost Model €. artiklu
. o o GY

ventil pro odbér vzorkl 2223.4 708740
prechodovy kus G¥% 2223.5 708757

Tab. D—10
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Odbérny ventil

oba z uslechtilé oceli
G s O-krouzkem

G¥: s tésnénim
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Ventil pro odbér kontrolnich vzorki Easytop dvoudilny

Obr. D— 65

(1) snimatelné ruéni kolegko (5) Odbérny ventil G% z uslechtilé oceli
@ Ovladaci jednotka @ Ochranna vicka

@ Posuvné pouzdro @ Pidrzovaci spona

(@) Odbérny ventil G4 z uslechtilé oceli Vytokova trubka

Odbérny ventil

Odbérny ventil je napevno instalovan v definovaném misté v systému. Po
odbéru vzorku se na konec ventilu nasadi plastové ochranné vicko.
Odbérné ventily se dodavaiji ve dvou velikostech zavitd.

Odbérné ventily - zavitové pripoje

Charakteristika GYa G%
Oblast pouziti velikosti armatur [DN] <50 >65 az <150
., O-krouzek z EPDM, teflonové tésnéni,
Tésnéni P Ao et nt?
komorové tésnici zavitové tésnici
Tab.D— 11

Obr. D— 66 Obr. D—67
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Ovladaci jednotka
Pro odbér vzorku se na odbérny ven-
til nasadi ovladaci jednotka a zajisti  ovladaci jednotka
se pfidrzovaci sponou a posuvnym  mo3znost nastaveni v
pouzdrem. Polohu Ize nastavit v kro-  rozsahu 360° v krocich
cich po 45° pro cely rozsah 360°. P45
Zakladni téleso i vytokovou trubku
Ize rovnéz otacet o 360°, proto Ize
odbérny ventil umistit témérf do kte-
rékoliv polohy v systému.

Vytokova trubka
oto¢na o 360°

Technické udaje

Odbérny ventil z uslechtilé oceli,
ovladaci jednotka z ¢erveného
bronzu podle DIN 50930-6
Vytokova trubka z uslechtilé oceli, s moznosti oSetfeni plamenem — ovla-
daci jednotka vhodna pro sterilizaci ve sterilizatorech
Provozni teplota T = 90°C
Provozni tlak Pmax = 16 bar

Obr. D—68

Charakteristika
Armatura pro v8echny druhy odbéru vzorku
Dvoudilna konstrukce — odbérny ventil instalovan napevno
Montéaz ovladaci jednotky bez pouziti naradi
Zakladni téleso a vytokova trubka oto¢né o 360°
Odbérny ventil a vytokova trubka z uslechtilé oceli
Odbér vzorku pomoci ru¢niho ovladani
Alternativni ovladani kli€¢em na vzduchovy kohout
Vytékajici mnozstvi Ize pfesné regulovat ru¢nim koleCkem
Zajisténi proti nezadouci manipulaci
Ochrana pred kradezi vody
Kompletni ventil

pro odbér kontrolnich
vzork( Easytop

Namontovan ve vypou-
Stéci zatce ventilu se
Sikmym sedlem Easy-
top XL pomoci pfirubo-
vého spoje

Ve ventilu se Sikmym
sedlem Easytop
pomoci lisovaciho pri-
poje

Obr. D— 69 Obr. D—70
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Odbér vzorku
Odbéry vzorku se provadi v pfipravenych mistech instalace, bez pouziti
naradi, v téchto krocich

Odstrante z odbérného ventilu ochranné vi¢ko.

Na odbérny ventil nasadte ovladaci jednotku a v koncové poloze ji zajis-
téte pfidrznou sponou a posuvnym pouzdrem.

Ozehnéte vytokovou trubku plamenem.
Po otevreni ru€niho kolecka ovladaci jednotky odeberte vzorek vody.

Po dokonéeni odbéru zaviete ruéni kole¢ko, odjistéte posuvné pouzdro
a stahnéte ovladaci jednotku.

Zavrete odbérny ventil plastovym vickem.
Pred dalSim odbérem vytokovou trubku dezinfikujte/ sterilizujte.

Ventil pro odbér kontrolnich vzork(i Easytop jednodilny

Obr.D—71
@ Snimatelné ru¢ni kole¢ko @ Prechodovy kus
@ Ovladaci jednotka @ Vytokova trubka

Jednodilny ventil pro odbér kontrolnich vzork( zlstava v rozvodu pitné vody.
Velikosti: Vnitfni zavit G ¥4 a G ¥% s pfechodovym kusem Easytop.

Ovladaci jednotka z Cerveného bronzu podle DIN 50930-6
Vytokova trubka z uslechtilé oceli, s moznosti ozehnuti plamenem
Provozni teplota Ty, = 90°C

Provozni tlak Pmax = 16 bar
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Charakteristika
Armatura pro v8echny druhy odbéru vzorkd
Zakladni téleso oto¢né o 360°
Vytokova trubka oto¢na o 360°
Odbér vzorku pomoci ruéniho ovladani
Alternativni ovladani klicem na vzduchovy kohout
Vytékajici mnozstvi Ize presné regulovat ru¢nim koleckem
Prechodovy natrubek Easytop k dostani pro G %
Odbér vzorku
ventil pro odbér kont-

rolnich vzorki Easy-
top jednodilny

ZUstava v instalaci,
namontovan ve vypou-
Stéci zatce ventilu se
Sikmym sedlem Easy-
top XL pomoci
pfirubového spoje

Smontovan s ventilem
s Sikmym sedlem
54 mm

Obr. D—72 Obr. D—73
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Easytop ventil s rovhym vietenem pod omitku
Pro uzavreni etazovych jednotek.

Charakteristika
Vhodné pro vSechny druhy pitné vody — téleso ventilu z Cerveného bronzu,
ventilové sedlo z uSlechtilé oceli
Provozni teplota Tmax = 95°C
Provozni tlak Pmax = 10bar
Horni dil bez mrtvého prostoru
Variabilni vestavna hloubka az 129 mm
Velmi tiché
Odolné proti vapenaténi
Snadna obsluha
Jeden horni dil pro vSechny velikosti

Varianty pfipojeni
Konstrukce ventilu
Varianty pfipojeni
S
— vnitfnim zavitem
dle EN10226
— Sanpress

Obr. D—74

Komponenty ventilu

Obr. D—75
(@) Téleso ventilu (® Ochranné pouzdro
(@) Unaged (@) Stavebni ochranné viko
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Zapusténé beztlakové ventily Easytop

Zapu$téné beztlakové ventily Easytop se pouzivaji k uzavreni jednotek na
podlazi. Jsou vhodné pro rozvody pitné vody (teplé/studené) podle vyhlasky
TrinkwV (Némecko) a normy DIN 50930-6. Vzhledem k jejich konstrukci maji
beztlakové ventily kratké aktivacni vzdalenosti. Podobné jako kulové ventily
mohou byt pIné otevieny a zavieny Ctvrtinou otacky.

U potrubi vyzadujicich izolaci je tfeba pouzivat jednotky s konstrukénimi  Izolace

materidly tfidy B1 s izola¢nimi pouzdry, které spliuji pozadavky norem EnEV

a DIN 4102-4.

Instalace je mozna v cihlovych (konstrukce za mokra) a suchych konstrukcich ~ Montaz
(instalace pred sténou/v kanalech na trubky).

Podomitkovy pfimy
ventil Easytop

Vyroben z bronzu,
s nalisovanym spojem

Se Sroubovanym
spojem Rp

Obr. D—76 Obr.D—77

Technické udaje
Pripojeni: Nalisovana spojeni 15, 18 a 22 mm, zavit Rp'2 a Rp %
Provozni tlak 10bar (PN 10)
Provozni teplota 90°C
Instalace je mozna nezavisle na smeéru proudéni

Charakteristiky
Pro v8echny typy rozvodd pitné vody podle vyhlasky TrinkwV (Némecko)
a normy DIN 50930-6
Otevrit/zavfit za Ctvrtinu otacky
Pouzdro a horni ¢ast ventilu vyrobeny z bronzu podle normy
DIN 50930-6
Horni ¢ast ventilu bez prostoru pro vznik usazenin — s t&€snénim vietena
nevyzadujicim udrzbu
Ovladani je pfi hrubé stavbeé zajisténo pres ochranné kryty
Lze kombinovat s vybavou modely 2236 a 2236.10
Uzaviraci komponenta je vyménitelna — jeden typ pro vSechny druhy
ventill
Odpovida DVGW-AB W270, s doporu¢enim KTW
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Rozmeéry pfri
instalaci

Instala¢ni hloubka
> 43 (A)
<130mm (B)

Upinaci sada
»Predni«
Model 2235.90

Obr. D—78 Obr. D—79

Komponenty ventilu

Obr. D— 80

@ Télo ventilu @ Ochranny obal

(@ Uzaviraci dil (® Nastavec

(® Horni &ast ventilu (® Ochranné vicko v misté instalace
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Upevnéni a utésnéni
Pro upevnéni ventilu nabizi systém rlizna feSeni a upeviovaci sady.

Obr. D—81 Obr. D—82

Upevnéni v prostupu sténou

PrevlecCné matice a tésnici krouzky pevné sviraji ochranné pouzdro v sadro-
kartonové pficce (napf. systému Rigips).

Utésnéni prostupu sténou je zajisténo samolepici tésnici pfirubou na predni
strané stény. Pfes ochranné vicko je ventil mozné kdykoli obsluhovat.

Obr. D—83 Obr. D— 84

Upevnéni pomoci upevnovaci sady

Zvukove izolovany upevnovaci plech se seSroubuije s télesem ventilu a upevni
na montazni listu (napf. profilovou listu).

Utésnéni prostupu sténou je zajiSténo samolepici tésnici pfirubou na predni
strané stény. Pfes ochranné vi¢ko je ventil mozné kdykoli obsluhovat.

Upeviiovaci sada
vpiedu

Pro predstény,
sendvi¢ovou montaz

Upeviovaci sada
vzadu

Konvenéni pro pfickové

konstrukce
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Sady vybavy
Pro Easytop ventil s rovnym vietenem pod omitku

Obr. D—85

Obr. D— 86

Izolaéni pouzdro

Samofixacni izola¢ni pouzdro z izolacniho materialu EPP spliiuje pozadavky
EnEV na snizovani odvadeéni tepla.

Jedno provedeni vhodné pro vSechny varianty pfipojeni.

Obr. D—87
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Easytop kulové kohouty

Certifikovany DVGW, s lisovanymi pfipoji pro potrubni systémy
Sanpress Inox
Sanpress
Profipress

Charakteristika
Vhodné pro vSechny druhy pitné vody — téleso ventilu z Cerveného bronzu

S lisovaci spojkou, vnitfnim nebo vnéjSim zavitem L L
Fyzikalné maximalni

Provozni teplota Tmax = 110°C pfipustné hodnoty
Provozni tlak Pmax = 16 bar

Vyménitelné znaceni médii na ovladaci pacce

Dal$i moznosti pouZiti: rozvody vytapéni, stlaéeného vzduchu, destové

vody, primyslova zafizeni, atd.

Izolaéni pouzdra dle EnEV jako pfisluSenstvi

Lisovany pf¥ipoj

Obr. D— 88 Obr. D—89
Lisovany/zavitovy

pFipoj

Zavitovy pripoj dle ISO
228-1

Obr. D—90 Obr. D—91
Zavitovy pripoj
dle EN 10226-1

Kulovy kohout
Cerpadla

Obr. D—92 Obr. D—93
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Termostaticky cirkula¢ni regula¢ni ventil S/ E

Popis vyrobku

Cirkulacni regulacni ventil EasytopS/E pomaha obéhovym vedenim teplé
vody udrzovat konstantni teplotu vody v kazdém misté pro odbér. Automatic-
kym otviranim a zaviranim reguluje objemovy proud v zavislosti na teploté
vody v cirkulacnim vedeni.

Napojeni do instalace je rychlé a bezpetné u vSech potrubnich systém
Viega, provadi se pomoci lisovacich pfipojd velikosti 15, 18 a 22 mm nebo
pomoci Sroubovych spoji G% a G1 (tésnéni na plochu). PouZit jej Ize v para-
lelné vedenych a uvnitf ulozenych cirkulaénich vedenich.

Obr. D—94

@ Nastaveni teploty @ Volba provozniho rezimu: stoupacka, pod-
@ Ovléadaci jednotka lazi, tepelna dezinfekce

@ Kulovy kohout @ Kryt ventilu z ¢erveného bronzu

@ Lisovaci pfipoj s SC-Contur @ Zatka pro vypoustéci ventil

Princip funkce

Ovladaci jednotka cirkulacniho regulacniho ventilu Easytop (CRV) je vybavena
prvkem z roztazného materialu, ktera reaguje na zmény teploty teplé vody v
cirkula¢ni vétvi. Pokud se liSi nastavena pozadovana hodnota od aktualni
hodnoty, zméni se pomoci zdvihu ventilu pritokové mnoZstvi a reguluje se
tak teplota vody.

PFi nedosazeni pozadované hodnoty ventil otvira
P¥i prekroCeni pozadované hodnoty ventil zavira

K hydraulickému/tepelnému vyrovnani dojde tehdy, souhlasi-li poZzadovana
hodnota s aktudlni hodnotou.
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Termicka dezinfekce

V systémech s nékolika cirkulaénimi vétvemi se jednotlivé vétve postupné

jednotlivé dezinfikuji. Postupovat se pfitom musi timto zplsobem
Ujistéte se, ze teplota v zasobniku teplé vody je minimalné 70°C.
Zaviete kulové kohouty v8ech cirkulacnich regula¢nich ventilll (CRV).
Pro proplachovani prvni cirkulac¢ni vétve otevrete kulovy kohout CRV.
Na CRV nastavte provozni rezim "t.d.".
Postupné zcela oteviete vSechny odbérové armatury za sebou a po
dobu minimalné 3 minut je proplachujte s vystupni teplotou 70°C.
Nastavte CRV zpét do provozni polohy a zavfete kulovy kohout.
Stejnym zplsobem postupujte u v8ech ostatnich cirkulacnich vétvi.

Montaz

Misto instalace/montazni poloha

Montaz je mozna jako do stoupacky, tak i do etdZovych rozvod(. Instalace do
etdZovych rozvodUl se provadi vzdy ve spojeni s jednim statickym CRV ve
stoupacce.

CRV se musi instalovat mezi vystup zasobniku teplé vody a vstup cirkulac-
niho vedeni zasobniku teplé vody.

Moznosti
w7 v g g pouziti
—J —J OJ o J Termostaticky ve stou-
g g pacce se spinaci polo-
£ & o —— - w—— hou Il
== g == = Z ==
—J — O J O J
¢ ¢ ¢ * V etédZzovém rozvodu se
¢ ¢ ¢ ¢ spinaci polohou | v
> i - | kombinaci se statickym
- : g " CRV ve stoupadce
—+—@ %b I %hb ——@ %ﬁ l %@

Obr. D—95 Obr. D—96
Servopohon se pfednostné montuje do kolmé a vodorovné polohy. Nedopo-

ruCuje se montaz nad hlavou, protoze nepfiznivé provozni podminky (napf.
$pinava voda) by mohly omezit Zivotnost.
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Nastaveni regulace objemového pritoku
V etazovém rozvodu - spinaci poloha "I" s minimalnim objemovym
pratokem 0,042m3/h
Ve stoupacce - spinaci poloha "ll" s minimalnim objemovym pritokem
0,060m3/h
t.d. - termickéa dezinfekce, objemovy pritok podle nize uvedené tabulky

Tlakova ztrata

— provozni rezim | a ll k k
Vmin Vmin
— termicka de- | 1] t.D. Kymax
zinfekce (t.d.) 1000 7 7 7
y 4
7/
/ /
V4 / // /
/ / //
T / /|
o 100 /
< 71—/ /
E /I /I f /
< ya4 /
/ / /
// //
. /
0,1 1 10 100
V [I/min]
Obr. D—97
Nastavovaci hodnoty CRV - regulace objemového pratoku
; kV (Ap 1000
Nastaveni teploty mbar)
[°C] [m3/h]
65 60 57 55 50 45 40 | [}

65,0 60,0 57,5 55,0 50,0 45,0 40,0 0,042 0,060
60,0 57,5 55,0 52,5 47,5 42,5 37,5 0,258 0,276
57,5 55,0 52,5 50,0 45,0 40,0 35,0 0,407 0,425
55,0 52,5 50,0 47,5 42,5 37,5 32,5 0,618 0,636

f‘; 52,5 50,0 47,5 45,0 40,0 35,0 30,0 0,803 0,821
‘g 50,0 47,5 45,0 42,5 37,5 32,5 27,5 1,066 1,074
g 47,5 45,0 42,5 40,0 35,0 30,0 25,0 1,178 1,196
E‘ 45,0 42,5 40,0 37,5 32,5 27,5 22,5 1,296 1,314
2

42,5 40,0 37,5 35,0 30,0 25,0 20,0 1,325 1,400
40,0 37,5 35,0 32,5 27,5 22,5 - 1,479 1,497
37,5 35,0 32,5 30,0 25,0 20,0 - 1,488 1,506
35,0 32,5 30,0 27,5 22,5 - - 1,506 1,524
1,542 1,560

t. D.

termicka dezinfekce 70°C 0,720

Tab. D— 12
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Servopohon - pfipojeni k fidicimu systému budovy
Ve spojeni s fidicim systémem budovy (na strané zakaznika) se musi pouzit
souprava servopohonu modelu 1013.9.

Princip funkce

Servopohon je vybaven elektricky vyhfivanym prvkem z roztazné latky, jehoz
pohyby se pres zdvihatko prenaseji na ventil — ¢im vysSSi je topna energie
(provozni napéti), tim vice ventil otevre.

Po zapnuti provozniho napéti — po uplynuti mrtvé doby — ventil otevre proti
tlaku tlaéné pruziny. Zaviraci sila tlacné pruziny je sladéna se zaviraci silou
béZnych ventild a udrzuje ventil ve stavu bez napéti uzavreny.

Po vypnuti provozniho napéti ventil po uplynuti doby setrvacnosti zavre.

Upozornéni: Servopohon se dodava s funkci "First-open", to znamena: Nej-
prve je "bez napéti otevieny".

Umozriuje to provoz ve fazi stavby, kdy jesté neni dokoncena elektricka insta-
lace. Funkce "First-open" se automaticky zrusi, jakmile je pfitomno provozni
napéti déle nez 6 minut.

Servopohon
4 Chovani pfi
. normalnim provozu
zdvih [mm] 1 1
max T T
: II : :\\ Bez proudu uzavieny
1 U E
-/ | L\
I I I 2 \
ymrtva ! | setrvacna ! 1
jdoba ! | doba :
napéti zap i
zapnuto vypnuto -
Obr. D—98
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Prestavovaci sada k servopohonu
Manualné nastavitelna horni ¢ast ventilu CRV se miZe vyménit za elektricky
servopohon (model 1013.9).

Regulacni elektroniku /fidici systém budovy zajiStuje zakaznik

Obr. D—99 Obr. D— 100 Obr. D— 101

Odstrarite horni ¢ast cirkulacniho Nasroubuijte vlozku ventilu Namontujte servopohon
regulaéniho ventilu

Obr. D— 102 Obr. D— 103 Obr. D— 104

Odstrante vicko Nasroubuijte vypoustéci ventil Vsadte teplotni senzor
Alternativné: analogovy teplomér

Zapojeni
24V AC
sada k servopohonu L1 L2
Obr. D— 105
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Elektroinstalace

Vedeni
Pro instalaci doporuc¢ujeme vedeni podle nize uvedené tabulky.
Typy vedeni
Oznaceni [%]
zvonkové vedeni Y (R) 0,8mm?
oplasténé vedeni NYM 1,5mm?2
Tab. D— 13

Vypoc&et maximalni délky vedeni (vedeni z médi) pfi 24V jmenovitého napéti
podle vzorce:
L=K:-A/n
Vysvétleni znacek:
A prlFez vedeni v mm?
n pocet servopohonl
K konstanta (269 m/mm?2)
L délka vedenivm

Transformator (24 V)
Pouzivat se musi bezpecnostni transformatory podle DIN EN 60335. Vykon
zavisi na spinacim vykonu servopohont a ¢ini pfiblizné:

Ptrato =6W : n

Vysvétleni znacek:

n pocet servopohon(
Technické udaje

Termostaticky regulacni ventil

Provozni tlak max. 10bar

Rozsah nastaveni 40 az 65°C
Vyrobni nastaveni 57°C

Tab. D— 14

Teplotni senzor

Odolnost 3,85Q/C°
Pripojovaci kabel TF45

Rozsah méfeni -20az +105°C
Meérici prvek 1xPt1000/2vodi¢/tridy B
Material ochranné trubky 1.4571

Priimér ochranné trubky 6,0mm

Délka ochranné trubky 50,0mm

Pripojovaci vedeni/

2 x 0,34 mm?2 PVC, $eda/2,5m

délka vedeni
Druh kryti min. IP54
Casova konstanta min. 20s

Pripustna vyska padu
Tab. D— 15

s obalem i bez obalu 1m
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Servopohon
Provedeni bez proudu uzavreny / bez proudu otevieny
24V AC/DC
Napéti +20% ...-10%
0 az 60Hz
Zapinaci proud max. 250mA na max. 2min
Provozni proud 75mA
Provozni vykon 1,8W
Doba zavieni a otevieni cca 3min
Nastavovaci draha 4,0mm
Nastavovaci sila 100N 5%
Teplota média 0 a7 100°C"
Skladovaci teplota -25az +60°C
Okolni teplota 0 az +60 °C
Druh kryti/tfida ochrany IP542
Shoda CE podle EN 60730
Skfin/barva skfiné polyamid/Seda
Hmotnost 1009 s pfipojovacim kabelem 1m
PFipojovaci vedeni / délka vedeni 2 x 0,75mm?2 PVC, $eda/11m
Prepétova odolnost podle EN 60730-1
Tab. D— 16

'V zavislosti na adaptéru i vyssi
Ve v§ech montaznich polohach
Staticky cirkulacni regulacni ventil
Popis vyrobku
Staticky cirkula¢ni regulac¢ni ventil Easytop se pouziva k hydraulickému
vyrovnani stoupacek a v instalacich s cirkula¢nimi vedenimi, pokud se v eta-
zovych rozvodech instaluji termostatické cirkulacni regulaéni ventily.
Objemové prltoky se pfevezmou z
grafu tlakovych ztrat a manualné
nastavi na stupnici. Nalezena nasta-
vovaci poloha (maximalni objemovy
pritok) se miZe mechanicky zafixo-
vat a Ize ji potom kdykoliv opakovat,
i kdyz byl ventil mezitim aktivovan.
Technické udaje
provozni tlak pmax=10bar
rozsah nastaveni 0-6,9

Obr. D— 106

Upozornéni
PFi montazi se musi dodrzovat smér proudéni (Sipka na CRV).
Pfed armaturu se musi umistit pfima trubka o minimalni délce 3xd,.
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Grafy tlakovych ztrat
DN15
DN20
Obr. D— 107
DN25

Obr. D— 109
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Cirkulaéni potrubi Smartloop-Inliner

Ugel pouziti

Tento systém je vhodny k pouziti jako interni cirkulaéni potrubi v rozvodu
pitné vody, zvlasté pak ve stoupacich trubkach s teplou vodou od 28 mm,
spolu se systémy lisovacich spojek Viega.

Chcete-li pouzit rozvod pitné vody technologii Smartloop-Inliner, doporucu-
jeme pouzivat planovaci software Viega Viptool.

Instalace je dovolena pouze vyskolenym specialisttim, ktefi pouzivaji vyhradné
dily Viega. Jakakoliv aplikace, ktera se lisi od aplikaci zde popsanych, musi byt
odsouhlasena s nasi vyrobnou v Attendornu.

Popis systému
Systém se sklada ze soucasti

Spojovaci sada, s koncovym konektorem a spojkami potrubi Smartloop
Potrubi Smartloop, pruzné.

Spojovaci sada Smart-
loop-Inliner

Obr. D—110 Obr. D—111

Potrubi Smartloop

Hygienicky zabaleno do
montaze

Obr.D—112
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Cirkulace teplé vody v potrubi se dosahuje trvalym odvadénim vody zpét do
systému ohfevu vody z posledniho T-kusu ve stoupacim potrubi. Tim je na
vytocich zajisténa dostupnost dostate€ného mnozstvi teplé vody za hygie-
nicky nezavadnych teplot ve vSech podlaZzich.

Cirkulaéni trubka

Smartloop-Inliner

Obr. D—113

(@) Koncové napojeni (® Pripojovaci kus

@ Vyvod teplé vody na podlazi (& Stoupaci trubka teplé vody
(®) Rozvodova trubka teplé vody @ Vnitini cirkulagni potrubi

@ Cirkulagni sbérné potrubi
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Odstupriovani podle teploty

Ve srovnani s konvenéni cirkulaci, pfi pouziti Smartloop-Inliner teplota ve
stoupacim potrubi neklesa pribézné ve sméru toku s ob&hem.

Nejnizsi teplota ve stoupacim potrubi neni v misté, kde se kfizi privodni
v internim ob&hu (1). U rozsahlych systém( s nékolika potrubimi to vede k
narlstu teploty ve sbérném obéhovém potrubi. V ddsledku toho je teplota
zpétného toku vody vy$si nez u konvencnich cirkulacnich systémd, které jsou
zase vyhodnéjsi z hlediska energie.

Obr.D—114

@ Vyvod teplé vody na podlazi
(@ Rozvodové potrubi teplé vody
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Vyhody
0 20 az 30 % mensi tepelné ztraty
Zaruka kvality pitné vody v disledku udrZeni teploty a cirkulace
Niz8i tepelné vyzafovani v kanalu s potrubim zajiStuje udrzovani pozado-
vané teploty studené vody
Priblizné o 20 % nizsi naklady jadrové vrtani, na protipozarni ochranu,
izolaci a upevnovani potrubi
Niz8i naklady na montaz, protoze neni nutné instalovat oddélené vedeny
cirkulaéni systém.
Vice volného prostoru diky mensim rozmérdim instalovaného potrubi.
Pruzné potrubi Smartloop umoznuje odskok ve stoupacim potrubi

Stoupaci potrubi s
odskokem

Obr.D—115
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Spojovaci sada
Model 2276.1

Tazna spojka

Model 2276.9

Opravna spojka

Model 2276.8

Potrubi Smartloop
Model 2007.3
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Komponenty

Obr. D—116

Obr. D—117

Obr. D—118

Obr. D—119

Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

(@) Koncova uzaviraci zétka
(@ Adaptér

® Pripojovaci dil

(@ Lisovaci pouzdro

(1) Opé&rné pouzdro
(@ Protahovaci hlavice

(@) Opravna spojka
(@ Lisovaci pouzdro
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Montaz

Komponenty a nastroje nutné k montazi systému Smartloop-Inliner do stou-
paciho potrubi Sanpress, Sanpress Inox nebo Profipress jsou uvedeny na
predchozi a nasleduijici strance. Nalisovany spoj trubky Smartloop lIze vytvorit
pomoci rué¢nich lisovacich nastroji (model 2782) nebo lisovacich klesti
(model 2799.7) a vhodného lisu — doporuéujeme pouzivat lisy Viega PT2,
PT3H, PT3-AH, PT3-EH nebo Pressgun 4E, Pressgun 4B a Pressgun 5.

Montaz s odskokem ve stoupajicim potrubi

Pruzné potrubi Smartloop umoziuje také montaz odskoku ve stoupacim
potrubi. Profesiondlni montaz je moznad i v pfipadech, kdy priméty na sténu
a kanaly k vedeni potrubi nejsou navzajem vyrovnané.

ZkuSebna materialu NRW provedla inspekci a zkousky montaze v pripadé
soubézného posunuti stoupaciho potrubi se zaméfenim na splnéni potreb-
nych pozadavkd.

Svisly odskok stoupaciho potrubi ve spravné poloze nijak neovlivni funkci ani
montaz jednotky Inliner. Jakakoliv situace pfi instalaci, ktera se liSi od aplikaci
zde popsanych, musi byt odsouhlasena nasimi techniky.

Pri instalaci potrubi Smartloop v systému Inliner doporu€ujeme pouzivat taz-
nou spojku, nebo v pfipadé vyraznéjsiho posunuti pfizplsobit zplsoby mon-
taze.

Maximalni odskok - navrh materialu

Odskok Minimalni 45° 90°
- e— L >
Odchyleni
>40-45 >45-500 >150 - 500
L [mm]
1 oblouk 45°
S 1 e e 2 x oblouk 45°
otiebn: oblou . 5 5
materia'ly 2 x oblouk 45 2 x oblouk 45° se zasuvnym

se zasuvnym
koncem

koncem

Tab. D—17

Priprava
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Obr. D—120
Obr.D—121
Obr. D—122
Obr. D—123
Obr. D—124
Obr. D—125
Obr. D— 126
Obr. D—127
Obr.D—128
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Montaz s mirnym odskokem nebo bez odskoku
Montéaz stoupaciho potrubi s naslednou instalaci potrubi Smartloop.

—Instalujte stoupaci potrubi a nali- V pfipadé mirného odskoku, Tahova spojka (model 2276.9) je
sujte T-kus nahote i dole. zkombinujte dva oblouky 45°: horni  uzite€na pfi instalaci potrubi Smart-
_Vytvorte vyvody v podlazich o veli- S jednim, dolni se dvéma nalisova-  loop.
nymi konci.

kosti 22 mm; v pfipadé potreby
i s redukci.

Potrubi Smartloop zavedte do stou- Trubku Smartloop zkratte —Nasurite lisovaci pouzdro na
paciho potrubi s teplou vodou odpovidajicim zplsobem. horni konec trubky.

shora, az trubice vy¢niva priblizné —Koncovy spoj nasuite do trubky
30cm z dolniho konce stoupaciho a zkontrolujte hloubku zasunuti
potrubi. pomoci kontrolniho otvoru.

—Pouzijte ru¢ni lisovaci klesté Nasadte koncovy spoj do horniho Spoj stisknéte vhodnym lisovacim
v pravém uhlu. T-kusu stoupaciho potrubi s teplou  ndastrojem.

—P¥i lisovéni stladujte, a2 Ize klegts ~ Vodou.

znovu otevfit. Trubku
Smartloop zkratte na potfebnou
délku.



—Trubku Smartloop napnéte
na dolnim konci pomoci montaz-
nich klesti a ufiznéte ji do pravého
Uhlu 40 mm pod T-kusem.

—Napnéte trubku Smartloop.

Nasurite spoj na kfizeni a slisujte.

1Instalace rozvodii pitné vody - Komponenty

Obr. D— 129
Obr. D— 130
Obr. D— 131
—Nasunte lisovaci pouzdro na Pouzijte ruéni lisovaci klesté v pra-
dolni konec trubky Smartloop. vém Uhlu a stlacujte, dokud klesté
— Kfizeni nasufite do trubky nelze znovu otevit.
Smartloop a zkontrolujte hloubku
zasunuti pomoci kontrolniho
otvoru.
Obr. D— 132
Obr. D— 133
Obr. D— 134

—Vytvorte spojeni mezi stoupacim
potrubim teplé vody a cirkulaénim
potrubim a pfislusnymi rozdélova-
cimi a sbérnymi potrubimi.

—Odstrante montazni klesté.

—Nasunte spoj na konec
dolniho T-kusu stoupaciho potrubi
s teplou vodou a slisujte.
—Zkontrolujte cely systém potrubi,
zda neobsahuje netésnosti, postu-
pujte podle technického listu
ZVSHK.

85



Obr. D— 135
Obr. D— 136
Obr. D— 137
Obr. D—138
Obr. D—139
Obr. D— 140
Obr. D— 141
Obr. D— 142
Obr. D— 143
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Opravny spoj

V pripadé poskozené stoupaci trubky nebo potfeby nastaveni instalace, se
potrubi Smartloop opravuje pomoci opravného spoje model 2276.8 a stou-
paci trubka s vyuzitim kluznych spojovacich modell 2215.4 a 2215.5.

i

e
Instalaéni trubku a potrubi Smart- Pomoci pily s jemnymi zuby nebo Nasurite posuvnou objimku modelu
loop zcela profiznéte. fezacky trubek vyfiznéte ze stou- 2215.5 na dolni &ast trubky.

paci trubky dil o délce kluzné

spojky.
Nasurite posuvnou objimku se vkla- Umistéte opravnou spojku —Zalisujte opravnou spojku
danym dilem modelu 2215.4 (model 2276.9) na potrubi —Pouzijte ruéni lisovaci klesté
na horni ¢ast trubky. Smartloop. v pravém uhlu a stlacujte, dokud

klesté nelze znovu otevrit.

—

S
Spojte posuvna pouzdra. Posuvnou objimku umistéte do Zalisujte lisovany spoj vhodnym
takové polohy, aby byla zaru¢ena lisovacim strojem.
minimalni délka vlozeni do konce

objimky.
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Tésnici prvky - prehled

| HNBR

20 -0 & 10 30 5 40 50 &0 T B 90 oD 18D wB0 13D 14
Terparatnr T [0

Obr. D— 144

V kovovych instalaénich systémech Viega jsou pouZivany 4 elastomery.
Kazdy elastomer ma individualni vykonnostni profil, ktery je zavisly na oblasti
pouZziti.

NBR je pouzivan pouze na studenou vodu, napft. v chladicich zafizenich a u
systémU domovnich pfipojek uloZzenych v zemi. Tésnici prvky HNBR disponuji
velmi dobrou elasticitou zastudena, coz ma zvlast velky vyznam pfi venkov-
nich instalacich plynu. Kvalita tésnicich prvkd EPDM od Viega nabizi vynika-
jici vlastnosti pro v§echny obvyklé aplikace v rozvodech vody a topeni, také
pfi teplotach nad 70 °C.

Pravé kovové instalacni systémy jsou Casto pouzivany také pfi rekonstruk-
cich a rovnéz pfi rozsifovani zafizeni v podnikatelském sektoru a v primyslu,
kde jsou vyssi provozni teploty. Z tohoto ddvodu jsou lisovaci spojky s tésni-
cimi prvky EPDM univerzalné pouzitelné v rozvodnych systémech topeni a
pitné vody.

EPDM (Ethylen-propylen-dien-kauc€uk) je synteticky vyrobeny a peroxidem
vulkanizovany univerzalni kau€uk. Je vysoce odolny proti starnuti, ozénu, slu-
ne¢nimu zareni, vlivim klimatu a okolniho prostiedi, alkalickym roztokim a
chemikaliim. Z téchto diivodd mizZe uzivatel oGekavat dlouhodobé bezpeéné
spojeni, kdyz budou dodrzeny podminky pouziti.

Na zavér, tésnici prvky FKM splfuji nejvyssi pozadavky s ohledem na vysoké
provozni teploty, které nastavaji napf. u solarnich zafizeni s trubkovymi kolek-
tory.

Lisovaci spojky Viega pro zafizeni v rozvodech s pitnou vodou jsou komple-
tovany s ¢ernym tésnicim prvkem EPDM. Z ddvodU jeho vysoké odolnosti
vUci horké vodé a pare, mlze byt EPDM také pouzit jako tésnéni v tvarov-
kach pro topenarskou techniku, v armaturach a pfistrojich pro domacnost
(pracky, Cerpadla, mycky nadobi atd.), az do provozni teploty T, = 110°C.

Tésnici prvky

pouzité v kovovych
potrubnich systémech

87



Sanpress izolacni
Sroubeni
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Smisena instalace

Instalace ve sméru proudéni

. Pred pozinkovanymi kovovymi Za pozinkovanymi kovovymi mate-
Systém L T
materialy rialy
Sanpress Inox v v
Sanpress
Profipress - v
Tab. D—18

I1zolaéni Sroubeni
Pri vy$Si tvrdosti pitné vody by méla byt k zamezeni kontaktni koroze a
inkrustaci instalovana izolaéni Sroubeni Sanpress.

@ ® ® @ ®

Obr. D— 145

(1) Zavitové hrdlo z &erveného bronzu s vnitfnim zavitem Rp dle DIN EN 10226
@ Ploché tésnéni EPDM, elektricky nevodivé

(®) Lisovaci hrdlo Sanpress / Profipress z &erveného bronzu s SC-Contur

@) 1zolaéni krouzek pro elektrické oddéleni

() Prevle&na matice
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Pfipojeni zasobniku
Jsou-li pro pfipojeni zasobniku pouzita izolaéni Sroubeni, nesmi byt samotny
zasobnik zahrnut do systému vyrovnani napéti.

-

_|Ey_ —>< Pitna voda tepla
_E_ —D—-)—-D<—¢4—-— Cirkulace

> ubi Topna vétev
m

1)1 Vratna vétev

h Vyrovnani napéti
U pfipojeni zasobniku

Pitnd voda studena

= —— Uzemnéni

Obr. D— 146

Vyrovnani napéti

Jakmile je provedena sanace dilll potrubni sité, musi byt po ukoncéeni praci opét
obnoveno vyrovnani napéti. Pri pouZiti izolacniho Sroubeni je nutno dil¢i Usek pre-
mostit zemnicim vodic¢em NYM-J 1 x 6 mm?2.

Izolaéni Sroubeni

Obr. D— 147

Pouzity dil¢i usek mezi izolacnimi Sroubenimi neni zahrnut do systému
vyrovnani napéti.
Respektujte souvisejici narodni predpisy.
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Trubky z uslechtilé
oceli

Médéné trubky
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Montaz
Velikosti trubek a vzdalenosti upevnéni trubek [m]
i i Odstup pro
Velikosti Sanpress S Profipress ETERT
[mm] Inox
[m]
12 4 - 4 1,25
15 v v 4 1,25
18 4 4 4 1,50
22 4 v/ 4 2,00
t
Standard 28 v v 4 2,25
35 v v 4 2,75
42 4 4 4 3,00
54 v v 4 3,50
64,0 = v 4 4,00
76,1 v 4 4 4,25
XL
88,9 4 v 4 4,75
108,0 v 4 4 5,00
Tab. D— 19

Skladovani a doprava

Trubky z uslechtilé oceli Sanpress jsou tenkosténné, svarované instalaéni
trubky z materiald 1.4401 nebo 1.4521 v souladu s EN 10088.

Aby nebyly v disledku poskozeni negativné ovlivnény hygienické vlastnosti,
je nutno pro prepravu a skladovani trubek respektovat nasledujici pokyny.

Ochranné fdlie a ochranna vi¢ka odstrante bezprostfedné pred pouzitim.
Zamezte skladovani na tvrdém podkladé.
Zamezte polepovani ochrannymi féliemi apod.
Trubky netahejte pres hranu lozného prostoru.
Cisténi povrchu provadsijte pouze Sisticimi prostfedky uréenymi pro
uslechtilé oceli.
Médéné trubky splfiuji pozadavky dle EN 1057. Pro skladovani a dopravu je
nutno respektovat udaje vyrobce.

Trubky

Zkracovani

Médéné trubky a trubky z uslechtilé oceli je mozné zkracovat trubkorezy, pilami
na ocel s jemnym ozubenim nebo elektrickymi pilami.
Pfi zkracovani je nutné respektovat nasleduijici:
Nepouzivejte uhlové brusky nebo fezaci horaky.
Pouzivejte pouze fezaci nastroje a fezaci prostfedky vhodné pro pfi-
slusny material.
Meékké meédéené trubky (kruhovy material) a médéné trubky s vyrobné pro-
vedenou izolaci zkracujte pouze na pilach, vhodnych pro tuto operaci.
Po odfiznuti je trubky nutno vné i uvnitf odhrotovat.
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Ohybani

Trubky z uSlechtilé oceli Sanpress nebo médéné trubky se musi ohybat na
vhodnych nastrojich. Poloméry ohybu je nutno zjistit z informaci o vyrobku
vyrobce trubek. Pro trubky z uslechtilé oceli Sanpress a médéné trubky plati:
R = 3,5 x d. Obecné plati:

Ramena ohybu musi byt rovna a minimalné 50 mm dlouha, aby bylo
mozno spravné nasunout lisovaci spojky.

Je nutno zabranit ohybovému napéti mezi obloukem a lisovaci spojkou.
Pred pouzitim spreje pro ohybani je nutno zkontrolovat jeho snasenlivost
s materialem trubky.

Trubky z uslechtilé oceli sméji byt ohybany pouze za studena. Tepelné
zpracovani mlzZe vést ke korozi a neni pfipustné.

U médénych trubek je nutno respektovat udaje vyrobce.

Vedeni a upevnéni potrubi

K upevnéni trubek pouzivejte obvyklé potrubni objimky s protihlukovymi vioz-

kami bez obsahu chloridd. Plati véeobecna pravidla upeviiovaci techniky.
Pouzivejte pouze hmozdinky s osvéd¢enim stavebniho dozoru.
Upevnéné potrubi nepouzivejte jako drzak pro jina potrubi a konstrukéni
dily.
Potrubni haky nejsou pfipustné.

K zaruceni dokonalé funkce potrubniho systému je nutno dodrzet odstupy

pro upevnéni dle Tabulka D-11.

ZpUlsoby upevnéni

Potrubi Ize upevnit pevné nebo kluzné.

Pevné upevriovaci body zajistuji tuhé spojeni trubky s konstrukénim dilem,

zatimco kluzné body umoziuji axidlni dilatacni pohyby.

Pevné body je nutné usporadat tak, aby Pevné body
byl co nejvice minimalizovan vznik pnuti v disledku délkové roztaznosti a
pfima potrubi méla pouze jeden pevny bod.

U kluznych bod{ musi byt zajisténa dostate¢na vzdalenost od spojek. Pfitom  Kiuzné body

je nutno zohlednit o¢ekavanou délkovou roztaznost.

Pevny bod

Dodrzte odstupu od
spojky

Kluzné body

Respektujte smér
roztazeni

Obr. D— 148 Obr. D— 149
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Vseobecné pokyny

Izolované potrubni

spojeni

92

Obr. D— 150
Obr. D— 151
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Instalace tepelné zatézovanych potrubi pod omitkou

Dilataéni pohyby zpUlsobuji praskavé zvuky a zvuky zplsobené protékajici
vodou. Celd instalace vedeni musi byt proto izolaénimi Upravami kompletné
odizolovana od stavebniho objektu.

P¥i izolaci je nutno respektovat:

Pouzivejte pouze vhodné izola¢ni materidly.
Vedeni nespojujte pevné s omitkou.
T-kusy a oblouky je nutno obzvlasté peclivé izolovat.

Zavitové spoje

K utésnéni zavitl u pfechodovych kustl lisovacich systémidm Viega se sméji
pouzit pouze obvyklé tésnici prostfedky jako je konopi, pfip. dalSi tésnéni bez
obsahu chloridl. Teflonovou pasku nelze doporudit, protoze je dle zku-
Senosti pfi zaSroubovani ze spojky vytlacena.

Trubkové spoje maji vnéjsi kuzelovy zavit (napt. R %) a vnitini valcovy zavit
(napf. Rp %).

PFi montazi je nutno nejprve zhotovit zavitovy spoj a potom lisovany spoj.
Prirubové spoje

U kovovych lisovacich systém0 Viega ve velikostech 15 az 108,0 mm jsou
mozné pfirubové spoje.

Nabizené pfisluSenstvi

Sady $roubl z uslechtilé oceli a pozinkované oceli
Tésnéni pro prirubové spoje z EPDM nebo materidlu bez obsahu azbestu

PFi montazi je nutno nejprve vytvofit pfirubovy spoj a potom lisovany spoj.

Sanpress Inox Sanpress

Pevna pfiruba Otocna pfiruba

Z uSlechtilé oceli 1.4401 (lisovaci objimka) Z oceli, S prégkoyou poyrchovpu Upravou,

15 22 54 mm S4sgvacim pipojem 2 Cerveného broney

64,0 az 108 mm model 2359XL 64 mm (méd) model 2459.5XL
76,1 az 108,0 mm model 2259.5XL
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Zhotoveni lisovaného spoje Pro

Sanpress Inox
Kovové trubky 12 - 54 mm

Sanpress
Trubky z uSlechtilé oceli a médéné trubky jsou lisovanym spojem spojeny Profioress
jednoduse a bezpecné. i
K tomu potrebujete:
trubkofez nebo pilu na ocel s jemnym ozubenim, Potiebné naradi

odhrotovac a barevnou tuzku k oznaceni hloubky zasunuti,
lisovaci zafizeni Viega s Celisti vhodnou pro prlmér trubky.

Pracovni postup

Obr. D— 152
Obr. D— 153
Kolmym fezem zkratte trubku. Odhrotujte vnitfni a vnéjsi strany trubky.
Obr. D— 154
Obr. D— 155
Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho Nasurite lisovaci spojku na trubku az na
prvku. doraz.

Pouzijte trubkorez nebo pilu na ocel s jemnym ozubenim.
Rezani s Uhlovou bruskou vyziha materidl. Nebezpe&i koroze!
Nepouzivejte zadné oleje a tuky!
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Obr. D— 156
Obr. D— 157
Oznacte hloubku zasunuti. Nasadte lisovaci Celist do lisovaciho nastroje.
Pojistny ¢ep zasurite az do zapadnuti.
Obr. D— 158 . .
Obr. D— 159 (0 &)
Otevrete lisovaci ¢elist a v pravém uhlu Po dokonceném lisovani oteviete lisovaci
ji nasadte na spojku, zkontrolujte pfitom Celist.

hloubku zasunuti. Zahajte lisovani.
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Sanpress XL - velikosti trubek 76,1 — 108,0 mm
Trubky z uslechtilé oceli a médéné trubky jsou lisovanym spojem spojeny jed-
noduse a bezpecné.

Trubkorez nebo pila na ocel s jemnym ozubenim Potiebné naradi
Odhrotova¢ a barevna tuzka pro oznaceni

Lisovaci nastroj Viega s Celisti vhodnou pro prdmér trubky

Lisovaci fetéz vhodné velikosti

Na lisovaci nastroj Viega nasadte taznou Celist a zasurite pojistny ¢ep, az  Priprava
zaskoci.

Pracovni postup

Obr. D— 160
Obr. D— 161
Kolmym fezem zkratte trubku. Pozor pfi upinanil Konce trubky musi byt
absolutné kulaté.
Obr. D— 162
Obr. D— 163

Odhrotujte vnitfni a vnéjsi strany trubky. Oznacte hloubku zasunuti.
2 64,0mm =43mm
0 76,1mm =50mm
2 88,9mm =50mm
2 108,0mm = 60mm
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Obr. D— 164

Obr. D— 165
Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho Nasunte lisovaci spojku na trubku az po
prvku a fezného krouzku. oznacéenou hloubku zasunuti.

Obr. D— 166

Obr. D— 167 o Q
Nasadte lisovaci fetéz na spojku a zkontro- Otevrete taznou celist a zaklapnéte ji do upi-
lujte spravnou polohu. nace lisovaciho fetézu.

Obr. D— 168

Obr. D— 169

Spustte lisovaci nastroj a provedte zalisovani. Odstrarite kontrolni pasku. Spoj je nyni ozna-
&en jako ,zalisovany*.
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Sanpress Inox XL/Profipress XL - velikosti trubek 64,0 - 108,0 mm

Trubky z uslechtilé oceli jsou lisovanym spojem spojeny jednoduse a bez-

pecné.
Trubkorez nebo pila na ocel s jemnym ozubenim Potfebné naradi
Odhrotova¢ a barevna tuzka pro oznaceni
Lisovaci nastroj Viega s ¢elisti vhodnou pro prdmér trubky

Na lisovaci zafizeni Viega nasadte kloubovou taznou Celist a zasurite pojistny ~ Pfiprava
cep, az zaskoci.

Pracovni postup
Obr. D— 170
Obr. D— 171
Kolmym fezem zkratte trubku. Pozor pfi upinéanil Konce trubky musi byt
absolutné kulaté.

Obr. D—172
Obr. D—173

Odhrotujte vnitfni a vnéjsi hrany trubky. Oznacte hloubku zasunuti.
@ 64,0mm =43 mm
2 76,7 mm = 50mm
@ 88,9mm = 50mm
0 108,0mm = 60mm
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Obr. D— 174

Obr. D— 175
Zkontrolujte spravné dosednuti tésniciho Nasunite lisovaci spojku na trubku az po
prvku a fezného krouzku. oznacéenou hloubku zasunuti.

Obr. D— 176

Obr. D— 177 (8)
Nasadte lisovaci prstenec na spojku a Oteviete kloubovou taznou Celist a zaklap-
zkontrolujte spravnou polohu. néte ji do upinace lisovaciho prstence.

Obr. D— 178

Obr. D— 179 (19
Nasadte lisovaci zafizeni a provedte zaliso- Odstrarite kontrolni pasku. Spoj je nyni ozna-
vani. &en jako ,zalisovany*.
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viega 1Instalace rozvodu pitné vody - Montaz

Potreba mista pri lisovani

Velikost trubek 12 az 54 mm

Pro technicky bezvadné zalisovani je k nasazeni lisovaciho zafizeni nutné
misto. Nasledujici tabulky obsahuji Udaje pro potfebu minimainiho mista v
rliznych montaznich situacich.

Je nutno respektovat riizné hodnoty pro sitova a akumulatorova zafizeni.

Lisovani mezi potrubim a sténou

) Potifeba mista
Lem lisovaciho

spoje Lisovani proti
stavebnimu objektu

Obr. D— 180 Obr. D— 181
o trubky d, a b o trubky d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 &l o0 12 25 55
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 25 60
18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 28 25 65
Tab. D—20 Tab. D—21
Sitové napajeni Akumulatorové zafizeni
Lisovaci nastroje
Pressgun 4E, Pressgun5 Picco, Pressgun Picco
S rliznou potiebou
pT2 mista
PT3-EH

Akumulatorové zafizeni

Pressgun 4B, Pressgun5
PT3-AH
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viega Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Picco
Minimalni potreba Lem lisovaciho
mista spoje
Obr. D— 182 Obr. D— 183
o trubkyd, a b c o trubkyd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 2 £0 55 12 30 40 65
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 28 30 40 80
Tab. D —22 Tab. D—23

Potfeba mista u stavebnich/konstrukénich dilt

Vzdélenost od sté
zdalenost od stény Minimalni potieba mista a,;, [mm]

V kombinaci s kloubo-

vou &elisti mlize byt an, o trubkyd, T PT3-AH Picco Pressgun
redukovana [mm] PT3-EH  pressgun Picco 5/4B/4E
12-54 45 50 35 50
Tab. D—24
\_Izdélen’os.t me_z.i o trubkyd, Minimalni odstup a
lisovanymi spoji
. . [mm] [mm]
Tésnici funkce je = g
zaruc¢ena, pokud
je zabranéno vzpriceni 15 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Tab. D—25
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Velikosti trubek 76,1-108,0 mm Sanpress XL pomoci prstence

Mezi potrubim Mezi potrubim a sténou
Obr. D— 184 Obr. D— 185
o trubky a b o trubky a b ©
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm] [mm]
76,1 90 185 76,1 90 185 130
88,9 100 200 88,9 100 200 140
108,0 110 215 108,0 110 215 155
Tab. D—26 Tab. D—27

Potfeba mista u stavebnich/konstrukénich dild

o trubkyd, Minimalni odstup a Vzdalenost mexzi liso-
vanymi spoji
[mm] [mm] o .
Tésnici funkce je zaru-

76,1 &ena, pokud je zame-
88,9 Neni nutny! zeno vzpriceni.
108,0
Tab. D —28
Minimélni potfeba mista a;, [mm] Vzdalenost od stény
Plati i pro Sanpress Inox
o trubkyd
ARl PT2 PT3-AH Pressgun Xl a Profipress 64,0 mm
5/4B/4E
[mm]
76,1
88,9 45 50 50
108,0
Tab. D—29
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Lisovaci nastroj pro Sanpress Inox XL/Profipress 64,0 mm

Mezi potrubim Mezi potrubim a sténou
Obr. D— 186 Obr. D— 187
o trubkyd, a b o trubkyd, a b ®

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 64,0
761 110 185 761 110 185 130
88,9 120 200 88,9 120 200 140
108,0 135 215 108,0 135 215 155

Tab. D — 30 Tab. D—31

Potieba mista u stavebnich / konstrukénich dilG
Vzdalenost mezi liso-

o . o trubkyd, Minimalni odstup a
vanymi spoji
. . [mm] [mm]
Tésnici funkce je
zaruc¢ena, pokud je 64,0
zabranéno vzpficeni. 76,1
15
88,9
108,0
Tab. D—32
o trubkyd, Minimalni odstup a
[mm] [mm]
64,0
76,1
88,9 20
108,0
Tab. D—33
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Uvedeni do provozu

Naplnte instalaci az t&ésné pred zahajenim provozu. Pokud se uvedeni do
provozu zpozdi, je nutno zafidit a dokumentovat proplachovaci program.
Zkou$ku tésnosti, proplach, uvedeni do provozu a instruktaz zaprotoko-
lujte a predejte provozovateli jako dokumentaci.

Provozovateli srozumitelné vysvétlete vyhody smlouvy o udrzbé.
Upozornéte na nutnost pravidelné a kompletni vymény vody -

cca 3x tydné ve vSech odbérnych mistech.

SC-Contur

Viega SC-Contur zaru€uje rozpoznani neslisovaného spoje v celém tlakovém
poli od 22 mbar do 3 bar (za sucha) a od 1 bar do 6,5 bar (za mokra). Pfi-
padne-li tlakova zkouska na zimni obdobi, doporucuje se u malych objek-t{
provést tlakovou zkousku suchou cestou.

SC-Contur

Lisovaci spojky jsou
vybaveny timto bezpec¢-
nostnim zafizenim.
Identifikace dle zele-
ného bodu.

Obr. D— 188

Dezinfekce Problematika
Pokud by nebyla k dispozici nezavadna mikrobiologicka kvalita vody, je trvalého chlorovani
mozné trubkové systémy Viega dezinfikovat pfipustnymi dezinfek&nimi po

-stupy dle Nafizeni o pitné vodé (TrinkwV) v udanych ¢asovych obdobich

(zakladni a narazova dezinfekce). Navazneé je vzdy nutné provést proplach, az

koncentrace dezinfekénich prostfedk dosahne opét pfipustné kon-centrace

pro trvalou dezinfekci.

Doporucujeme, aby veSkera dezinfekéni opatfeni byla provedena vyluéné
kvalifikovanym a zkusenym odbornym personalem.

Obecné je nutné preferovat peroxid vodiku (H,O,) a oxid chlori€ity, a to s
ohledem na jejich vysokou snasenlivost s materialy.
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In accordance with DVGW W 551, 50 mg/| chlorine over 1 — 2 hours is suffi-
cient to disinfect supply systems contaminated with Legionella pneumophila.
Doplnujici informace k dezinfekci je mozno najit ve véstniku ZVSHK ,,Pro-
plach, dezinfikovani a uvadéni instalaci rozvodU pitné vody do provozu“.

K profylaxi legionely neni trvalé chlorovani dle DVGW smérnice W 551 vhodné.

Citat: ,Nepretrzita dezinfekce pomoci chemikalii neni z tohoto ddvodu tcelna.
Legionely timto zplsobem nejsou dostatec¢né odstranény“. Je-li béhem
sanac¢niho opatfeni pfechodné presto priibézna dezinfekce nutna, musi byt
provedena v souladu s Nafizenim o pitné vodé.

Spotrebitele je o tom nutno informovat (TrinkwV, § 16 a § 20).

Dle evropského predpisu o pitné vodé je nutno dodrzet koncentraci volného
chléru 0,1 az 0,3 mg/l — popf. ve vyjime¢nych pfipadech, povolenych Zdra-
votnim Ustavem také az 0,6 mg/l. U decentralnich dezinfek&nich zafizeni
(vyjimka oxid chlori€ity) v budovach, je dle Spolkového uradu pro Zivotni pro-
stfedi tfeba dbat na dodrzeni mezni hodnoty pro trihalogenmetany (THM -
napt. chloroform) u spotrebitele — narocny a nakladny postup dokladovani.
Pro vice informaci o dezinfekci systému dodavky vody do budov kontaktujte
servisni stredisko Viega.



Priloha

Tlakové ztraty - tabulky

studena voda v trubkach z uslechtilé oceli
Tlakova ztrata tfenim v potrubi R a rychlost proudéni v zavislosti na $pi¢kovém pritoku Vs pfi teploté 10°C pro trubky z nereza-

véjici oceli dle DVGW smérnice W 541.

Velikosti 15 mm az 54 mm

di (mm) 15 x11 ,0mm 18 x11 ,0mm
V() 0,13 0,20
Vs R Vv R V
I/s mba/m m/s mbar/m m/s

0,05 2,2 0,4 0,8 0,2
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4
0,10 73 0,8 2,7 0,5
0,15 14,8 1,1 55 0,7
0,20 24,5 1,5 @il 1,0
0,25 36,2 1,9
0,30 49,9 2,3
0,35 65,6 2,6
0,40 83,1 3,0
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00 157,4 5,0
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00

Tab. D— 34

22 x1,2mm
19,6
0,30

R \
mbar/m  m/s
0,3 0,2
0,7 0,3
1,0 0,3
1,9 0,5
3,3 0,6
5,1 0,8
71 1,0
9,3 1,2
1,7 1,3
14,4 1,6
17,4 1,7
20,6 1,8
24,0 i
27,6 2,2
31,5 2,3
35,6 2,5
40,0 2,7
44,5 2,8
49,3 3,0
54,3 3,1
59,5 3,3
64,9 3,5
70,6 3,6
76,4 3,8
82,5 4,0
88,7 4,1
95,2 4,3
101,9 4,5
108,8 4,6
115,8 4,8
123,1 5,0
130,6 5,1
138,3 53

28 x 1,2mm
5,
0,51

R Vv
mbar/m  m/s
0,1 0,1
0,2 0,3
0,3 0,2
0,7 0,3
1,1 0,4
1,6 0,5
2,1 0,6
2,8 0,7
3,6 0,8
4,0 0,9
4,9 1,0
5,8 1,1
6,7 1,2
7,7 1,3
8,8 1,4
9,9 1,5
11,1 1,6
12,4 1,7
13,7 1,7
15,1 1,8
16,6 2
18,1 2,0
19,6 2,1
21,2 2,2
22,9 2,3
24,6 2,4
26,4 2
28,3 2,6
30,1 2,7
32,1 2,8
34,1 2,9
36,2 3,0
38,3 3,1
40,4 3,2
42,7 3,3
44,9 3,4
47,3 3,5
49,6 3,6
52,1 3,7
54,6 3,8
57,1 3,9
62,3 4.1
67,8 4,3
73,4 4,5
79,3 4,7
85,3 4,9

1Instalace rozvodi pitné vody - Pfiloha

35x 1,5mm

0,80

R Vv
mbar/m  m/s

0,1 0,1
0,2 0,2
0,3 0,2
0,5 0,3
0,7 0,4
0,9 0,4
gl 0,5
1,5 0,6
1,7 0,6
2,0 0,7
2,3 0,7
2,7 0,8
3,0 0,9
3,4 0,9
3,8 1,0
4,2 1,0
4,7 1
52 1,2
5,7 2
6,2 1,3
6,7 1,4
73 1,4
78 1,5
8,5 1,5
9,1 1,6
9,7 Ut/
10,3 Vot
11,0 1,8
11,7 1,9
12,4 1,9
13,1 2,0
13,8 2,1
14,6 21
15,4 2,2
16,2 222}
17,0 2,3
17,8 2,4
18,7 2,4
19,5 2,5
21,3 2,6
23,1 2,7
25,1 2,9
271 3,0
29,1 3,1
31,2 3,2
33,4 3,4
35,7 3,5
38,0 3,6
40,4 3,7
46,9 4,0
53,3 4,4
60,4 4,7
67,9 5,0

di (mm)
V (I/m)

Vs
I/s

0,25
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00

42 x 1,5mm
1,19
R \Y
mbar/m  m/s
0,2 0,2
0,7 0,4
1,0 0,5
1,2 0,6
1,5 0,7
1,8 0,8
2,2 0,8
2,6 0,9
3,1 1,0
3,5 1,1
4,0 1,2
4,5 1,3
51 1,3
5,7 1,4
6,3 1,5
6,9 1,6
7,6 1,7
8,2 1,8
9,0 1,8
9,7 1,9
10,5 2,0
11,3 2,1
121 2,2
12,9 23
13,8 2,3
14,7 2,4
15,6 2,5
20,6 29
26,2 3,4
32,4 3,7
39,1 4,2
46,5 4,6
53,8 5,0

54 x 1,5mm
51,0

2,04

R \Y
mbar/m  m/s

0,5 0,5
0,6 0,5
0,8 0,6
1,0 0,6
1,1 0,7
1,3 0,7
1,4 0,8
1,6 0,8
1,7 0,9
1,9 0,9
2,1 1,0
2,3 1,0
2,5 11
27 1
239 1,2
3,1 1,2
3,3 1,3
3,6 1,3
3,8 1,4
4,1 1,4
4,3 1,5
5,7 1,7
7.2 2,0
9,0 2,2
10,8 2,5
12,8 2,7
14,9 2,9
17,3 3,2
19,7 3,4
22,3 3,7
25,1 3,9
28,0 4,2
31,3 4,4
34,3 4,7
37,6 4,9
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studena voda v trubkach z uslechtilé oceli

XL-velikosti 64 az 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (I/m) X 72,1 84,9 104,0
2,83 4,08 5,66 8,49
Vs R Vv R Vv R vV R vV

I/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 01 0.2 = . - _ _ _
080 02 03 = = = = = =
100 03 04 01 02 01 0.2 = =
120 04 04 = = = = = =
1,40 05 05 = = = = = =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 06 06 = = = = = =
1,80 08 06 - - = = = =
200 10 07 04 05 02 04 O 02
220 11 08 = = = = = =
240 13 08 - = = = =

2,50 - - 06 06 03 04 01 03
260 15 09 = = = = = =
280 18 10 - = = = = =
300 20 11 08 07 04 05 Of 04
320 22 11 - - = = = =
340 25 12 - = - = = =
3,50 = - 1,1 09 05 06 02 04
360 27 13 = = = = = =
380 30 13 = - - _ _ _
400 33 14 14 10 06 07 02 05
420 36 15 = = = = = =
440 39 16 - = = = = =
4,50 - - 1,7 1,1 08 08 03 05
460 42 16 = = = = = =
480 46 17 = = = = - -
500 49 18 20 12 09 09 04 06
520 53 18 = - Z Z i .
540 57 19 - = - = = =
5,50 = = 24 18 11 1,0 = =

5,60 6,0 2,0 = = = = = =
5,80 6,4 2,1 = = = = = =
6,00 6,8 2,1 2,8 1,5 1,3 11 0,5 0,7
6,50 7,9 2,3 3,3 1,6 = = = =
7,00 9,0 2,5 3,7 1,7 Ut/ 1,2 0,7 0,8
7,50 10,6 2,7 4,2 1,9 = = = =
8,00 11,5 2,8 4,7 2,0 2,2 1,4 0,9 1,0
8,50 12,8 3,0 5,3 251 = = = =
9,00 14,2 3,2 5,9 2,2 2,7 1,6 1.1 il
9,50 15,7 3,4 6,5 2,3 = = = =
10,00 17,2 3,5 7,1 2,4 3,2 1,8 1.2 1,2
11,00 20,4 3,9 8,4 2,7 3,8 1,9 1,5 1,3
12,00 23,9 4,2 9,9 2,9 4,5 21 1,8 1,4
13,00 27,6 4,6 11,4 3,2 5,2 2,3 2,0 1,6
14,00 31,6 5,0 13,0 3,4 5,9 2,5 2,3 1,7

15,00 14,8 3,7 6,7 2,6 2,5 1,8
16,00 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 1,9
17,00 18,5 42 8,4 3,0 3,2 2,0
18,00 20,5 4,4 9,3 3,2 3,5 2,2
19,00 22,7 4,7 10,3 3,4 3,9 2,3
20,00 24,9 4,9 11,3 3,5 4,3 2,4
21,00 27,2 5,1 12,3 3,7 4,7 2,5
22,00 13,4 3,9 5,1 2,6
23,00 14,6 4.1 55 2,7
24,00 15,7 4,2 5,9 2,8
25,00 17,0 4,4 6,4 2,9
30,00 23,4 53 9,0 3,5
35,00 11,8 4.1
40,00 15,0 4,7
45,00 18,6 53
Tab. D—35
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Tlakové ztraty: tepla voda v trubkach z uslechtilé oceli

Tlakova ztrata tfenim v potrubi R a rychlost proudéni v zavislosti na $pi¢kovém pritoku Vs pfi teploté 60 °C pro trubky z nereza-

véjici oceli dle DVGW smérnice W 541.

Velikosti 15 mm az 54 mm

: 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x1,2mm 28 x 1,2mm 35x1,5mm A 1,5mm
kb e 13,0 16,0 19,6 256 32,0 di(mm)  42%50
(] 0,13 0,20 0,30 0,51 0,80 W(Uim) 1,19

Vs R Vv R Vv R Vv R Vv R Vv Vs R Vv

I/s mba/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mba/m m/s I/s mbar/m m/s
0,05 1,7 0,4 0,6 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 = = 0,25 0,1 0,2
0,08 3,8 0,6 1,4 0,4 0,5 0,3 0,2 0,2 = = 0,50 0,5 0,4
0,10 5,6 0,8 21 0,5 0,8 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,60 0,7 0,5
0,15 11,4 1,1 4,2 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,70 0,9 0,6
0,20 19,1 1,5 7,0 1,0 2,7 0,7 0,8 0,4 0,3 0,3 0,80 1,2 0,7
0,25 28,4 1,9 10,5 1,2 4,0 0,8 1,1 0,5 0,4 0,3 0,90 1,4 0,8
0,30 39,4 2,5 14,5 1,5 5,5 1,0 1,5 0,6 0,5 0,4 1,00 1,7 0,8
0,35 52,1 2,6 19,1 1,7 7,2 1,2 2,0 0,7 0,7 0,4 1,10 2,1 0,9
0,40 66,3 3,0 243 2,0 9,2 1,3 2,6 0,8 0,9 0,5 1,20 2,4 1,0
0,45 82,0 3,4 30,1 2,2 11,3 1,5 3,1 0,9 1,1 0,6 1,30 2,8 1,1
0,50 99,3 3,8 36,4 2,5 13,7 1,7 3,8 1,0 1,3 0,6 1,40 3,2 1,2
0,55 118,1 41 43,2 2,7 16,2 1,8 4,5 1,1 1,5 0,7 1,50 3,6 1,3
0,60 138,4 4,5 50,6 3,0 19,0 2,0 53 1,2 1,8 0,8 1,60 4,0 1,3
0,65 160,2 4,9 58,5 3,2 21,9 2,2 6,1 1,3 21 0,8 1,70 4,5 1,4
0,70 183,4 5,3 66,9 3,56 25,1 23 6,9 1,4 2,4 0,9 1,80 5,0 1,5
0,75 75,9 3,7 28,4 2,5 7,8 1,5 2,7 0,9 1,90 535) 1,6
0,80 85,3 4,0 31,9 2,7 8,8 1,6 3,0 1,0 2,00 6,0 1,7
0,85 95,3 4,2 35,6 2,8 9,8 1,7 3,4 1,1 2,10 6,6 1,8
0,90 105,8 4,5 39,5 3,0 10,9 1,8 3,7 Tyl 2,20 7,2 1,8
0,95 116,7 4,7 43,6 3,2 12,0 1,9 4.1 1,2 2,30 7,8 1.8
1,00 128,2 5,0 47,9 3,3 13,2 1,9 4,5 1,2 2,40 8,4 2,0
1,05 140,2 5,2 52,3 3,5 14,4 2,0 4,9 1,3 2,50 9,1 2,1
1,10 152,7 5,5 56,9 3,7 15,6 2,1 5,3 1,4 2,60 9,7 2,2
1,15 61,7 3,8 17,0 2,2 5,8 1,4 2,70 10,4 2,3
1,20 66,7 4,0 18,3 2,3 6,2 1,5 2,80 11,1 2,3
1,25 71,9 41 19,7 2,4 6,7 1,6 2,90 11,9 2,4
1,30 77,2 4,3 21,2 2,5 7,2 1,6 3,00 12,6 2,5
1,35 82,7 4,5 22,7 2,6 7,7 1,7 3,50 16,7 249
1,40 88,4 4,6 24,2 2,7 8,2 1,7 4,00 21,3 3,4
1,45 94,3 4,8 25,8 2,8 8,8 1,8 4,50 26,5 3,7
1,50 100,3 5,0 27,4 2,9 9,3 S 5,00 32,1 4,2
1,55 106,6 51 29,1 3,0 9,9 1,9 5,50 38,3 4,6
1,60 112,9 53 30,9 3,1 10,5 2,0 6,00 44,9 5,0
1,65 119,5 5,6 32,6 3,2 11,1 21 6,50
1,70 126,3 5,6 34,5 3,3 1,7 2 7,00
1,75 36,3 3,4 12,3 272 7,50
1,80 38,3 3,5 13,0 2,2 8,00
1,85 40,2 3,6 13,6 2,3 8,50
1,90 42,2 3,7 14,3 2,4 9,00
1,95 44,3 3,8 15,0 2,4 9,50
2,00 46,4 3,9 15,7 2,5 10,00
2,10 50,7 41 17,2 2,6
2,20 55,2 4,3 18,7 2,7
2,30 59,9 4,5 20,3 2,9
2,40 64,7 4,7 21,9 3,0
2,50 69,8 4,9 23,6 3,1
2,60 75,0 5,1 25,4 3,2
2,70 80,4 5,2 27,2 3,4
2,80 85,9 5,4 29,0 3,5
2,90 91,7 5,6 31,0 3,6
3,00 32,9 3,7
3,25 38,1 4,0
3,50 437 44
3,75 49,6 4,7
4,00 55,8 5,0

Tab. D — 36

54 x 1,5mm

R

1,0

2,04
\

mbar/m  m/s

28,3
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tepla voda v trubkach z uslechtilé oceli

XL-velikosti 64 az 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (I/m) 60,0 72,1 84,9 104,0
2,83 mm 4,08 5,66 8,49
Vs R Vv R Vv R \Y% R Vv

I/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 0,1 0,2 = = = = =
080 08 03 = = = = = =
100 02 04 01 0,2 = = = =
120 03 04 - - = = = =
140 14 05 = = = = = =
1,50 = - 02 04 01 03 = =
160 05 06 = = = = = =
1,80 06 06 - - = = = =
200 08 07 03 05 01 04 01 0.2
220 09 08 = = = = = =
240 11 08 - = = = =

2,50 - - 05 06 02 04 0f 03
260 12 09 = = = = = =
280 14 10 = = = = = =
300 16 1,1 07 07 03 05 01 0,4
320 18 11 = = = = = =
340 20 12 = = = = = =
3,50 = - 09 09 04 06 01 0,4
360 2,2 13 = = = = = =
38 38 13 = - - _ _ _
400 27 14 1,1 10 05 07 02 05
420 29 15 = = = = = =
440 32 16 = = = = = =
4,50 - - 14 1,1 06 08 02 05
460 34 16 = = = = = =
480 37 17 = = = = = =
500 40 18 16 12 07 09 03 06
520 43 18 - = = = = =
540 54 19 = = = = = =
5,50 = = 20 13 09 10 03 06

5,60 4,9 2,0 = = = = = =
5,80 5,2 2,1 = = = = = =
6,00 55 2 2,3 1,5 1,0 11 0,4 0,7
6,50 6,4 2,3 2,6 1,6 1.2 11 0,5 0,8
7,00 73 2,5 3,0 1,7 1,4 1,2 0,5 0,8
7,50 8,3 27 3,4 1,8 1,6 1,3 0,6 0,9
8,00 9,4 2,8 3,9 2,0 1,7 1,4 0,7 0,9
8,50 10,5 3,0 4,3 251 2,0 1,5 0,7 1,0
9,00 11,6 3,2 4,8 2,2 2,2 1,6 0,8 il
9,50 12,8 3,4 5,3 2,3 2,4 1,7 0,9 il
10,00 14,1 3,5 5,8 2,4 2,6 1,8 1,0 1,2
11,00 16,8 3,9 6,9 2,7 3,1 1,9 1,2 1,3
12,00 19,7 4,2 8,1 219 3,7 2 1,4 1,4
13,00 22,9 4,6 9,4 3,2 4,2 2,3 1,6 1,5
14,00 26,2 5,0 10,7 3,4 4,9 2,5 1,8 1,6
15,00 29,8 5,3 12,2 3,7 5,5 2,6 28 1,8

16,00 18,7 3,9 6,2 2,8 2,3 .9
17,00 15,3 42 6,9 3,0 2,6 2,0
18,00 17,0 4,4 7,7 3,2 2,9 2,1
19,00 18,8 4,7 8,5 3.4 3.2 2,2
20,00 20,7 4,9 9,3 3,5 3,5 2,4
21,00 22,6 5,1 10,2 3,7 3,8 2,5
22,00 24,7 5,4 111 3,9 4,2 2,6
23,00 121 4.1 4,5 2,7
24,00 13,1 4,2 4,9 2,8
25,00 14,1 4,4 5,3 2,9
30,00 19,7 53 7,3 3,5
35,00 9,8 4.1
40,00 12,5 4,7
45,00 15,5 53
Tab. D—37
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Protokol: proplach vodou

Stavebni projekt

Zadavatel zastoupen

1. Tlakova zkouska se konala dne

2. Material potrubniho systému

3. Tabulka: Smérné hodnoty pro minimalni pocet oteviranych odbérnych mist, vztazeno na nejvétsi
svétlost distribu¢niho potrubi

Nejvétsi svétlost rozvodu DN
v aktualnim proplachovaném 25 32 40 50 65 80 100
useku

Minimalni pocet oteviranych
odbérnych mist DN 15

4.V ramci podlaZi se Uplné oteviou odbérnd mista s odbéry nejvice vzdalenymi od stoupacky.

Po dobé proplachu 5 minut v misté posledniho otevieného proplachovaného mista se odbérna
mista uzavfou jedno po druhém v opacném poradi.

5. Pitnd voda pouzita k proplachu je filtrovana. Klidovy tlak Py, = bar.

6. Udrzbové armatury (uzavieni pater, vstupni uzavér) jsou UpIné otevieny.

7. Choulostivé armatury a pfistroje jsou vymontovany a nahrazeny mezikusy popf. pruznym vede-
nim.

8. Provzdusiovade, perlatory, omezovace pritoku jsou vymontovany.

9. Zabudovana sita lapacl necistot a lapace necistot pfed armaturami je po proplachu vodou
nutno vydistit.

10. Proplach se provadi poc¢inaje hlavni uzaviraci armaturou postupné po Usecich k nejvzdalené;-
§imu odbé&rnému mistu.

Proplach zafizeni rozvodu pitné vody je fadné proveden

Misto Datum

Podpis zadavatele/zastupce Podpis dodavatele/zastupce



Protokol o tlakové zkousce pro zafizeni rozvodu pitné vody

Systémy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress — Zkusebni médium:
stlac¢eny vzduch nebo inertni plyn

Stavebni projekt

Stavebni Usek

Zadavatel zastoupen

Dodavatel zastoupen

Material potrubniho systému

Druh spoje

Tlak zarizeni _ bar
Teplotaokoli _____°C
ZkuSebni médium ___ °C

Zkus$ebni médium O Stlaceny vzduch bez obsahu oleje O Dusik O Oxid uhligity

Zarizeni rozvodu pitné vody bylo vyzkouseno jako [0 Kompletni zafizeni OV dil¢ich
usecich

V8echna potrubi byla uzaviena zatkami, vicky, zaslepkami nebo slepymi pfirubami.

Pristroje, tlakové nadoby nebo ohfivace pitné vody jsou oddéleny od potrubi.

Byla provedena vizualni kontrola vSech potrubnich spojd z hlediska odborného provedeni.

1. ZkousSka tésnosti
Zkusebni tlak 110 mbar
Do 100 litr& objemu potrubi zkusebni doba minimalné 30 minut, na kazdych dal$ich 100 litrd je
zkusebni dobu nutno prodlouzit o 10 minut.

Objem potrubi litrCy Zkusebni doba minut

Vyc¢kano vyrovnani teploty a setrvalého stavu u plastovych material(i, potom zahajena zkusebni
doba.

Vizualni kontrola potrubniho celku / Kontrola pomoci manometru Ano Ne
N . . . O

Byla provedena U-trubka popt. vodni sloupec pomoci pretlakové

trubky?

Byla béhem zkousky tésnosti zjiSténa netésnost? O O

2. Pevnostni zkouska zvySenym tlakem
Vyckano vyrovnani teploty a setrvalého stavu u plastovych materidl(i, potom zahdjena zkusebni
doba.

OZkusebni tlak < DN 50 max. 3 bar OZkusSebni tlak > DN 50 max. 1 bar [OZkuSebni doba 10 minut

Misto Datum

Podpis zadavatele/zastupce Podpis dodavatele/zastupce



Protokol o tlakové zkousce pro zafizeni rozvodu pitné vody

Systémy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress - testované médium: voda
Musi byt pouzity tlakoméry s jasnym oznacenim zmén tlaku od 0,1 mbar

Stavebni projekt

Stavebni Usek

Zadavatel zastoupen

Dodavatel zastoupen

Jsou bé&hem tlakové zkousky oddéleny od zkouSeného zafizeni / dil¢iho Useku
vSechny nadrze, pfistroje a armatury, které nejsou dimenzovany na zkusebni tlak?

Je zkousené zafizeni / dil€i usek naplnén filtrovanou vodou a zcela odvzdusnén?

Funkéni zkouska SC Contur

Byla pfi vétSich teplotnich diferencich (10 K) mezi teplotou okoli a teplotou plnici
vody po naplnéni zafizeni dodrzena prodleva 30 minut pro vyrovnani teploty?

Tlak odpovida pouzitelnému napdjecimu tlaku ____ bar avSak maximalné 6,5 bar!
Byla provedena vizualni kontrola zafizeni / kontrola manometrem?

Doslo béhem funkéni zkousky k poklesu tlaku?

Byla béhem funkéni zkousky zjisténa netésnost?

Tlakova zkouska zarizeni

Byla tlakova zkouska pro zafizeni rozvodu pitné vody provedena s minimalnim zku-
Sebnim tlakem 15 bar?

ZkuSebni doba ¢€ini 10 minut.
Doslo béhem zkus$ebni doby k poklesu tlaku?

Byla béhem zkuSebni doby zjiSténa netésnost?

Misto Datum

Ano
O

O

Podpis zadavatele/zastupce Podpis zadavatele/zastupce



Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

Kombinace trubkovych materialll v instalaci rozvodii pitné vody

112

Obr. D— 189

V této kapitole byl uveden prehled o dUleZitych aspektech planovani a apli-
kaci kovovych trubkovych systémd s lisovacimi spojkami Viega. V praxi se
objevuji specialné pro podlazni rozvody pozadavky, které jako do-pInék k
patefnim suterénnim a stoupacim rozvodi@im z kovu velmi dobfe splfiuji plas-
tové potrubni systémy. Zvlast trubky PE-Xc v ochranné trubce se zde velmi
dobre osvédcily.

Viega ma v sortimentu takové trubkoveé systémy, jakoz i predsténové systémy

k tomuto sortimentu naleznete v publikaci Aplikacni technologie Svazek Il a
na www strankach.
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2Vytapéci technika
Médéné systémy potrubi

Profipress — popis systému

Uziti v souladu s uréenim

Systém Profipress je instalac¢ni systém pro vytapéni s technikou lisova-
nych spojl uréeny predevsim pro pripojeni topnych kotld a dalSich teplo-
vodnich vytapécich zafizeni. Tento systém je konstruovan pro instalace
vytapéni dle EN 12828

Provozni teplota Tax < 105°C
Vykon <1 MW. ! Prosim dodrzujte
L . o, . L minimalni silu stény
Vedle trubek urenych pro instalace rozvodu pitné vody s tloustkami stén dle Tab. H-1
min. 1,0 mm je ve vytapécich zafizenich mozné pouzit také médéné
trubky s mensimi tlouStkami stén dle EN 1057".
Uziti systému Profipress pro jiné nez vySe popsané oblasti pouziti je
nutné odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.
Rozdélovace DalSi oblasti pouziti
Distribu¢ni potrubi a stoupacky
Solarni zafizeni
Topna zafizeni dalkového vytapéni (> 110 °C - s tésnicim prvkem z FKM)
Spojky

S lisovacim a zavitovym
pfipojem

Obr. H—1 Obr.H—2
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Material trubek

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Dodaci stav

Osvédéeni
Systém
Trubky

Jmenovité rozméry
[mm]

Profipress
Profipress XL

114
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Technicka data
Médeéné trubky v souladu s EN 1057 (minimalni tloustka stény viz Tab. H-1)
Lisovaci spojky 12 — 108,0 mm méd’
Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem
— 12 — 54 mm Cerveny bronz
— 64,0 -108,0 mm méd
EPDM, ¢erny (etylenpropylendien kaucuk); do 110 °C; neni odolny proti uhlo-
vodikovym rozpoustédIim, chlorovanym uhlovodikim, terpentynu a benzinu

TyCe a kruhy (viz tabulka)

Profipress s SC-Contur
Profipress XL

Médéné trubky dle EN 1057

DVGW-reg.-¢. DW 8511 AP 3139
DVGW-reg.-¢. DW 8511 AT 2347

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Pouzivané médéné trubky v instalaci vytapéni

d X Spyin Objem na b,m trubky ) Materil lisova-
Velikost ich il
[mm] [I/m] Cich spoje
12x0,7 0,09
15x 0,8 0,14
18x0,8 0.21
22 x0,9 0,32 -
Stan Méd'
28x1,0 0,53 dard
35x1,0 0,83
42x1,0 1,26
54x1,2 2,04
Profipress-XL
64,0 x 2,0 2,83
76,1 x2,0 4,08
XL Méd'
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
Tab. H—2
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Komponenty

Obr. H—3

Trubky

Vedle trubek uréenych pro instalace rozvodU pitné vody s tloustkami stén min.
1,0 mm je ve vytapécich zafizenich mozné pouzit také médéné trubky s men-
Simi tloustkami stén dle EN 1057 (minimalni tloustky stén trubek viz tab. H-1).
Lisovaci spojky

pripojeni kotl(l a armatur jakoz i sklepnich a distribu¢nich rozvod( a stoupacich
potrubi. Velikosti XL jsou stejné jako u instalace pitné vody.

Pfi sestavovani prefabrikovanych rozdélovacu jakoz i pfi napojovani ventill,
armatur a zafizeni je k dispozici sortiment piirub, pfechodovych kust a $rou-
beni s pfimym lisovacim pfipojem.

Komponenty Profipress
viz také kapitola
Instalace rozvodu pitné
vody
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Se v8emi vyhodami systémové
kombinace Viega

Zkous$ky dle DVGW smérnice

Profipress spojky

Zeleny bod jako
oznaceni systému

SC-Contur W 534
SC-Contur
Lisovaci spojky pro témeér
vS§echny varianty pfipojeni
Lisovaci nastroje akumulatorové
i sitové
Vice nez 500 systémovych
komponentd
Obr. H—4
XL-velikosti
dxs Objem na b,m trubky Veli-  Materidl lisovacich
[mm] [1/m] kost spojek
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08 )
88,9x2,0 5,66 L Med
108,0 x 2,5 8,33
Tab. H—3
V$echny velikosti jsou identické s instalacemi rozvodU pitné vody. Konstrukce
montovanych systémi rozdélovacu a pfipojovani ventil, fitinek a spotfebici je
mozné diky pfirubam, adaptérim a zavitovym spojkam s pfimym lisovanym
spojenim.
Spojky z médi

Pro pfipojeni armatur
a ventild

Obr. H—5
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Easytop kulové kohouty

Kulové kohouty Easytop jsou vhodné pro instalace vytapéni dle EN 12828 a
jsou konstruovany pro maximalni provozni teplotu 105 °C. Jsou pouzivany
predevsim pfi stavbé rozdélovacl a instalaci pfipojovacich a udrzbovych
armatur, zafizeni a pfistrojd a pro uzavirani patrovych rozvodid a stoupacich
potrubi.

Barevna vicka umoznuji disledné znaceni médii. Priklad: stoupaci vétev: Cer-
vena, vratna vétev: modra. Nové je soucasti sortimentu i kulovy kohout Easy-
top s nalisovanym Cerpadlovym Sroubenim, volitelné s gravita¢ni brzdou.

Obr. H—6

Rozvod tepla
s rozSifenim vytapé-
ciho zafizeni

— kulové kohouty
Easytop jako
uzaviraci armatury

— vymeénitelné kryci
Stitky Cerveny/modry
pro stoupaci
a vratnou vétev
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Tésnici prvky
V tovarneé viozeny tésnici prvek z EPDM

Maximalni ,bezpecnostné technicka teplota‘ 120 °C
Maximalni pfipustny provozni tlak 10 bar

Tésnici prvek z FKM (zvlastni pfislusenstvi)
Maximalni pfipustna provozni teplota 140 °C
Maximalni pfipustny provozni tlak 16 bar

Tésnici prvky z EPDM (Cerné), které jsou vlozeny v tovarné, nabizeji
dostatecnou bezpecnostni rezervu pro bézné aplikace technického vyba-
veni budov.

V pripadé vyssich pozadavkd, napt. u solarnich trubkovych kolektord, je
mozné nasadit Profipress S (lisovaci spojky s pfedmontovanym tésnicim
prvkem FKM).

Tésnici prvky FKM se nesmi pouzivat v rozvodech plynu a rozvodech
pitné vody.
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Aplikacni technika

Stoupacky

V kfizové spojce obtéka voda pribéznou, uvnitf viozenou trubkou. Diky
tomuto principu je mozné kfizit potrubi v jedné roviné. Montaz se provadi
naplocho na sténu nebo do podlahy.

K¥izova spojka

Obr.H—7

Vyhody

Mala vestavna hloubka

Instalace v jedné roviné

Odpada drazkovani

Idedlni ve stisnénych situacich

Snadna montaz, také na podlaze

Mala spotreba materialu
KFizova tvarovky a nadoblouk umoznuji pfimé pfipojeni ke stoupacce, a to i
ve velmi stisnénych prostorovych podminkach.

Pripojka topného
télesa

Oboustranné pripojeni
ke stoupacce

Obr. H—8

Vyhody
Casové Usporna montaz
Reseni pouzitelné i na nejmensim prostoru
Opticky pUsobiva instalace na omitku
Osvédcené feseni pro vefejné budovy
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Sroubeni vratné vétve
Sroubeni vratné vétve pro topna télesa je mozné dodat s lisovanym pfipojem
v rohovém nebo v priibézném provedeni.

Sroubeni vratné vétve
pro topna télesa

V rohovém nebo pri-
mém provedeni s liso-
vaci objimkou pro oka-
mzité zalisovani

Obr. H—9

Vyhody
Technika studenych lisovanych spojl: zapomerite na pajeci pfistroj
Z4dné Sasové ztraty kvili demontazi t&snicich prvki citlivych na teplo a
jejich opétovné instalaci po vychladnuti
Z4dné zoxidované a nabéhlé spoje
Plsobiva optika: poniklovany ¢erveny bronz
Pfipojka topného
télesa

Rekonstrukce bez
nebezpeéi pozaru

Obr. H—10 Obr. H—11
P¥i pajeni neni mozné zabranit vzniku stop po Technika studenych lisovanych spojd - Cista
plameni a zbytcich po opracovani prace od samého zacatku
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Pripojka topného télesa

S centralnim rozdélova¢em do podlahy
Rozdélova¢ do potéru, pfipustny i v nepfistupnych oblastech, zabranuje kfi-
zeni potrubi. Obr. H-12 znazornuje pfipojeni topného télesa pres nékolik za
sebou nalisovanych rozdélovact do potéru v kombinaci z tovarny izolovanou
médénou trubkou.
Setii misto, protoze neni nutnd instalace bytového topného okruhového Vyhody rozdélovace
rozdélovace S
Potrubni rozvody bez kfizeni s nizkou vyskou podlahy
Rychla montaz
Bez nutnosti dalSich spojek
Instalace kompletniho patrového rozvodu pomoci lisovacich spojek
Tri za sebou nalisované rozdélovace do potéru poskytuiji tyfi vyvody pro pfipo-  RozSifeni
jeni topnych téles. Na konec rozdélovace Ize nalisovat redukéni objimku, napfi- rozdélovace
klad 22 x 15.

Pri otoceni rozdélovace do potéru davejte pozor na vyvody stoupaci a
vratné vétve.

Rozdélovaé do potéru

Jako centralni bytovy
rozdélovac

Obr. H—12
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Pripojka topného
télesa

Z podlahy pres cen-
trélni rozdélova¢ do
potéru

Obr. H—13

Moznosti pouziti
Pro pfipojeni topnych téles pres nékolik za sebou nalisovanych rozdélo-
vacl do potéru
Pro montaz v nepfistupnych oblastech, zabrarnuje vicelroviiovému kFi-
Zeni potrubi a umoznuje odborné uloZeni do podlahy

Rozdélovaé do potéru

S izolaénim boxem

Obr. H— 14 Obr. H—15
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Pfipojka pomoci T-kusu pro kfizeni
T-kus pro k¥izeni

V patrovém rozvodu

Obr. H— 16
T-kusy pro k¥izeni
S médénou trubkou
z podlahy
Obr.H—17

Pfi otoCeni T-kusu pro kfizeni davejte pozor na vyvody stoupaci (V) a
vratné (R) vétve.

Zajistéte izolaci holych trubek a lisovacich spojek a chrarite je pred vnéj-
Simi mechanickymi vlivy.
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Priklad pouziti

Odstupy pro upevnéni
potrubi ve spojeni
s T-kusem pro kfizeni

Obr. H—18

Pokyny pro montaz

PFi pokladani potrubi je nutné dbat na to, aby
bylo polozeni provedeno bez pnuti,
trubky nemohly pfi tepelném roztaZeni zplsobit $kody a vzajemné se
nedotykaly,
bylo pouzito kluzného uchyceni trubek, které neomezuje délkovou roztaz-
nost trubek,
se z kluzného uchyceni trubek nedmysiné nestalo uchyceni pevné.

T-kus pro kfizeni

S dvoudilnym izolaénim
boxem

Obr. H—19 Obr. H—20
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Pfipojka pomoci T-kusové instalace

T-kusova instalace

Pripojka z podlahy

a pomoci pfipojovaciho
bloku topného télesa ze
stény

Obr. H—21 Obr. H—22

Pripojka pomoci pfipojovaciho bloku topného télesa

Topné téleso s pripojovacim kusem topného télesa a sadou adaptérd (pro
ventilové topné téleso s vnitfnim nebo vnéjSim zavitem). Pfipojovaci blok top-
ného télesa se instaluje do stény, pfipojuje se pfes médéné trubky ulozené v
potérové vrstvé konstrukce podlahy.

Je-li konstrukce podlahy silngjsi nez > 90 mm, doporucujeme pouzit pfipojo-
vaci blok topného télesa s pfipojovaci vyskou 255 mm.

Montazni situace

Obr. H—23 Obr. H—24
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Vyhody na prvni
pohled

Pripojovaci blok
topného télesa

Montazni rozméry
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Montéazni vyhody pfipojovaciho bloku topného télesa

Prefabrikovany pfipojovaci odstup 50 mm

Montaz topného télesa po dokonceni v§ech omitacich, obkladovych,
podlahovych a malifskych praci

Zadné viceprace kv(ili opakované montazi a demontazi topnych téles
Zadné poskozeni topnych téles a pripojovacich vedeni béhem praci na
hrubé stavbé

Z4dné docasné skladovani, 2adné poskozeni topnych téles az do
kone¢né montaze

Bez nutnosti dal$iho tlakovani rozvod( vytapéni

Tlakova zkouska a zkusebni topny cyklus bez montaze topnych téles
(zimni provoz)

Mala vestavna hloubka ve sténé hrubé stavby

Barevna harmonie uslechtilé oceli a niklovaného pfipojovaciho kusu top-
ného télesa

Obr. H—25 Obr. H—26
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Obr. H—27 Obr. H—28
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Pripojka pomoci pfipojovaci sady pro soklové listy

Obr. H—29
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Obr. H— 30 Obr. H— 31

Pro bézné dostupné soklové listy

Plsobiva optika s pfipojovacimi kusy z niklovaného ¢erveného bronzu
Pro vSechny bézné varianty topnych téles

Bez nutnosti protipozarnich opatreni

Pripojovaci sada top-
ného télesa

s kompaktnim topnym
télesem

Oboustranna,

s pfipojovaci sadou top-
ného télesa

ze soklové listy

Rovnéz vhodné pro
ventilové topné téleso

Pripojovaci sada
topného télesa pro
soklové listy

Montazni rozméry
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Sady adaptért pro ventilové topné téleso

Sady adaptért
Ventilové topné téleso
G% Rp'2
Pripojovaci kusy/ Sada adaptért Sada adaptéra

sady topného télesa

Potfebné sady adaptér( a pfipojovaci kusy pro topna télesa s vnitfnim a vnéj-
§im zavitem.
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Izolace a pokladani potrubi*
V zavislosti na oblasti pouziti a materidlu potrubi je nutné provést izolaci,
poloZeni a upevnéni potrubi v souladu s uznanymi pravidly techniky, a to z
nasledujicich ddvodu:
ochrana pred tvorbou kondenzaéni vody,
prevence vnéjsi koroze,
snizeni tepelnych ztrat,
prevence praskavych zvukl zpUsobenych délkovou roztaZnosti,
zabranéni pfenosu hluku zplsobeného protékajici vodou.

Trubky, pokud nejsou oplasténé resp. izolované jiz z tovarny, jakoz i vSechny
tvarovky a spojovaci dily je nutné odizolovat ze strany stavby, nezavisle na
pozadavcich tepelné izolace, pro zajisténi ochrany pred vnéjsi korozi a ochrany
pred prfenosem hluku zplsobeného protékajici vodou. PFi pokladani je trubky
nutné upevnit tak, aby jejich délkova roztaznost (podminéna provozem) nezpd-
sobovala praskavé zvuky, které by mohly snizovat komfort uzivatele.

Pokud se potrubi poklada na nosny podklad, musi se upevnit. K poloZeni
izola¢ni vrstvy, minimalné vSak vrstvy proti kro¢ejovému hluku, je nutné znovu
vytvofit hladky povrch (vyrovnanim). Pro vyrovnani povrchu nad potrubim je
mozné pouzit pouze vazané zasypy.

Izolace proti tepelnym ztratam*
Pro snizeni odvadéni tepla z distribu¢niho potrubi je tato potrubi nutné izolo-
vat.

Médéné trubky
Trubka SANCO®, hola

Trubky WICU®, izolo-
vané z tovarny

Eco

Obr. H—32
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Potrubni rozvody tepla
Rozvody vytapéni se fadi mezi potrubni rozvody tepla a je nutné je v zajmu
shizeni odvadéni tepla izolovat v souladu s nafizenim EnEV, pfiloha 5. DdleZita
upozornéni pro potrubi vedena v podlaze:
Potrubi vedend v podlaze mezi vytapénymi mistnostmi, i rliznych uziva-
tell, je nutné izolovat pouze 9 mm vrstvou - vztazeno k A = 0,04 W/K.
Vyjimka z povinné izo- Pokud se vedeni Ustfedniho vytapéni dle fadkl 1 az 4 nachazi ve vyta-
lace pénych mistnostech nebo ¢astech budovy mezi vytapénymi mistnostmi
jednoho uzivatele a jejich odvadéni tepla je mozné ovlivnit volné pfi-
stupnymi uzaviracimi zafizenimi, nejsou stanoveny zadné pozadavky na
minimalni tloustku izolacni vrstvy.

Minimalni tloustky izolaénich vrstev

Minimalni tloustka izolaénich vrs-
Druh potrubi/armatur tev vzhledem k soudiniteli tepelné
vodivosti 0,035 W/(mK)

1 Vnitfni prdmér do 22 mm 20mm

2 Vnitfni prdmér nad 22 do 35 mm 30mm

3 Vnitfni prdmér nad 35 do 100 mm Rovna vnitfnimu prameéru
4 Vnitfni prdmér nad 100 mm 100mm

Vedeni a armatury podle fadkud 1 az 4 v prostupech
stén a stropd, v mistech, kde se kfizi vedeni,

v mistech spojeni vedeni, u centralnich rozvodu
potrubni sité

1/2 pozadavku z fadkd 1 az 4

Vedeni Ustfedniho vytapéni podle fadkd 1 az 4, ktera
budou poloZena v ¢astech budovy mezi vytapénymi
mistnostmi rliznych uzivatel( po nabyti platnosti této
vyhlasky

1/2 pozadavku z fadkd 1 az 4

7 Vedeni podle fadku 6 v podlaze 6mm

Rozvody chladiciho vedeni a studené vody, armatury
vzduchotechniky a chladicich klimatizacnich systému

Tab. H—5

8 6mm
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Potrubni rozvody v podlaze

Tabulka H-4 se vztahuje s ohledem na minimalni tloustky izola¢nich vrstev na
tepelnou vodivost izolaéniho materialu 0,035W/mK. V pfipadé, Zze budou
pouZzity jiné izola¢ni materialy s odliSnou tepelnou vodivosti nez skupiny WLG
035, je nutné minimalni tloustky izola¢nich vrstev prepocitat. Trubky WICU®
-extra jsou médéné trubky opatfené izolaci jiz z tovarny, jejichz izolaéni mate-
rial vykazuje tepelnou vodivost 0,025 W/mK. To vede nutné k minimalizaci
celkového priméru vedeni, coZz umoziiuje minimalni vy$ku podlahy.

Priklady
Izolace potrubi
v podlaze
Médeéna trubka 15 mm,
oplasténa plastem,
v mezipatrovych
stropech mezi vytapé-
nymi mistnostmi jed-
noho uzivatele

Obr. H— 33

(@ Cementovy potér (® Potrubi, oplasténé

(@ Polyetylenova folie (®) Zasyp (Meabit / Perlit)

(3 Izolace proti krogejovému hluku (@ Betonovy strop

(@ Vyrovnavaci vrstva WLG 040 Zatloukaci trubkovy kolik (Nylon)

(napf. desky z polystyrenu)
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Izolace potrubi
v podlaze

Médéna trubka, 15 mm,
s celoobvodovou
izolaci provedenou v
tovarné

(A = 0,026 W/mK),

v mezipatrovém stropu
mezi vytapénymi
mistnostmi rdiznych
uzivatel(

Obr. H—34

(1) Cementovy potér (®) Izolace provedena v tovarné,
(@) Polyetylenova folie WLG 025

(3 Izolace proti krogejovému hluku  (8) Zasyp (Meabit/Perlit)

@) Vyrovnavaci vrstva WLG 040 (@) Betonovy strop

(napt. desky z polystyrenu)

Izolace potrubi
v podlaze

Médéna trubka, 15 mm,
s celoobvodovou

izolaci provedenou v
tovarné

(A =0,026 W/mK), v
podlaze proti ptidé, ven-
kovnimu vzduchu

nebo nevytapénym
mistnostem

Obr. H—35
(@) Cementovy potér (®) Izolace provedena v tovarné,
(@) Polyetylenova folie WLG 025
(®) Izolace proti krogejovému hluku  (8) Zasyp (Meabit/Perlit)
@) Vyrovnavaci vrstva WLG 040 (@) Betonovy strop
(napt. desky z polystyrenu) Plda (Stérk)
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Smisené instalace

Protoze pii ohfevu zafizeni dochazi k témér uplnému termickému vytésnéni
obsazeného kysliku, je systém Profipress mozné ve vytapécich zarizenich
kombinovat s trubkami a konstrukénimi dily z jinych materialQ, aniz by hrozilo
nebezpedi koroze.

Nepfipustnému pfijimani kysliku do topné vody musi byt zabranéno odbor-
nou konstrukci vytapéciho zafizeni, provozné bezpecnymi armaturami a
odbornou instalaci expanzni nadoby.

Neni-li mozné pfistupu kysliku do topného systému bezpecné zabranit, uvadi
technicky predpis VDI 2035 dalsi postupy — napt. chemické vazani kysliku.

Tlakova zkouska

Tlakova zkouska vodou

VSechna potrubi musi byt v hotovém, avsak je$té nezakrytém stavu podro-
bena zkouSce tésnosti.

ZkousSené zafizeni je pfi této zkouSce testovano tlakem, ktery odpovida
reakénimu tlaku bezpecnostniho ventilu.

Tlakova zkouska vzduchem
Tlakovou zkouSku systému Profipress Ize u vytapécich zafizeni povést i
pomoci stlaceného vzduchu nebo inertniho plynu.
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Predavaci stanice dal-
kového tepla

S externim zasobnikem
teplé vody
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Topna zafizeni dalkového vytapéni
Systém Profipress je mozné pouzit v topnych zafizenich dalkového vytapéni.
S tésnicim prvkem z EPDM (standardni tésnici prvek)

Maximalni bezpecnostné technicka teplota 110 °C
Maximalni pfipustny provozni pretlak 10 bar

S tésnicim prvkem z FKM (zvlastni pfisluSenstvi) / systém Profipress S

Maximalni pfipustna provozni teplota 140 °C
Maximalni pfipustny provozni pretlak 16 bar

Tésnici prvek z FKM Objednaci tudaje
Rozmér Wyr, &, Ks/jedn,
Lisovaci systém Profipress 12x2.35 459376
L 15 x 2,50 459390
Oznageni Fluorelastomer 18 x 2,50 459406
22 x 3,00 459413
Solarni 'zaﬁ’zenl' ] 28 x 3,00 459420 10
Oblast pouiti ¥§g:‘;‘;ﬁ;’;‘:b' 35 x 3,00 459437
dalkového vytapéni 42 x 4,00 459444
54 x 4,00 459451
Barva Cerna matna 76,1x5,0 459468
88,9 x 5,0 459475 5]
Velikosti DN10 az 100 108,0x 5,0 459482
Tab. H—7
Tab. H—6

Obr. H—36

Obsahuje-li topna voda dalkového vytapéni aditiva (napf. antikorozni
nebo nemrznouci prostfedky), je nutné konzultovat pouziti systému Pro-
fipress s nasim zavodem v Attendornu.
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Popis systému lisovaci spojky Profipress S-press

Ugel pouziti
Lisovaci spojky Profipress S jsou vhodné k pouziti v topnych systémech
s teplotami nad 100°C a kratkodobymi Spi¢kami pres 280°C spole¢né s
médénymi trubkami podle normy DIN EN 1057.

Solarni systémy

Systémy dalkového vytapéni

Nizkotlaké parni systémy
Pouziti s lisovacimi spojkami Profipress je dovoleno v pfipadé dovyba-
veni tésnicimi prvky FKM (12 - 35 mm).
Pouzivani tohoto systému v zafizenich s aditivy (napfiklad antikorozni
roztoky nebo nemrznouci smési) v topné vodeé nebo pouziti k jinému nez
popsanému Ucelu musi byt schvaleno nasimi techniky.

Provozni podminky systému dalkového vytapéni

Provozni tlak Pmax < 16 bar
Provozni teplota Tax < 140°C
Provozni podminky nizkotlakych parnich systému
Provozni tlak Pmax < 1bar
Provozni teplota Tax <120°C
Oznacovani

Bila tecka na spoji SC-Contur.
Bily ¢tverec s identifikaéni znackou FKM.

Pouzivani lisovacich spojek Profipress S a Profipress s tésnicimi prvky
FKM neni dovoleno v rozvodech pitné vody a plynovych instalacich.

Oznaceni

Profipress S

Oranzové
baleni

Obr. H—37 Obr. H—38

135



136

Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

Aplika¢ni technika

Vedeni potrubi
Rozvod potrubi musi byt zhotoven se stoupanim topné vétve a klesanim
vratné vétve tak, aby bylo mozné zafizeni v pfipadé potreby vyprazdnit.
PFi vypousténi musi byt teplonosné médium zachyceno do nadoby.
PFi pokladani kolektorovych potrubi je nutné zohlednit o¢ekavanou
maximalni tepelnou délkovou roztaznost.
Je-li délka trubky pfi teploté média 15 °C 15 m, prodlouzi se pfi zvySeni tep-
loty na 100 °C o priblizné 21 mm.

Material trubek

Pro pouziti v solarnich zafizenich mohou byt se systémem Profipress pouzity
i médéné trubky s mensimi tloustkami stén, které splfiuji normu EN 1057, (viz
minimalni tloustka stény podle Tab. H-17).

Pozor u predizolovanych trubek!

Maximalni pfipustna provozni teplota izolaéniho materialu se pohybuje
jen okolo 100 °C.

Respektujte informace vyrobce.

Proplach

Systém Profipress staéi proplachnout jednoduchym proplachovacim postu-
pem, tzn. vodou a normalnim tlakem vedeni. Viyplachne se cely kolektorovy
okruh, véetné solarniho zarizeni, kolektoru a zasobniku, ve sméru béhu cer-
padla.

Aby nedoslo k varu resp. zamrznuti proplachovaci tekutiny, nevyplachuijte
zafizeni pfi extrémné vysokych ani nizkych venkovnich teplotach.

Tlakova zkouska

Tlakovou zkousku je nutné provést podle pokynl vyrobce kolektoru.
Upozornéni: Podrobné informace k sestavovani solarnich zafizeni je mozné
ziskat napf. v Némeckém institutu pro meéd’ v Dusseldorfu.
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Solarni zarizeni

Domovni pfipojka

Obr. H—39
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Ocelové systémy potrubi

Prestabo - popis systému

Uziti v souladu s uréenim
Systém Prestabo je urcen pro pouZiti v primyslovych a vytapécich zafi-
zenich, neni vhodny pro pouZiti v instalacich rozvodd pitné vody. Trubky
a spojky jsou proto oznaceny ¢ervenym symbolem ,Nevhodné pro insta-
lace rozvodU pitné vody*.

Komponenty Prestabo se mohu pouzivat pouze s konstrukénimi dily
tohoto systému. Uziti systému pro jiné nez zde popsané aplikace je nutné
odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.

Lisovaci spojky jsou vybaveny systémem SC-Contur, diky kterému je
netésnost nezalisované spojky patrna na prvni pohled.

Provozni podminky pfi pouziti tésniciho prvku z EPDM
Voda, uzavreny systém pfi provoznich teplotach do max. 110 °C:
Pmax < 16 bar

Stlaceny vzduch, suchy a bez obsahu oleje: py. <16 bar

Provozni podminky pfi pouziti tésniciho prvku z FKM
Voda: pfi provoznich teplotach do max. 140 °C: pyax <16 bar
Stlaceny vzduch, suchy ale s obsahem oleje: py. <16 bar

Prestabo trubky,
lisovaci spojky
a priruba

S &ervenym znacenim:
»,Nevhodné pro insta-
lace rozvodu pitné
vody*

Obr. H—40 Obr. H— 41
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Technicka data

Nelegovana ocel, material €. 1.0308 dle EN 10305-3, s galvanicky pozinkova-  Material trubek
nym povrchem. Velikosti trubky 15 a2 54 mm, k dodani i s 1,0mm polypro- 2 lisovacich spojek
pylenovym plastém.

V tovarné viozeny tésnici prvek z EPDM jako O-krouzek pro provozni teploty ~ Tésnici prvek
<110 °C a provozni tlaky az 16 bar.

6m tyce, zkouseny na tésnost a oznaceny Sy

Velikosti [mm]

12/15/18/22/28/35/42/54 Prestabo
64,0/76,1/88,9/108,0 Prestabo XL
Solarni zafizeni (vylouceny jsou trubky s PP povrchovou vrstvou) Oblasti pouziti

Klimatizaéni zafizeni

Vytapéci zafizeni

Zafizeni se stlatenym vzduchem
Vakuova zafizeni

Zafizeni pro technické plyny (na dotaz)

Parametry trubek Prestabo, holé

Trbkal B s Objem Hmotnost Hmotnost na ty& Parametry trubek
[mr:ﬁﬂs' na b,m trubky na b,m trubky 6m Wy, &, Hola trubka
[I/m] [kg/m] [kal
12x1,2 0,07 0,32 1,9 650339
15x1,2 0,13 0,41 2,5 559441
18x1,2 0,19 0,50 3,0 559458
22x1,5 0,28 0,80 4,6 559465
28x1,5 0,49 1,00 5,9 559472
35x1,5 0,80 1,20 7,4 559496
42 x1,5 1,19 1,50 9,0 559489
54 x1,5 2,04 2,00 11,7 559502
64,0x 2,0 2,83 3,06 18,3 598327
76,1x2,0 4,08 3,66 21,9 598334
88,9x2,0 5,66 4,29 25,7 598341
108,0 x 2,0 8,49 5,23 31,4 598358
Parametry trubek Prestabo, oplasténé
17x2,2 0,13 0,45 27 577117 Parametry trubek
20x2,2 0,19 0,60 33 577124 Rozméry v&. 1,0mm
polypropylenového
24x2,5 0,28 0,82 4,9 577131 plaSts
30x2,5 0,49 1,10 6,4 577148
37x2,5 0,80 1,30 8,1 577551
44 x 2,5 1,19 1,60 9,7 577568
56 x2,5 2,04 2,10 12,6 577575
Tab. H—8
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Komponenty

Trubky

Ocelové trubky Prestabo jsou tenkosténné, podélnym svarem svarené insta-
la¢ni trubky z nelegované oceli, material €. 1.0308 dle EN 10305-3 s galvanicky
pozinkovanym povrchem, tloustka vrstvy zinku 8 az 15 pm (modfe chromato-
vano). Jsou tvarové stalé a maji malou tepelnou roztaznost, proto jsou idealni
pro instalace sklepnich rozvodu a stoupaciho potrubi pro vytapéni.

Provedeni trubek

Provedeni trubek
vedem Tt Holé — vSechny velikosti: pro instalace pod omitku, jakoz i pro sklepni

rozvody a stoupaci potrubi. Rozvody s teplym médiem se dodate¢né
izoluji.

Oplasténé — 15 az 54 mm: s polypropylenovym plastém pro opticky
naro¢né instalace na omitku.

TyCe o délce 6 m s kovoveé lesklym vnéjSim a vnitfnim povrchem.
Konce trubek jsou opatfeny Cervenymi plastovymi vicky, ktera brani vnik-
nuti necistot.

U v8ech trubek je testovana jejich tésnost.

Znaceni

Neni vhodné pro pitnou
vodu (viz také nasledu-
jici strana)

Obr. H—42
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Znaceni
@ @ @ @ @ @ Znaceni trubek

Hola a oplasténa trubka
Pozor!
»Nelze pouzit pro insta-
lace rozvodd pitné
vody!*

Obr. H—43

(@ Dodavatel systému/nézev (® Kratké oznageni vyrobce trubek

systému (& Datum vyroby
@ Cislo materialu dle DIN @ Cislo garze

(®) Materidl oplasténi
(@ Jmenovita svétlost x tloustka

stény
@ @ @ @ @ @ Oznaceni trubky
Galvanizované potrubi
sendzimir
Obr. H—44

(@ Wyrobce systému/nazev systému (@) &islo Sarze
@ C. materialu (®) Certifikaéni symbol/&islo
(® Jmenovité svétlost x tioustka stén  (6) Urover tlaku

Skladovani a preprava
Aby byla zajisténa dokonala kvalita ocelového potrubi Prestabo, musi byt pfi
prepravé a skladovani trubek respektovany nasledujici zasady.

Obaloveé a ochranné folie (plati pouze u trubek balenych v PP fdlii)
odstranite az bezprostfedné pred pouzitim.

PFi dodavce pred pouzitim musi byt konce trubek uzavieny koncovymi
vicky.

Trubky bez ochrany neskladujte na betonové podlaze.

Na potrubi nenalepujte ochranné félie apod.

Trubky netahejte pres stény korby nakladniho automobilu.

K ¢&isténi povrchl trubek pouZivejte pouze prostfedky k ¢isténi oceli.
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Lisovaci spojky

VSechny lisovaci spojky jsou vyrabény z nelegované oceli, material ¢. 1.0308
dle EN 10305-3, s galvanicky pozinkovanym povrchem, tloustka vrstvy zinku
8 az 15 ym (modre chromatovano).

SC-Contur

Systém SC-Contur umozriuje béhem pinéni zafizeni vizualni identifikaci nedo-
patfenim nezalisovanych spojek. Nezalisované lisovaci spojky jsou bezpecné
identifikovany v rozsahu tlaku 1 az 6,5 bard diky Uniku vody nebo poklesu
tlaku na manometru a Ize je okamzité dodate¢né zalisovat.

Prestabo

Systém lisovacich spo-
jek s SC-Contur

Spojky 15 az 108,0 mm
z nelegované oceli

a galvanicky pozinkova-
nym povrchem

Z tovarny s tésnicim
prvkem z EPDM

Obr. H—45

Technicka charakteristika
Systém SC-Contur — ¢ervené oznaceno na drazce
Presné rozméry priméru, délky a rovnost pro zasunuti
Pevné ur€end hloubka zasunuti prostfednictvim vytvarovaného dorazu
V tovarné vlozeny tésnici prvek z EPDM
Objem drazky lisovaci objimky pfesné odpovida tésnicimu prvku
Odpovida osvédéenym pravidlim techniky
Rozsahly sortiment fitink{
Lisovaci zafizeni Viega — akumulatorové nebo napajené ze sité — pro
hospodarnou montaz, na kterou staci jeden pracovnik.
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Tésnici prvky

EPDM

Lisovaci spojky Prestabo jsou z tovarny vybaveny tésnicimi prvky z materialu
EPDM, které splfuji pozadavky pro vétSinu oblasti pouziti. Nékteré z typic-
kych aplika¢nich prikladll jsou uvedeny v nasleduijici tabulce.

Pouziti systému Prestabo s tésnicim prvkem z EPDM

Tmax pmax
Oblast pouziti Aplikace [°C] [bar] Poznamky
Obéhové vytapeéni tep- max
Vytapéni lou vodou 95 °C, pfipo- 1 05' - EN 12828
jeni topnych téles
Solarni zafizeni ~ Solarni okruh - 6 Pro deskové ploché kolektory
Klimatiza¢ni zafi- Uzavieny sekundarni Inhibitory pro nahradu studené
. - 10 . P
zeni okruh vody, viz Odolnost materialu
Stlaceny vzduch VSechny dily rozvodu 20 16 S, G LS ol C)
25mg/m?
Vakuum VSechny dily rozvodu 20 Pabs = 1 mbar
Technické plyny  VSechny dily rozvodu 20 - Nezbytna konzultace!
Tab. H—9
FKM

Pro oblasti pouziti s vy$Simi teplotami a tlaky Ize lisovaci spojky vybavit tés-
nicim prvkem z FKM.

Znamena to vyménu plvodniho, v tovarné vioZzeného tésniciho prvku z EPDM
za tésnici prvek z FKM. Priklady pouziti jsou uvedeny v nasleduijici tabulce.

Pouziti systému Prestabo s tésnicim prvkem z FKM

Tmax pmax
Oblast pouziti Aplikace [°C] [bar] Poznamky
Délkové teplo  1oPné zarizent ddlkového wtd- 16
péni po zavedeni do domu
Para Nizkotlaka parni zafizeni 120 <1
Pro kolektory s
Solarni zafizeni  Solarni okruh - 6 vakuovymi trubi-
cemi
Tab. H—10
Udaje pro objednavku tésnicich prvkd z FKM
Rozmér [mm] Vyré, Rozmér [mm] Vyr,é FKM-tésnici element
12x2,35 459376 42 x 4,00 459444 C‘iomzl\’;z:ﬁ] F;‘i’;zé't
15 x 2,50 459390 54 x 4,00 459451 et et @ dymane
18 x 2,50 459406 64,0x5 614461 instalacich
22 x 3,00 459413 76,1 x5 614485
28 x 3,00 459420 88,9x5 614478
35 x 3,00 459437 108,0 x 5 614492

Tab. H—11
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Nutna dodateéna
ochrana proti korozi u
korozivné pusobicich
materialt

Napf.: vyrovnavajicimi
potéry, natérovymi tmely
atd.

Klast diraz na tepel-
nou izolaci!
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Aplikacni technika

Ochrana pred vnéjsi korozi

Trubky a spojky Prestabo jsou chranény vnéjSim pozinkovanim. Presto vSak
jsou zapotrebi dodate¢na ochranna opatfeni proti trvale plsobici vihkosti
nebo pfi kontaktu s korozivné pUsobicimi materidly.

Pouziti izolaénich hadic s uzavienou pénovou vystelkou s odbornym
utésnénim vsech pfiléhajicich a feznych hran vhodnym slepenim.
Kontrola celoplo$né tésnosti oddélovacich foélii v podlahové konstrukci.
Pokladani potrubi mimo oblasti ohrozované vihkosti.
Pri ¢astém myti podlahy vodou a / nebo Cisticimi /dezinfek&nimi pro-
stfedky, napt. v domovech dlichodc( a oSetfovatelskych zafizenich,
stejné jako v nemocnicich neni vhodné vést viditelné pfipoje topného
télesa z podlahy. Pfipoje ze stény usnadnuji uklidové prace a vylucuji
dalsi rizika vzniku koroze.
U pfipojl topnych téles z podlahy je tfeba zajistit odbornou ochranu
proti korozi a odborné uzavieni spar, aby se vyloudilo riziko koroze zpU-
sobené vnikajici vodou pfi myti podlahy.
Pouziti oplasténych trubek (Prestabo) — trubky jiné kvality je tfeba opatfit
dodate¢nou ochranou proti korozi podle pokynd vyrobce.
Nejlepsimi opatfenimi proti vzniku koroze jsou zasadné pfipojeni topnych
téles ze stény, odborné uzavieni spar a pouziti oplasténych trubek.
Pokud navzdory vy$e uvedenym opatfenim nemUze byt zajisténa trvala
ochrana proti korozi nebo maji urcité oblasti pouziti — nap¥. chladici okruhy —
specialni pozadavky, musi se provést zvlastni konkrétni opatfeni na ochranu
proti korozi, pfi jejichz provadéni je nutné dodrzovat informace vyrobce pou-
zitych vyrobkl a pracovni list SPP (sdruzeni primyslovych partnerd) Q 151.

Nezavisle na ochrané proti korozi je tfeba kontrolovat usporadani konkrétni
tepelné izolace.

Primyslové pouziti

U instalaci v primyslové oblasti, se zatizenim agresivnim okolnim vzduchem,
se musi zohlednit pfislusné interni podnikové normy. Pokud jsou potrubi v
Castech koupelen, velkokapacitnich kuchyni nebo feznictvi, které jsou trvale
zatézované vlhkosti, osvédcila se nasledujici ochranna opatreni

Pouziti izolaénich hadic s uzavienou pénovou vystelkou s peclivym utés-
nénim vsech pfiléhajicich a freznych hran vhodnym slepenim.

Izolace poloZzenych potrubi proti vihkosti pomoci oddélovacich félii v
podlahové konstrukci.

Pokladani potrubi mimo ohrozené oblasti.
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Okruhy chladici vody

Sortiment lisovacich spojek Viega Prestabo se mlize pouZit ve vSech uzavie-

nych okruzich chladici vody, ve kterych se pfi provozu nemize vyskytovat

kyslik.

Z divodi provoznich podminek v systémech chladici vody mUze byt potfebné

opatfit nosné médium prostfedkem na ochranu proti mrazu. Standardni t€s-  piisada glykolu
nici prvky z EPDM se mohou pouzivat ve smési az s 50% podilem glykolu na

celkovém mnozZstvi vody. K tomuto Ucelu pouziti nejsou vhodné sendzimirové

galvanizované trubky Viega.

Podle DIN EN 14868 (2005-11) nema opétovné naplnéni systému normalné

za nasledek zadny vyznamny pfistup kysliku. Pristup kysliku mize kazdo-

padné negativné ovlivnit systém (korozi) v pfipadé, kdyz se cirkulujici voda v

systému kvdli ztratdm pravidelné dopliuje nebo se — napf. automatickym

davkovanim — pridava znacné mnozstvi Cerstvé vody.

Na zakladé technického predpisu VDI 2035 tab. 1 by mél byt obsah kysliku u  Pripustny
vody s nizkym obsahem soli niz&i nez 0,1 mg/l, u vody s obsahem soli nizsj  ©oPsah kysliku
nez 0,02 mg/I.

Ochrana pred vnitfni korozi (tfifazova hranice)

U kovovych materidld se mlze objevit koroze v oblasti, kde dochazi ke styku
ti elementl (tfifazova hranice) — vody, materidlu, vzduchu. Této korozi Ize
zabranit tim, Ze zafizeni bude od okamziku svého prvniho naplnéni a odvzdus-
néni vzdy naplnéno vodou. Pokud zafizeni neni ihned po instalaci uvedeno do
provozu, doporucuje se provadét tlakovou zkousSku a

zkousku tésnosti pomoci vzduchu nebo inertnich plyna.

|zolace a pokladani potrubi*
V zavislosti na oblasti pouZiti a materialu potrubi je nutné provést izolaci,  piati pozadavky pred-
polozeni a upevnéni potrubi v souladu s uznavanymi pravidly techniky, atoz  pisu EnEV
nasledujicich ddvodu:

ochrana pred tvorbou kondenzac¢ni vody

prevence vnéjSi koroze

snizeni tepelnych ztrat

prevence praskavych zvukd zpUsobenych délkovou roztaznosti

zabranéni pfenosu hluku zpUsobeného protékajici vodou

Holé trubky Prestabo a vS§echny tvarovky a spojovaci dily je nutné odizolovat
ze strany stavby, nezavisle na pozadavcich na izolaci podle EnEV, aby byla
zajisténa ochrana pred vnéjsi korozi a pfed pfenosem hluku zplsobeného
protékajici vodou. Pfi pokladani je potrubi nutné upevnit tak, aby jejich dél-
kova roztaznost podminéna provozem nezplsobovala praskavé zvuky, které
by mohly znaéné snizovat komfort uzivatele.

Pokud se izolace vede pozarnimi Useky, je u topného potrubi nutné dodrzovat
informace k produktu od vyrobce izolace.
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Priklad:

Izolace potrubi v pod-
laze

Trubka Prestabo
15mm,

s izolaci Exzentroflex
(h=38mm) jako pfipo-
jovaci vedeni topného
télesa v mezipatrovém
stropu mezi vytapé-
nymi mistnostmi rliz-
nych uzivatell

EnEV, priloha 5, tabulka
1, fadek 7

Priklad:

Izolace potrubi v pod-
laze

Trubka Prestabo
15mm,

s izolaci Exzentroflex
(h=59 mm) jako pripo-
jovaci vedeni topného
télesa, v podlaze proti
padé, venkovnimu
vzduchu nebo nevyta-
pénym mistnostem

EnEV, pfiloha 5, tabulka
1, fadek 1
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Izolace proti tepelnym ztratam
Pro snizeni odvadéni tepla z distribu¢niho potrubi doporu¢ujeme potrubi izo-
lovat podle predpisu EnEV, pfiloha 5. Nutné je dodrzovat souhrny narodnich

pravidel.

Priklady instalace potrubi v podlaze

Obr. H—46

Obr. H—47

@ Cementovy potér
@ Polyetylenova folie

@ Izolace proti kro¢ejovému hluku

@ Vyrovnavaci vrstva

@ Tepelna izolace potrubi
@ Betonovy strop

(7) Pada ($térk)

WLG 040



Obr. H—48

Obr. H—49

@ Cementovy potér
@ Polyetylenova folie
(3) Izolace proti krogejovému hiuku

@ Vyrovnavaci vrstva WLG 040

2Vytapéci technika — Ocelové systémy potrubi

Priklad:

Izolace potrubi v pod-
laze

Trubka Prestabo
15mm,

s celoobvodovou izo-
laci 9mm

(A=0,04 W/m-K)

v mezipatrovém stropu
mezi vytapénymi mist-
nostmi rliznych uziva-
teld

EnEV, pfiloha 5,
tabulka 1, fadek 7

Priklad:

Izolace potrubi v pod-
laze

Trubka Prestabo
15mm,

s celoobvodovou izo-
laci 26 mm

(A=0,04 W/m-K)

v podlaze proti piidé,
venkovnimu vzduchu
nebo nevytapénym
mistnostem

EnEV, priloha 5,
tabulka 1, fadek 1

@ Tepelna izolace potrubi
(6) Zasyp (Meabit/ Perlit)
@ Betonovy strop

Plida (Stérk)
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Priklad:

Izolace potrubi v pod-
laze

Trubka Prestabo
15mm, oplasténa plas-
tem,

v mezipatrovych
stropech mezi vytapé-
nymi mistnostmi réiz-
nych uzivatelt
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Obr. H—50

@ Cementovy potér @ Potrubi (oplasténé PP)

@ Polyetylenova folie @ Zasyp (Meabit/ Perlit)

@ Izolace proti kro¢ejovému hluku @ Betonovy strop

@ Vyrovnavaci vrstva WLG 040 Zatloukaci hmozdinka (Nylon)

Vyrovnani potenciald*

Systém Prestabo je elektricky vodivy systém a proto musi byt zahrnut do
systému vyrovnani napéti. Pokud je provedena instalace potrubniho systému
nebo jeho Casti, nebo v ramci sanace je provedena jeho vymeéna, je nutné
zajistit kontrolu vyrovnani napéti odbornikem v oboru elektro! Za vyrovnani
napéti odpovida zfizovatel elektrické instalace!

Smisené instalace

Do systému Prestabo mohou byt zapracovany jednotlivé konstrukéni dily z
Cerveného bronzu (Viega Sanpress). Pfechody ze systému Prestabo na dily
zafizeni z médi nebo uslechtilé oceli musi byt provedeny pomoci tvarovek z
¢erveného bronzu. Protoze pfi ohfevu zafizeni dochazi k témér uplnému termic-
kému vytésnéni obsazeného kysliku, nehrozi nebezpeci koroze. Pfijimani kys-
liku do topné vody musi byt zabranéno odbornou instalaci vytapéciho zarizeni
a expanzni nadoby a pouzitim vhodnych armatur. Pokud se presto nepodafri
zamezit pristupu kysliku, uvadi smérnice Svazu némeckych inzenyr( VDI 2035
pokyny pro dal§i opatfeni — napf. chemické vazani kysliku.

Michani kompletnich instalacnich systémU je nepfipustné.
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Vedeni a upevnéni potrubi
Pro upevnéni trubek se pouzivaji bézné dostupné potrubni objimky s protihlu-
kovymi vlozkami bez obsahu chloridd.
Plati vSeobecna pravidla upevnovaci techniky.
Upevnéné potrubi nesmi byt vyuzito jako drzak pro jiné potrubi ¢i dalsi
konstrukeni dily.
Skoby pro pfipeviovani potrubi nejsou povoleny.
Dodrzte odstupy od spojek.
Respektujte smér roztazeni — naplanujte pevné a kluzné body.
Pro zamezeni vzniku hluku v ddsledku vibraci by mély byt dodrZzeny odstupy
pro upevnéni, jak jsou uvedeny v nasleduijici tabulce.

Doporuéené odstupy pro upevnéni

Velikost Odstup pro upevnéni tyco- Velikost Odstup pro upevnéni tyc¢o-
trubky vych trubek trubky vych trubek
[mm] [m] [mm] [m]
12 1,25 42 3,00
15 1,25 54 3,50
18 1,50 64,0 4,00
22 2,00 76,1 4,25
28 2,25 88,9 4,75
35 2,75 108,0 5,00
Tab. H—12

Délkova roztaznost — kompenzatory
RoztaZnost potrubniho systému v disledku ohfivani je rlizna, protoze zavisi
na materialu potrubi.
Abyste zabranili nezadoucim pnutim v potrubni siti, je nezbytné tuto skutecnost
zohlednit pfi planovani a instalaci potrubni soustavy. Zejména je tfeba vénovat
pozornost spravnému rozmisténi

pevnych a kluznych bodd,

usekU pro vyrovnani roztaznosti (napt. kompenzacénich ramen),

axialnich kompenzatora.

Délkova roztaznost potrubi Al zavisi na nasledujicich fyzikalnich veli¢inach:
teplotnim rozdilu AT média,
délce vedeni |y a
koeficientu délkové roztaznosti a.

Hodnotu Al Ize odecist z grafu na Fig. H-48 nebo ji Ize vypocitat matematicky.
Priklad
Dané provozni podminky

Provozni teplota lezi mezi 10 a 60 °C - z toho plyne, AT = 50K

Usek potrubi ma délku lo=20m

Koeficient délkové roztaznosti pozinkované ocelové trubky je

a =0,0120[mm/mK]

Tyto hodnoty se dosadi do nasledujiciho vzorce: Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]
Z toho vyplyva
Al'=0,0120 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 12mm délkova roztaznost
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Délkova roztaznost potrubi Prestabo

Prestabo - délkova
roztaznost

Délkova roztaznost ——— > Al [mm]
Délka trubky ——— 3 Iy [m]

Rozdil teplot ————> AT [K]

Obr. H—51

Stanoveni délkové roztaznosti
Hodnoty odectete takto: na ose x hodnotu rozdilu teploty kolmo nahoru az k
délce trubky, potom doleva na ose y hodnotu délkoveé roztaznosti.

Délkova roztaznost riiznych materialQ

Délkova roztaznost pri délce

Koeficient tepelné roztaznosti a trubky = 20m a At = 50K

[mm/mK] mm]
Uslechtila ocel (1.4401) 0,0165 16,5
Pozinkovana ocel 0,0120 12,0
Méd' 0,0166 16,6
Plast 0,08-0,18 80 - 180

Tab. H—13
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Kompenzatory tvaru U nebo Z - vypocet

Délkova roztaznost potrubi pfi ohfati je kompenzovana prevazné pomoci
elasticity potrubni sité. Pokud toto neni mozné v dlsledku velmi dlouhych
potrubnich Usekd, je tfeba nainstalovat dilataéni kusy. Mohou byt provedeny
ve tvaru pismene Z nebo U. Dilataéni kusy jsou Useky potrubi s upeviovacimi
body, které jsou umistény tak, aby zména délky potrubi nezplsobila Zadné
trvalé mechanické Skody.

Toho se dosahne tim, Ze jsou dilatacni pohyby namifeny na takové cCasti
vedeni, které jsou v dlsledku své délky dostate¢né flexibilni. Tyto Useky se
nazyvaji kompenzacni ramena.

Stanoveni potfebné délky kompenzacniho ramena je jednoduché. Vypoéet
. L, , . k &nih
UrCete maximalni mozny teplotni rozdil >AT«. ,:,;‘,‘::: zacnio

UrCete délku trubky lg«.

Na zakladé téchto hodnot vypocitate délku, o kterou se musi dany usek
potrubi celkové prodlouzit. V naSem pfikladé z prfedchazejici kapitoly to
je Al=12mm.

V grafech (obr. H-52 a H-53) je pak mozné okamzité odecist potifebnou

délku trubkového ramena Lz resp. Lgy.

Kompenzaéni rameno

Ve tvaru Z

s kompenzaénim rame-
nem Lgz a jako

T spoj @ < 54 mm

Obr. H—52 Obr. H—53

Kompenzaéni rameno

Ve tvaru U
s kompenzaénim rame-
nem Lgy @ < 54mm

Obr. H—54
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Kompenzaéni rameno
vetvaruZaT

Stanoveni délky kom-
penzacénich ramen
(@ < 54 mm)

—>» Al [mm]

Zeni

Kompenzace prodiou

Délka trubkového ramena ——— > Lz [m]

Obr. H—55

Kompenzaéni rameno
ve tvaru U

—>» Al [mm]

Zeni

Kompenzace prodiou:

Délka trubkového ramena ——— > Lpy [m]

Obr. H—56
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Kompenzaéni rameno

Ve tvaru Z

s kompenzaénim rame-
nem Lgz a jako

T spoj @ = 64,0 mm

Obr. H—57 Obr. H—58
Kompenzaéni rameno
Ve tvaru U
s kompenzaénim rame-
nem Lgy @ = 64,0mm
Obr. H—59
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Kompenzaéni rameno
vetvaruZaT

Stanoveni délky kom-
penzacénich ramen
(@ = 64 mm)

—> Al [mm]

Zeni

Kompenzace prodiou:

Délka trubkového ramena ——— > Lz [m]

Obr. H—60

Kompenzac¢ni rameno

Ve tvaru U

Kompenzace prodlouzeni ——— » Al [mm]

Délka trubkového ramena ——— > Lgy [m]

Obr. H—61

154



vie ga 2Vytapéci technika — Ocelové systémy potrubi

Montaz

Skladovani a doprava

Abyste neposkodili pozinkovany povrch, neskladujte trubky bezprostrfedné na
zemi. Chrarite trubky pred poskozenim béhem prepravy a pfi vykladani je
nevytahujte pres hranu lozné plochy.

Zpracovani

Zkracovani

Holé trubky mlzete zkracovat trubkofezem, pilou na ocel s jemnym ozubenim
nebo automatickou pilou. Nelze pouzit fezaci brusny kotou¢ (flexu) nebo
fezaci horaky.

U tovarné oplasténych trubek se musi v misté lisovaci spojky odstranit plas-
tovy plast. Pouziti nastroje na odizolovani trubek Prestabo garantuje spravné
odizolovani trubky na hloubku zasunuti.

Podélné ryhy na vnéjSim povrchu trubky jsou nezadouci.

Odizolovani

Odplastovaci nastroj (1) umozriuje presné odstranéni plastového povrchu v
misté lisovaného hrdla @), zabrani poskozeni kovového povrchu a je odstra-
néno pouze tolik materidlu, kolik je potfeba pro zasuvnou hloubku (3).
Nedoporucujeme pouzivani jinych nastrojd.

Upozornéni: ostfi neprebrusujte, nybrz jej vyménte.

Nastroj na
odizolovani trubek
Odstrani plast v misté
lisovaci objimky pfesné
na spravnou hloubku
zasunuti

(Barva nastroje na
odizolovani se miize
lisit)

@ ® ®

Obr. H—62
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Odhrotovani
Po zkraceni trubky provedte peclivé odhrotovani na jejim vnitfnim i vnéjsim
obvodu, abyste zabranili poskozeni tésniciho prvku nebo zpfi¢eni lisovaci
spojky pfi montazi.
Ohybani
Trubky Prestabo holé, v dimenzich 12, 15, 18, 22 a 28 mm mUzete ohybat za
studena na bézné dostupnych ohybacich zafizenich. Konec trubek musi byt
minimalné 50 mm dlouhy, aby bylo mozné spravné nasadit lisovaci spojky.
Upozornéni: oplasténé trubky Prestabo by se nemély ohybat, protoZe v sou-
Gasnosti neni k dispozici vhodny ohybaci nastroj.

Minimalni

délka ramene

Ohybovy kompenzator

tvaruU - Lgy @ >
64,0mm

Obr. H—63
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Montazni priklady
Vytapéci zafizeni

Instalace rozdélovace
se systémem Prestabo

Obr. H— 64
Pripojka
topného télesa

Easytop
kulové kohouty

Obr. H— 65 Obr. H— 66

Lisovaci nastroje
Lisovaci technika

v obtizné pfistupnych
oblastech

Obr. H—67 Obr. H—68
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Metody upevnéni - pevné a kluzné body
Potrubi miZete pokladat s pevnymi body nebo v kluzném uchyceni.

Pevné body jsou pevné spojeny s konstrukénim dilem.
Kluzné body umoznuji délkovou roztaznost.
Pevné body je nutné usporadat tak, aby

byl co nejvice minimalizovan vznik torzniho napéti v disledku délkové
roztaznosti,
rovna potrubni vedeni neménici smér méla pouze jeden pevny bod.

Kluzné body uchyceni se rozvrhnou v dostatecnych odstupech od spojek,
pficemz se musi zohlednit pfedpokladana délkova roztaznost v disledku
ohrevu.

Pevné a
kluzné body

Dodrzte odstupu od
spojky

Respektujte smér
roztazeni

Obr. H—69 Obr. H—70

Uchyceni jednim pev-
nym bodem

Obr. H—71
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Instalace pod omitku
Potrubi polozené na omitce nebo v instala¢nich Sachtach ma dostatek pro-
storu pro dilata¢ni pohyby. Pfi pokladani pod omitkou nebo do podlahové
konstrukce musi tento prostor zajistit mékky izola¢ni material, napfiklad péna.
To plati zejména pro mista s T-kusy a oblouky, nebot zde plsobi mechanické
sily obzvlasté silné.
Pokladani pod omitku

S izolaci

Obr. H—72

Pokladani do podlahy

Potrubi pod plovoucim potérem se vétSinou poklada do vyrovnavaci vrstvy
nebo do izolace proti kroCejovému hluku, kde je dostatek prostoru pro rozta-
hovani. V mistech, kde je potfeba vyvést potrubi kolmo z potéru (podlahy), se
musi pomoci vhodného izola¢niho materidlu zajistit potfebny prostor.

Pokladani do kon-
strukce podlahy

S posuvnym vedenim

Prostup stropem

Obr. H—73 Obr. H—74
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Dehtovy potér
(lity asfalt)

Odborné
provedena
podlaha
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Pokladani do dehtového potéru (lity asfalt)

Patrové rozvody se spojkami Prestabo vyZaduji odborné provedeni skladby
podlahy.

U podlahového vytapéni musi byt lisovaci spojky Prestabo chranény 20 cm
na kazdé strané nehorlavym materidlem. Pfed provedenim potéru je nutné
zafizeni naplnit.

®
® @
®
®

O,
Obr. H—75
(1) Strop z hrubého betonu (@) Dehtovy potér (lity asfalt) se zakrytim
(2) Piskovy zasyp za krajnicovymi  (5) Lepenkové zakryti

izolacnimi pasy (8) Vyrovnavaci/izolaéni vrstva
(3) Dlazdice
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Potreba mista pfi lisovani

Velikosti trubek 12az 54 mm

Pro technicky dokonalé provedeni lisovacich spojek budete potfebovat
dostatecny prostor pro pouziti lisovaciho nastroje. Pro pohodinou a rychlou
instalaci naleznete v nize uvedené tabulce minimalni pozadavky na misto pro
provadeéni lisovanych spojeni.

Vsimnéte si rozdilnych poZzadavkl na misto u akumulatorovych a sitovych
lisovacich nastroja.

Lem lisovaciho Potfeba mista

spoje Lisovani proti
stavebnimu objektu

ObrH—76 . ; Obr. H—77
Lisovani mezi potrubim
o trubky d, a b o trubky d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 2l o0 12 25 60
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 25 60
18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 2 2 E5
Tab. H— 14 Tab. H— 15
Sitové napajeni Akumulatorové zafizeni
Lisovaci nastroje
Pressgun 5 Picco, Pressgun Picco

S rliznou pottebou

Pressgun 4E mista

PT2
PT3-EH

Akumulatorové zafizeni

Pressgun 5/4B
PT3-AH
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Lisovani mezi potrubim a sténou

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Pressgun Picco/Picco
Minimalni Lem lisovaciho
potieba mista spoje
Obr. H—78 Obr. H—79
o trubkyd, a b c o trubkyd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 L B3 12 30 40 70
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 73
42 50 70 115
54 55 80 140 28 30 40 80
Tab. H— 16 Tab. H—17

Lisovani mezi stavebnimi objekty

Vzdélenost od st
zdalenost od stény Minimalni potieba mista a,;, [mm]

V kombinaci s kloubo-

vou &elisti miize byt DN o trubkyd, PT3-AH Pressgun Picco  Pressgun
vzdalenost, an;, reduko- [mm] PT3-EH Picco 5/4B/4E
vana
10-50 12-54 45 50 35 50
Tab. H— 18
\_Izdélen’os.t me.z.i o trubkyd, Minimalni vzdalenost a
lisovanymi spoji DN
L . [mm] [mm]

Tésnici funkce je 10 12 5
zaru¢ena, pokud je
zabranéno vzpficeni 12 15 0

15 18 0

20 22 0

25 28 0

32 35 10

40 42 15

50 54 25

Tab. H—19
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Velikosti trubek 64,0 — 108,0 — Prestabo XL

Potreba mista pro jednotlivé komponenty

Obr. H—80
o trubky d,
[mm]
64,0
76,1
88,9
108,0

Tab. H—20

[mm]
110
110
120
135

[mm]
185
185
200
215

Minimalni potfeba
mista

Obr. H— 81
trubky d, a b c

[mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 110 185 130
76,1 110 185 130
88,9 120 200 140
108,0 135 215 155

Tab. H—21

Potfeba mista u stavebnich/konstrukénich dild

Tab. H—22

Tab. H—23

o trubky d,

[mm]
64,0
76,1

88,9

108,0

o trubky d,

[mm]

64,0
76,1
88,9

108,0

Vzdalenost mezi liso-
Minimalni vzdalenost a [mm] vanymi spoji
Nedojde ke vzpficeni

15 Zaruceno utésnéni

Vzdalenost od stény
Minimalni vzdalenost a [mm]

20
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Lisovani s lisovacim prstencem 12 — 54 mm

Obr. H—82 Obr. H—83
o trubky d, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 0 45 -
15 50
18 55
45 40
22 60
28 50 70 45
35 55 75 50
42 60 85 55
54 65 90 65
Tab. H—24
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Zhotoveni lisovaného spoje 12 az 54 mm

Trubky Prestabo spojite pomoci lisovacich spojek jednoduse a bezpecné.
Konce oplasténych trubek se musi nejprve v misté, kam pfijde lisovaci
objimka, odizolovat pomoci nastroje na odizolovani trubek firmy Viega.
VSechny dalsi kroky jsou stejné pro oba druhy trubek.

Trubkorez nebo pilka na ocel s jemnym ozubenim
Odhrotovac a barevna tuzka pro oznaceni

Lisovaci nastroj Viega s Gelisti vhodnou pro dany prdmér trubky
Nastroj na odizolovani trubek

Oplasténa trubka
Prestabo
Obr. H— 84

@ @ Obr. H—85
Pomoci pilky s jemnymi zuby ufiznéte holou Konec trubky obnazte pomoci odplastovace.

trubku Prestabo v pravém uhlu na co nejpres-

né&jsi rozmér.
® Obr. H— 86

Vnitfni i vnéjsi hranu zbavte otfepl.
Pokracujte postupem popsanym pro trubky
Prestabo, holé (viz nasledujici strana)

Pouzijte trubkorez nebo pilku na ocel s jemnym ozubenim. Nepouzivejte
zadné oleje a tuky!
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Trubka Prestabo, hola

Obr. H— 87 @ @

Obr. H— 88 vy P
Ufiznéte holou trubku Prestabo v pravém uhlu

Vnitfni i vnéjsi hranu zbavte otfepd.
na co nejpresnéjsi délku.

Obr. H— 89
Obr. H—90
Zkontrolujte, zda tésnici prvek spravné usazen. Posurite lisovaci spojku na trubku co nejdal,
az se zastavi.
Obr. H— 91
Obr. H—92

® ®

Oznadte hloubku zasunuti. Lisovaci Celisti vlozte do lisovaciho nastroje.

Zatla¢te na pojistny kolik, az zapadne na své
misto.
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Trubka Prestabo, hola

@ Obr. H—93

. P - . . Obr. H—94
Oteviete lisovaci Celisti a nastavte pravy uhel Zkontrolujte hloubku zasunuti
ke spoji. a zacnéte lisovat.

©)

Po dokonceni lisovaného spoje oteviete liso-
vaci Gelisti.

Obr. H—95
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Zhotoveni lisovaného spoje 64 az 108 mm

Trubky Prestabo spojite pomoci lisovacich spojek jednoduse a bezpec¢né.
Trubkorez nebo pilka na ocel s jemnym ozubenim
Odhrotova¢ a barevna tuzka pro oznaceni
Lisovaci nastroj Viega s taznou Celisti a lisovacim prstencem vhodnymi
pro primér trubky

Potiebné naradi

Trubka Prestabo, hola

Obr. H—96
® ®

Obr. H—97
Kolmym fezem zkratte trubku, pouzijte trub- Pozor pfi upinanil Konce trubky musi
korez nebo pilku na ocel s jemnym ozubenim. byt absolutné kulaté.
Nepouzivejte zadné oleje ani tuky.

Obr. H—98
Obr. H— 99 ® @

Odhrotujte vnitfni a vnéjsi strany trubky. Oznacte hloubku zasunuti.
2 64,0mm =43mm

0 76,1Tmm = 55mm
2 88,9mm = 55mm
2 108,0mm = 65mm
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Trubka Prestabo, hola

@ @ Obr. H— 100
Obr. H— 101

Zkontrolujte spravné dosednuti tés-  Nasurite lisovaci spojku na trubku az
niciho prvku a fezného krouzku. po oznacenou hloubku zasunuti.

Obr. H— 102
@ Obr. H— 103
Nasadte lisovaci prstenec na spojku  Oteviete taznou Celist a zaklapnéte ji
a zkontrolujte spravnou polohu. do upinace lisovaciho prstence.

Obr. H— 104
O Obr. H— 105
Spustte lisovaci nastroj a provedte  Odstrarite kontrolni pasku.
zalisovani. Spoj je nyni oznacen jako ,zalisovany*.
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Tlakova zkouska
Kritéria

Tlakové zkousky vodou jsou vedlej§im plnénim smlouvy o dilo a pati

ke smluvnimu pInéni dodavatele zakazky. Zkousené zafizeni je pfi této
zkou$ce testovano tlakem, ktery odpovida reakénimu tlaku bezpecnost-
niho ventilu.

PFi zkouskach tésnosti pomoci stlaceného vzduchu bez obsahu oleje
nebo pomoci inertniho plynu se musi sepsat detailni postupy tohoto
ukonu a smluvné dohodnout.

Vsechna potrubi musi byt v hotovém, avsak jesté nezakrytém stavu pod-
robena tlakové zkouSce.

Tlakovou zkousku u vytapécich zafizeni Ize provést i pomoci stlateného
vzduchu nebo inertniho plynu.

Tlakové zkousky musi byt zaprotokolovany.
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3Instalace rozvodu plynu*
Zakladni udaje

Vytapéni obytnych prostor

Plynové instalace jsou obvykle zhotovovany z kovovych instalacnich sys-
tém0. Prislusné instala¢ni postupy pro danou zemi jsou ovlivnény narodnimi
predpisy a zakony. Nasledujici informace se opiraji o uznavana technicka pra-
vidla v Némecku a je tfeba je chapat jako doporucuijici, pokud nejsou v roz-
poru s narodnimi predpisy.

V oblasti bytového vytapéni se dnes v Némecku pouziva jako zdroj energie ve
vice nez 40 % zemni plyn. Jiz vice nez 75 % novostaveb je vybaveno plyno-
vym vytapénim. Vedle plynového vytapéni s centralnim ohfevem pitné vody
neni jisté ani plynové vareni a suseni pradla nic nového. Presto je nasim hlav-
nim cilem pfiblizit zakaznikovi vyhody zemniho plynu a ply-novych domacich
spotiebicl. Nové, zdokonalené plynové spotrebice jako susi¢ky pradla, krby,
infraCervené zariCe Ci terasové grily neustéle rozsifuji paletu pouziti zemniho
plynu v doméacnosti.

Plynové
domaci spotrebice

Obr.G—1
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DUm plné vyuzivajici
zemni plyn
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Filozofie systému Viega
PoZadavky na ,inovativni instalace rozvodl plynu“ v doméacnosti:

technicky bezvadna a hospodarna instalace,

rychla montaz,

ohnivzdorné rozvody plynu s moznosti ulozeni i v nepfistupnych
oblastech,

bez dalSich bezpecnostnich zafizeni,

spoje potrubi splfujici pozadavky vysoké termické zatizitelnosti (HTB),
lisovaci spojky musi byt mozné pfipojit ke véem typdm trubek, které jsou
schvéleny pro instalace rozvodu plynu.

Obr. G—2

(1) Zavedeni do domu v&etné HUP (®) Plynova susicka pradla
(2 Plynomér s ptipojovacim §titkem (&) Plynovy sporak
(3) Etazovy rozdélovad (@) Plynova zasuvka pod omitku
(@) Plynovy pratokovy ohfivac Plynova kamna / krb
(9) Venkovni plynova zasuvka s
plynovym grilem
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Pozadavky na plynové zasuvky

Zde je nutné respektovat narodni regulativy, které tuto formu plynového pfi-
pojeni omezuji nebo zakazuji
Uziti nestaciondarnich zafizeni — nap¥. plynovych vafricu, susicek pradla, tera-
sovych zafi¢l a grild — vyZaduje instalaci plynovych zasuvek.
Od plynovych zasuvek se ocekava, ze
umoziuji pfipojeni zafizeni pruznym plynovym vedenim, které mdze uZi-
vatel libovolné ¢asto a bezpecné spojovat a znovu rozpojovat,
splfuji bezpeénostni normy a
jejich design je podobny elektrickych zasuvkam.
Zaroven musi jejich konstrukéni feSeni zaruGovat dodrzeni bezpeénostnich
norem.

MozZna nebezpeci a bezpecnostni zafizeni:
unik plynu pfi odtrzeni ¢i poSkozeni hadice
— sledovani hlidaGem pratoku plynu,
neopravnéna manipulace s konektorem
— zajisténi vicestupfiovym nebo uzamykatelnym uzaviracim systémem,
unik plynu v pfipadé pozaru
— zajisténi termickymi uzaviracim zafizenimi,
neodborné pfipojeni zafizeni
— bezpecnostni zastrékovy konektor na plynovém zafizeni.
Plynové zasuvky pod a na omitku firmy Viega, v€etné pfislusnych pruznych
plynovych vedeni tyto pozadavky splfiuiji.

Obr. G—3

Designova plynova
zasuvka pod omitku
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Popis systému

Profipress G/Profipress G XL

Uziti v souladu s uréenim

Potrubni systémy s lisovacimi spojkami Profipress G a Profipress G XL
jsou schvaleny pro plynové instalace podle DVGW-AB G 260 pro pouziti
v domacnostech. Pro instalaci plati provadéci predpisy podle DVGW G
600, TRGI 2008 a TRF 2012. Pouzivaji se vyluéné meédéné trubky podle
EN 1057" ve spojeni se smérnici DVGW-AB-GW 392.

OsvédcCeni jsou vydana pro
plyny dle DVGW smérnice G 260,
plyn a kapalny plyn v plynné fazi® pro pouziti v domacnosti.

Tlak max. Pmax = Sbar
Tlak max. pfi poZzadavku vysoké Pmax = 1bar
Provozni teplota a teplota okoli - max. T = 100G

Uziti systému Profipress G / -XL pro jiné nez vySe popsané oblasti pouziti
je nutné odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.

! Prosim dodrzujte minimalni silu stény podle Tab. G-1.

2pro instalace rozvods kapalného plynu v oblastech s poZzadavkem vysoké termické zatizi-
telnosti

(HTB), s reakénim tlakem bezpecénostniho uzaviraciho ventilu v regulétoru tlaku >1 bar, je
nutné pouzit systém Sanpress Inox G.

Profipress G

Lisovaci spojky z médi

Specidlni spojky,
pfiruby a armatury
z ¢erveného bronzu
nebo mosazi

Obr. G—4
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Technicka data

Médéné trubky dle EN 1057 Trubky
Z médi / Cerveného bronzu Lisovaci spojky
Stalé kontroly jak vlastni, tak i ze strany ZkuSebniho Ufadu materialu NRW Kontrola kvality
Oboustranné se zlutym bodem na lisovaci objimce Znaceni
Zluty tésnici prvek z HNBR Tésnici prvek
Lisovaci zafizeni Viega (viz kapitola Nastrojové systémy) Lisovaci nastroje
Profipress G 12 az 54mm s lisovacimi Celistmi
Profipress G XL 64,0mm s lisovacim prstencem DVGW osvédéeni éislo
Profipress G DG-4550AU 0070
Profipress G XL DG-8531BR0258
Médéné trubky pouzivané v instalacich rozvodi plynu
Bvn&jsi x tloustka stény Tyée i Medene trubky
el Vhodné podie EN 1057
[mm] Tvrdé Polotvrdé Mé&kké
12x0,8 v v v
15x 1,0 v v v
18x 1,0 © v v v
22x1,0 3 v v v
28 x 1,0 2 v v -
35x1,2 o 7 - -
42x1,2 v - -
54x1,5 v - =
64 x2,0 XL v - -
Tab. G—1

Profipress G XL

Lisovaci spojky
a priruba

Obr. G—5
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Profipress G/XL-liso-
vaci spojky

Jako lisovaci spojky
nebo se zavitovym pfi-
pojem

Zluty bod jako
oznaceni systému
SC-Contur - zluty
obdélnik pro médium

Pozadavek na kon-
strukéni dily instalaci
rozvodu plynu
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Znaceni lisovacich spojek
Lisovaci spojky Profipress G a Profipress G XL jsou oznaceny

Gas pro rozvody plynu,

PN 5  pro provozni tlak 5 bar,

GT/1  pro vysokou termickou zatizitelnost (HTB pfi provoznim
tlaku 1 bar),

@ Pro schvaleni v Nizozemsku (12 — 54 mm)

Y,
B o
Pro schvaleni v Polsku (12 - 54 mm)

Obr. G—6

Vyhody systémové kombinace

SC-Contur
Lisovaci spojky pro nejriiznéjsi varianty pfipojeni
Lisovaci nastroje akumulatorové i sitové

Pozadavek vysoké termické zatizitelnosti (HTB)

Kriterium vysoké termické zatizitelnosti je orientovano na zapalnou teplotou
zemniho plynu na vzduchu (cca 640 °C).

Aby nedochazelo k tvorbé vybusné smési z nespaleného unikajiciho plynu,
nesmi v pripadé pozaru pod touto teplotou na Zadném misté v budové unikat
plyn v nebezpe¢ném mnozstvi. Pozadavek na odolnost pfi 650 °C po dobu
30 minut, ktery vychazi z tohoto stavu, se osvédcil a je uznanym pravidlem
techniky.
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Plynova zarizeni
Lisovaci spojky Profipress G a Profipress G XL je mozné pouzivat v plynovych
zafizenich popsanych dale.
Plynova zafizeni dle DVGW-TRGI 2008
Nizky tlak < 100 mbar, stfedni tlak > 100 mbar az 1 bar)
Primyslovéa, komeréni a technicka zafizeni dle pfisluSnych ustanoveni
DVGW a technickych predpisu. Priklad: DVGW-AB G 614, ,VoIné insta-
lované rozvody plynu v aredlu zavodu za predavacim mistem“

Obr. G—7

Zarizeni s kapalnym plynem dle TRF 2012
Pro instalace rozvod( kapalného plynu v oblastech s pozadavkem vysoké ter-
mické zatiZitelnosti (HTB), s reakénim tlakem bezpeénostniho uzaviraciho ven-
tilu >1 bar, je nutné pouzit systém Sanpress Inox G.
Se zasobnikem kapalného plynu ve stfedotlaké oblasti
— za regulatorem tlaku, 1. stupen na zasobniku kapalného plynu, az do
pfipustného provozniho pretlaku P, = 5bar
Se zasobnikem kapalného plynu v nizkotlaké oblasti
— za regulatorem tlaku 2. stupen
S tlakovym zasobnikem kapalného plynu (lahve s kapalnym plynem)
<14 kg
— za regulatorem tlaku malé lahve
S tlakovym zasobnikem kapalného plynu (lahve s kapalnym plynem)
=14 kg
— za regulatorem tlaku velké lahve
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Sanpress Inox G/Sanpress Inox G XL

Uziti v souladu s uréenim

Systémy potrubi Sanpress Inox G a Sanpress Inox G XL s lisovaci spoj-
kou jsou schvaleny pro plynoveé instalace podle predpisu DVGW-AB G
260. Instalace musi byt provedena podle pracovniho listu DVGW G 600,
TRGI 2008 a TRF 2012.

Pouzivejte vyhradné trubky z nerezavéjici oceli Sanpress podle normy
DIN EN 10088 a pracovni smérnice DVGW GW 541 — material 1.4401.

Osvédceni jsou vydana pro
plyny dle DVGW smérnice G 260,
kapalny plyn v plynné fazi pro pouziti v domacnosti a v primyslu.

Provozni teplota a teplota okoli max. 70 °C
Sanpress Inox G/XL - PN5/GT5

Tlak max. Bl = ©ICEIF
Tlak max. pfi pozadavku vysokeé termicke zatizitelnosti (HTB)
Pmax = Sbar

Uziti systému Sanpress Inox G / -XL pro jiné nez vyse popsané oblasti
pouziti je nutné odsouhlasit s nasim zavodem v Attendornu.

Spojky Sanpress
Inox G

Vice nez 250 vyrobkd
pro témér kazdé
instalacni a pfipojovaci
feSeni

Obr. G—8
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Technicka data

Trubky z uSlechtilé oceli Sanpress - tenkosténné a korozivzdorné trubky z  Trubky
uslechtilé oceli C.materidlu. 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2) s 2,3 % Mo pro deli
zivotnost.

VSechny velikosti z uslechtilé oceli 1.4401 Lisovaci spojky
Stalé kontroly jak vlastni, tak i ze strany ZkuSebniho Ufadu materialu NRW Kontrola kvality
Zluty obdélnik a zluty bod na lisovaci objimce Znaceni

Zluty tésnici prvek z HNBR Tésnici prvek
Lisovaci zafizeni Viega (viz kapitola Nastrojové systémy) Lisovaci nastroje
Sanpress Inox G 15 az 54 mm lisovaci Celisti

Sanpress Inox G XL 64,0 az 108,0 mm lisovaci prstenec

Sanpress Inox G DG-8531B00393 DVGW-

osvédceni Cislo

Sanpress Inox G XL DG-8531BR0333

Schvalené trubky z uslechtilé oceli
Hmotnost na b,m

d,xs Objem na b,m trubky trubky Material lisovacich
[mm] [Litre/m] [kg/m] spojek
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42 x1,5 1,19 1,52 Uslechtila ocel
54x1,5 2,04 1,97
64,0 x 2,0 2,83 3,04
76,1 x2,0 4,08 3,70
88,9x2,0 5,66 4,34
108,0 x 2,0 8,49 5,30
Tab. G—2

Sanpress Inox G XL

Lisovaci spojky a pfi-
ruby

Obr. G—9
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Znaceni lisovacich spojek
Lisovaci spojky Sanpress Inox G / XL jsou oznaceny

Gas pro rozvody plynu,

PN 5 pro provozni tlak 5 bar,

GT/5 pro vysokou termickou zatizitelnost
(HTB pfi provoznim tlaku 1 bar),

SC-Contur

vyznacena hloubka zasunuti

Nezalisované spojky je
mozné odhalit béhem
tlakové zkousky

a zkousky tésnosti.

Do 108,0 mm se znace-

nim pro plyn
valcové vedeni trubky dvojity zalisovany spoj
Obr. G—10
Sanpress Inox G XL
Iiso:aci sp oik); znacena hloubka zasunuti
Obr. G—11

Lisovaci spojky se systémem SC-Contur

Také systém Sanpress Inox G je vybaven systémem SC-Contur, identifiko-
vatelnym dle Zlutého bodu na kazdé draZzce. Nezalisované spojky je mozné
odhalit béhem tlakové zkousky a zkousky tésnosti diky poklesu tlaku na mano-
metru.

Systém zkapalnéného plynu TRF 2012
Viz kapitola Profipress G
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Montaz

Obecné pokyny pro montaz rozvodu plynu

Pri pokladani plynovych potrubi plati nasledujici podminky.
Plynova potrubi musi byt uloZzena volné s odstupem (1) pod omitku bez
dutého prostoru (2 nebo v Sachtdch resp. kandlech 3.
Potrubi s provoznimi tlaky > 100 mbar nesmi byt poloZena pod omitku.
Musi byt umisténa tak, aby nemohla byt ovlivnéna vihkosti a kapajici/
kondenzaéni vodou z jinych rozvodd a konstrukénich dild.
Uzaviraci zafizeni a rozebiratelné spoje musi byt umistény na snadno
pfistupném misté.
Nesmi byt polozena v potéru (viz nasledujici strana).

Priklady provedeni

@

Obr. G—12

@ S odstupem
(@ Pod omitku bez dutého prostoru
® V odvétranych kandlech

Instalace pod omitku
Musi byt provedeny bez pnuti.
Musi byt opatfeny korozni ochranou.
Rozebiratelné spoje (Sroubeni) nejsou pripustné.
Médéné trubky nesmi pfijit pfi zpracovani do kontaktu s latkami s obsa-
hem nitridd a amonia, trubky z uslechtilé oceli s latkami s obsahem
chloridu.

Vedeni potrubi

Dle DVGW TRGI 2008
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Vedeni potrubi a upevnéni

Plynova potrubi nesmi byt pfipevnéna k jinym rozvodim, nesmi slouZit ani
jako drzak pro jiné rozvody. Plynova potrubi smi byt upevnéna nehorlavymi
potrubnimi drzaky (napf. kovovymi potrubnimi objimkami) a bézné dostup-
nymi upevnovacimi hmozdinkami (plastovymi hmozdinkami) ke stavebnim
¢astem s dostateCnou pevnosti, jestlize spoje potrubi vykazuji pfisluSnou
mechanickou axialni pevnost viz DVGW-TRGI 2008 5.3.7 Tab. 8. Spoje sys-
tému Profipress G / -XL a Sanpress Inox G / -XL jsou nerozebiratelné potrubni
spoje odolné v tahu i smyku.

Profipress G a
Sanpress Inox G
lisovaci spojky

Zalisovani s pozadova-
nou axialni pevnosti

Obr. G—13
Smérové hodnoty pro Dngjsi X tloustka stény Odstup pro upevnéni
horizontalné vedena
potrubi [mm] [m]
DN Profipress G Sanpress Inox G
12x0,8 - 1,25
- 12x1,0 - 1,25
- 15x1,0 15x1,0 1,25
15 18x 1,0 18x1,0 1,50
20 22x1,0 22x1,2 2,00
25 28x1,0 ] - ] 2,25
28x1,5 8 28x1,2 8 2,25
% 35x1,2 g - g 2,75
35x1,5 35x1,5 2,75
40 42 x1,2 - 3,00
42 x1,5 42 x1,5 3,00
50 54x1,5 54 x1,5 3,50
54 x 2,0 - 3,50
- 64,0x 2,0 XL 64,0 x 2,0 4,00
65 - 76,1 x2,0 XL 4,25
80 - 88,9 x2,0 4,75
100 - 108,0 x 2,0 5,00
Tab. G—3
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Pokladani do podlahy
Plynova potrubi nesmi byt — ani ¢aste¢né — pokladana do potéru.
Pripustné zplsoby pokladani
na nosnou ¢ast stropu do vyrovnavaci vrstvy nebo do izolace proti
kro¢ejovému hluku
¢astecné do vybrani v nosné ¢asti stropu a ¢astec¢né do vyrovnavaci
vrstvy nebo izolace proti kro¢ejovému hluku (s. Obr. G — 14)
zcela do vybrani v nosné ¢asti stropu (s. Obr. G — 15).

Plynova potrubi pokladana pod potér je nutné chranit proti posSkozeni korozi.
DVGW-TRGI 2008, bod 3.3.8.5: "Pozadavky na potrubni systémy ulozené v

zemi"
Plynova potrubi

@ @ @ @ @ @ v podlaze
j / UloZeni plynového
potrubi v podlaze
vyska podlahové
vyska podlahové konstrukce /
konstrukce
nosna ¢ast stropu
nosna ¢ast stropu / \
® ® () (5)
Obr. G—14 Obr. G—15
@ Potér (® Vyrovnavaci vrstva
@ Folie ® Vybrani
® lzolace proti kro¢ejovému hluku @ Plynové potrubi

Korozni ochrana

Volné instalované rozvody v mistnostech nevyzaduji za normalnich podminek

zadnou vnéjsi korozni ochranu.

Vyjimky:
v mistnostech s agresivnimi stavebnimi materidly; napf. médéné trubky v
konstrukénich dilech s latkami obsahujicimi nitridy nebo amonium, nebo
trubky z uslechtilé oceli v prostiedi s obsahem chlorid(

v agresivni atmosfére,

Pokud jsou v podlaze dutiny, vyrovnavaci vrstvy, nebo naslapné
izolace, mélo by se postupovat jako pfi pokladce do zemé dle
DVGW-TRGI 2008, kap. 5.3.7.8.4

Pozadavky podle DVGW TRGI 2008 kap. 5.2.7
Dal$i antikordzni ochrana se provadi pomoci antikordznich ochrannych past
resp. pruznych hadic
U médénych a nerezovych trubek u tfidy namahani A (nekorodujici pod-
lahy) nebo B (korodujici podlahy)
Pro armatury, trubkoveé spoje a tvarovky u tfidy namahani A a B, pruzné
materialy také tfida C
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4Pramyslové a komercni aplikace
Popis systému

Megapress

Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce
Systém Megapress je vhodny pro instalace v topnych, chladicich a pri-
myslovych zafizenich v kombinaci s ocelovymi trubkami podle
DINEN 10255 a DINEN 10220 (viz technické Udaje trubek).
Systém Megapress neni vhodny

Pro pouZiti v instalacich pitné vody — oznaceni soucasti symbolem

"Neni schvaleno pro rozvody pitné vody".
Pro topné plyny podle DVGW G 260

Spojky Megapress se smi pouzivat jen v kombinaci s komponentami pat-
ficimi k systému.

Pouzivani systému k jinym nez popsanym aplikacim musi byt odsouhla-
seno servisnim strediskem Viega.

Lisovaci spojky jsou v neslisovaném stavu viditelné netésné.
Pred uvedenim do provozu se musi provést zkouska tésnosti.

Provozni podminky
Voda, uzavreny systém

— provozni teplota Tmax =110°C
— provozni tlak Pmax< 16 bar
Stlaceny vzduch, suchy a bez oleje

— provozni tlak Pmax< 16 bar

Obr. | —1
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Technické udaje
Ocelové trubky — bezedvé a podélnym svarem svarené: ¢erné, pozinkované,
primyslové nalakované nebo s praskovym nastfikem podle

DIN EN 10255 (Stara: DIN 2440, 2441, 2442) nebo

DIN EN 10220 (Stara: DIN 2448/1 a 2458/1) s minimalni tloustkou stény
Smin=1,0mm; az po DN 32 s tloustkou s,,;,=0,5mm.

Nelegovana ocel, material €. 1.0308, s vysoce kvalitni povrchovou Upravou
zinkem a niklem 3-5 «m

EPDM s tvarovanymi tésnicimi bfity, pro Ty <110°C a pyax <16 bar
Y2 (DN 15), 3 (DN 20), 1 (DN25), 1% (DN32), 112 (DN40), 2 (DN 50)
www.viega.de/Service/Downloadcenter

VDS - Pro sprinklery mokré a mokré/suché; TUV; stavbu lodi; réizna schvaleni
pro urcitou zemi — napt. pro Francii: CSDBat

Oblasti pouziti
Nahrada svafovanych a zavitovych spojd pfi novych instalacich a opravach

Uzavrené topné a chladici okruhy

Primyslova zafizeni — dusik apod.
Zafizeni se stla¢enym vzduchem

Hasici a sprinklerova hasici zafizeni
Zafizeni pro technické plyny (na vyzadani)

Charakteristiky / vyhody
Rychlé zpracovani, bez manipulace s plynovymi lahvemi nebo stroji na
fezani zavitd — Casova Uspora az 60 %
Nevznika kouf, nehrozi nebezpeci pozaru, poskozeni, pozarni hlidky,
faze ochlazeni
Povrchova Uprava zinkem a niklem 3-5 . :m — odolnost vici korozi pfi

vysoké Zivotnosti
Profilovy tésnici prvek pro hrubé povrchy trubek

Trubky

Lisovaci spojky

Tésnici prvek

Velikosti

Rozmérové vykresy

Osvédcéeni

185



@ Profilovy tésnici
prvek

@ Rezny krouzek
® Délici krouzek

Opravy a rozsSifovani
zarizeni
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Profilovy tésnici prvek

Lisovaci spojky Megapress jsou vybaveny tésnicimi prvky EPDM se specialni
konstrukci. Tvarované tésnici bfity s nékolika Urovnémi tésnéni bezpecné
utésni i povrch trubky s mirnymi nerovnostmi nebo ryhami.

Obr.1—2

Obr. | -3

Lisovaci spojky — neslisované netésné

Obr.1—4

Posuvna objimka

Obr.|—5

Lisovaci spojky Megapress jsou v
neslisovaném stavu netésné.
PFi naplnéni zafizeni se nedopatre-
nim neslisovana spojeni bezpecéné
poznaji pomoci
vody v tlakovém rozsahu od 1,0
do 6,5bar,

vzduchu nebo inertniho plynu v
tlakovém rozsahu od 22 mbar do
3,0bar.

Posuvna objimka Megapress nema
vnitini doraz, a proto se vétSinou
pouziva pro opravy vadnych potrub-
nich Usekl nebo pfi rozsifovani zafi-
zeni — napf. pro montaz T-kus( ve
stisnénych podminkach.



vie ga 4 Prumyslové a komeréni aplikace - Popis systému

Montaz
Lisovaci nastroje

Lisovaci spojky Megapress se lisuji specialnimi lisovacimi €elistmi / lisovacimi  Pouzivejte lisovaci

prstenci. Nelze pouzivat lisovaci prstence/lisovaci Celisti systémU kovovych

nastroje patfici k
systému!

lisovacich spojek Viega "Profipress, Sanpress, Sanpress Inox a Prestabo".

Lisované spoje do DN 25 se vytvafi lisovacimi €elistmi, pro velikosti DN 32 az

DN 50 Ize pouzit lisovaci prstence.

Doporucujeme pouZziti lisovacich Gelisti, lisovacich prstencd a kloubovych
taznych cCelisti Viega.

Obr.1—6 Obr. -7

Lisovaci nastroje - pro lisovaci spojky Megapress

Lisovaci nastroje Lisovaci celisti Lisovaci prstence
P2 DN 32 az DN50 d. 4296.1
az , mod. b
PT3 AH/EH DN 15 az DN25 . o
mod. 4299.9 s taznou kloubovou &elist Z2, model
Pressgun 4/5 2296.2
Tab. | —1

Lisovaci ¢elisti

DN 15 az DN 25
model 4299.9

Lisovaci prstence
DN 32 az DN 50
model 4296.1

Sada

Lisovaci Celisti DN 15 az DN 25
Lisovaci prstence DN 32 az DN 50
kloubova tazna celist mod.
4299.61
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Ocelové trubky

Podle DINEN 10255 a
DINEN 10220 (mini-
malni tloustka stény
1,0mm)

Pozadavek hladkych,
cistych, nedeformo-
vanych povrchd tru-
bek
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VSeobecné montazni pokyny
Aby se zachovala kvalita komponentl sysému Megapress, musi se dodrZovat
nasledujici pokyny
Komponenty systému Megapress vyjmeéte z obalu az bezprostfedné
pred pouzitim.
Pro izolaci zavitl od pfechodovych kusl k lisovanym spojdm Viega pou-
zivejte jen bézné izolacéni prostredky bez chloridu.
Pfi montazich soucasti nebo potrubnich Usekd s kombinovanymi zavito-
vymi a lisovanymi spoji vzdy nejprve vytvorte zavitovy spoj.

Zpracovani trubek
Zkracovani trubek
Ocelové trubky Ize pfi zohlednéni povrchové Upravy trubky zkracovat mimo
jiné timto naradim
trubkorezem
pilou s jemnym ozubenim
elektrickou zkracovaci pilou — pomalou rychlosti fezani
fezaci bruskou

Po odfiznuti je trubky nutno vné i uvnitf odhrotovat.

Pfiprava konct trubek pro lisovany spoj

Systém Megapress je vhodny pro pouziti s ¢ernymi, pozinkovanymi, pramy-
slové lakovanymi nebo praskoveé nastfikanymi ocelovymi trubkami podle DIN
EN 10255/10220.

Predpokladem vytvoreni odborné bezvadnych lisovanych spoj jsou nepo-
Skozené, nedeformované trubky a dostate¢né hladké a Cisté konce trubek,
bez uvolnénych &astic nedistot a rzi.

Pozadavky na konce trubek

Odborné, kolmé zkraceni

Sténa trubky uvnitf i vné bez hrotl

Pri¢ny prlrez kruhovy, bez deformaci, napt. od svéraku

Minimalni odstup od svafovanych v 3xD — minimalné v§ak 100 mm

Pozadavky na povrchy trubek

Hladké a rovné — bez poskozeni napt. ze svérakl nebo strojd pro fezani
Zavitd

Bez tuku a oleje

Bez uvolnénych ¢astic nedistot a rzi a nerovnomérné (ru¢né) nanese-
nych natérd
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Priklady
Pro vytvoreni lisovanych spojli se bez dal$iho o$etfeni hodi nasledujici povr-
chy trubek, pokud jsou Cisté a neposkozené
@ cerné,
@ pozinkované,
@ primyslové lakované/praskové nastfikané trubky.

Obr.1—8 Obr. 1—9 Obr. I—10

Povrchy trubek se pred vytvorenim lisovaného spoje musi v oblasti lisovanych  Pred vytvorenim liso-

spojl opracovat tehdy, kdyZ maji tyto vlastnosti ‘éz;'ti"” spojejopraz

Nerovnomérné nanesené vrstvy laku Obr. I-11
Vyvyseniny, poskozeni, korozi nebo pfilnuté ¢astice Obr. I-12

Obr. | — 11 Obr.1—12
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Vhodné nafadi na opracovani je napf.
Q@ dréatény kartac

) cistici rouno / smirkovy papir

(® fezaci bruska s brusnym kotoucem.

Obr. 1—13 Obr. | —14 Obr. 1—15

Po opracovani by kvalita povrchu trubky méla vypadat jako na obrdzku I-16.

Obr. | —16
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Upevnéni potrubi
Plati vSeobecna pravidla upevnovaci techniky — napf.
Upevnéné potrubi nepouzivejte jako drzak pro jina potrubi a konstrukeéni
dily.
Potrubni haky nejsou pfipustné
Zohlednéte tepelnou roztaznost — naplanujte pevné a kluzné body.

Odstupy pro upevnéni

D ausen Jmenovita svétiost Odstup pro upevnéni [m]
[mm] [DN] [Zoll] podle udajl vyrobce podle VdS CEA 4001
21,3 15 Yo 2,75
26,9 20 % 3,00
33,7 25 1 3,50
4,00
42,4 32 1% 3,75
48,3 40 12 4,25
60,3 50 2 4,75
Tab. | —2

Ochrana pred vnéjsi korozi / izolace

Vysoce kvalitni povrchova uprava lisovacich spojek zinkem a niklem nabizi
optimalni ochranu pfed korozi — napt. pfi vzniku kondenzacni vody v chladi-
cich zafizenich.

Trubky se musi opatfit vhodnou ochranou proti korozi — dbejte informaci
vyrobce.

Trubky a spojky se musi izolovat podle v§eobecné uznavanych pravidel tech-
niky.

Uvedeni do provozu
Pred uvedenim zafizeni do provozu se musi provést tlakova zkouska.
- vysledek se musi dokumentovat.

Postup

Naplite celé zafizeni zkuSebnim médiem — napf. inertnimi plyny/filtrova-
nou pitnou vodou.

Provedte tlakovou zkou$ku — ve sprinklerovych zafizenich respektujte
VdS CEA 4001, kapitolu 17.

Vysledky tlakové zkousky dokumentujte v protokolu.

Protokol potvrzeny podpisem autorizovaného odbornika predejte zada-
vateli.
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Zhotoveni lisovaného spoje

1)

(2]

3

Obr. 1—17

Zkratte ocelovou trubku odbor-
nym, kolmym fezem pomoci trub-
korezu, fezaci brusky nebo pilky na
ocel s jemnym ozubenim — nepou-
Zivejte fezaci horaky

Obr.1—18

Pozor pfi upinani — nedeformuijte
konec trubky.

Obr. 1—19

Odhrotova¢em odhrotuijte vnitfni a
vnéjsi stranu trubky — do DN 40 u
mod. 2292.2,

DN 50 u mod. 2292.4 XL

4]

5]

6

Obr. | —20

Pomoci draténého kartace a Cisti-
ciho rouna nebo brusného papiru
odstrarite uvolnéné ¢astice nedis-
toty a rzi v lisovaci oblasti.

Obr. | —21

Dbejte na spravné usazeni tésni-
ciho prvku, déliciho krouzku a fez-
ného krouzku.

Obr. | —22

Zmérte hloubku zasunuti a oznacte
ji na trubce.

9]

Obr. 1 —23

Nasurite lisovaci spojku az na
doraz na trubku, aniz se vzpficila.

Obr. | —24

Nasadte lisovaci Celist Megapress
(<DN25) na lisovaci spojku —
dbejte na spravnou polohu.
Provedte lisovani az do uplného
zavreni lisovaci Celisti.

Obr. 1 —25

Na lisovaci spojku nasadte lisovaci
prstenec Megapress (DN 32) -
dbejte na spravnou polohu.

Pomoci tazné Celisti provedte liso-
vani az do uplného zavreni lisova-
ciho prstence.
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10

Obr. | —26

Odstrarnte kontrolni pasku — spojka
je nyni oznacena jako "zalisovana".

Potieba mista pfi lisovani

Pro technicky bezvadné zalisovani je zapotrebi volné misto pro pouziti lisova-
ciho nastroje. Nasledujici tabulky uvadéji udaje minimalni potfeby mista v
riznych montaznich situacich.

Lisovani mezi trubkami - lisovaci ¢elisti do DN25
Lisovaci ¢elisti

Velikost a b
Y2 30 70
Y4 35 80
1 45 95

Tab. | —3

Lisovani mezi trubkou a sténou - lisovaci ¢elisti do DN 25

Velikost a b c
Y2 35 50 80

% 40 55 90

1 50 65 105

Tab. | —4
Odstup od stény - lisovaci ¢elisti do DN 25
Minimalni potfeba mista a,;, [nm]
Velikost
2
50
%
1

Tab. | —5
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Minimalni odstup mezi zalisovanimi - lisovaci celisti do DN25
Minimalni potfeba mista a,,;, [nm]

Velikost
Y2
%
1

Tab. | —6

) B Lisovani pomoci lisovacich prstencti mezi trubkami - lisovaci prstence DN 32 - DN 50
Lisovaci prstence

Velikost a b
1Ys 95 125
12 135

105
2 140

Tab. | —7

Lisovani pomoci lisovacich prstenct mezi trubkami - lisovaci prstence DN 32 - DN 50

Velikost a b c
1% 95 125
1% 135 80
105
2 140

Odstup od stény - lisovaci prstence DN32 - DN50

Velikost Minimalni potfeba mista a,,;, [mm]
1Ya
112 20
2

Tab. 1 —9

Minimalni odstup mezi zalisovanimi - lisovaci prstence DN 32 - DN 50

Velikost Minimalni potfeba mista a,,;, [nm]
1Ya
172 15
2

Tab. 1—10
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Profipress/Sanpress Inox/Profipress G /Sanpress
Inox G/Prestabo

Uziti v souladu s uréenim

Systémy lisovacich spojek Profipress / Profipress G jakoz i Sanpress Inox
a Sanpress Inox G jsou vhodné pro pouZziti v prmyslu pro pfepravu spe-
cialnich médii.

Vybér systému zavisi na konkrétnich provoznich podminkach, jako tlak,
teplota, koncentrace, a na prepravovanych médiich. Pouziti potrubnich
systému pro bézna specidlni média je mozné rozvrhnout podle tabulek I-10
az |-15. Vhodnost systému Prestabo a vSech ostatnich systému pro pre-
pravu dalSich médii je mozné konzultovat s nasim zavodem v Attendornu
prostrednictvim formulare Dotaznik na odolnost materialu (str. 203).

Systémy Profipress / Profipress G jakoz i Sanpress Inox a Sanpress Inox G
jsou vedle pouZziti pro instalace rozvodd pitné a uZitkové vody v domacnos-
tech pouzivany v rostouci mife také v primyslu pro pfepravu specialnich
médi.
Rozmanité provozni stavy médii, jako tlak, teplota a koncentrace, vyzaduiji
peclivy vybér systému a tésnéni. Specialni média se specifickymi provoznimi
podminkami, jako napf. technické plyny, oleje, maziva atd., je mozné podrobit
zkouskam ve vlastnich vyzkumnych laboratofich firmy Viega nebo ve zvlast-
nich pfipadech v jinych zkuSebnach &i institutech.
Na zakladé ziskanych informaci se stanovi doporuceni pro pouziti, ktera zaru-
Cuji provadéci a provozni bezpecnost zafizeni pro zpracovatele i dodavatele
stavby.
Systémy lisovacich spojek z médi a uslechtilé oceli se pouzivaji pfedevsim v
téchto aplikacich:

stlaceny vzduch,

chladici voda,

technické plyny,

provozni vody,

upravené procesni vody,

meédia s obsahem oleje.

Oblasti pouziti
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Profipress / Profipress G

Sortiment lisovacich
spojek

Obr. | —27

Osveédceni pro
plyn a kapalny plyn,
topny olej a motorova nafta,
sprinklery,
rozvody kysliku,
spojky Labs-frei (zbavené substanci poskozujicich proces lakovani).

Lisovaci spojky s SC-Contur
SC-Contur je na kazdé spojce barevné vyznacena:

Zluta pro spojky Profipress G a

zelena pro spojky Profipress,

bila pro spojky Profipress s tésnicim prvkem FKM
Lisovaci spojky
Barevné body oznaduiji
SC-Contur
Instalace
Se systémem
Profipress a
Profipress XL

Obr. | —28 Obr. | —29
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Technicka data

Pouzivejte pouze médéné trubky v souladu s normou EN 1057. Zohlednéte

minimalni tloustku stény podle tabulky H-1

Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem

— 12 — 54 mm Cerveny bronz
— 64,0 -108,0 mm méd’

Cerny; EPDM (etylenpropylendien kau&uk); do 110 °C; neni odolny proti uhlo-
vodikovym rozpoustédiiim, chlorovanym uhlovodikim, terpentynu a benzinu

TycCe a kruhy (viz tabulka)
Profipress s SC-Contur

Profipress XL

Médéné trubky dle
12/15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/88,9/108,0

Pouzivané mé&déné trubky v instalacich rozvodu pitné vody

Vnéjsi @ x
tloustka stény
d,xs
[mm]
12x0,8
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28x1,0
35x1,2
42x1,2
54 x1,5
64,0 x 2,0
76,1x2,0
88,9x2,0
108,0 x 2,5
Tab. | —11

tvrdé

A

SEISEIS BS B S B S

Dodaci program
Tyce

polotvrdé

DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AP 3139
DVGW-Reg.-¢. DW 8511 AT 2347
EN 1057 a DVGW smérnice GW 392

Kruhy

mékké

lisovacich spojek

4Pramyslové a komeréni aplikace - Popis systému

Material trubek

Material lisovacich
spojek

Tésnici prvek

Stav dodani
Osvédcéeni
System

Jmenovité rozméry
[mm]

Profipress XL

Velikosti trubek, tvary
dodani
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Material trubek

Standard dle EN 10312

Material lisovacich
spojek
Tésnici prvek

Dodaci stav

Osvédcéeni

System

Trubky

Jmenovité rozméry
[mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL

Sanpress Inox

Lisovaci spojky
15 -54 mm
z uSlechtilé oceli

XL-velikosti

64 - 108 mm

z uslechtilé oceli,

s feznym krouzkem,
délicim krouzkem a
EPDM tésnicim prvkem

VSechny velikosti
s SC-Contur

198
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Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Technicka data
Trubky Sanpress a Sanpress XL jsou trubky svafované laserem vyrobené z
nerezavéjici oceli.

Material 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), s 2,3 % Mo pro delSi Zivotnost; Material
1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE (odolnost proti bodové korozi) hodnota 24.1

Uslechtila ocel

Cerny; EPDM (etylenpropylendien kau€uk); do 110 °C; neni odolny proti uhlo-
vodikovym rozpoustédlim, chlorovanym uhlovodikim, terpentynu a benzinu

TyGe délky 6 m, s lesklym vnéjSim a vnitfnim povrchem
Konce trubek uzavieny plastovymi zatkami

VSechny trubky zkouseny na tésnost a oznaceny

DW 8501 BL 0551 (15 az 54 mm)

DW 8511 BQ 0245 (64 az 108 mm)

DIN EN 10088: seznam nerezavéjicich oceli

DVGW smérnice W 541: trubky z nerezavéjicich oceli pro instalace rozvod
pitné vody Kontrolni znacka DVGW TS 233 (N 012)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Obr. | —30 Obr. | —31
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Trubky Sanpress Inox

Objem na Hmotnost na Hmotnost na
dxs b,m trubky b,m trubky ty¢ 6 m

Material
[mm] [I/m] [kg/m] [ka] Velikost lisovacich spojek
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Uslechtila ocel
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Trubky Sanpress Inox XL
64,0 x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1x2,0 4,08 3,70 22,20 . "
XL USlechtila ocel
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. | — 12

199



vie ga Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

Prestabo

Uziti v souladu s uréenim
Systém Prestabo je uréen pro pouziti v primyslovych a vytapécich zafi-
zenich, neni vhodny pro pouZiti v instalacich rozvodU pitné vody. Trubky
a spojky jsou proto oznaceny ¢ervenym symbolem ,,Nevhodné pro insta-
lace rozvodU pitné vody*.

Potrubi Prestabo sendzimirové galvanizované Ize rovnéz pouzit pro sys-
témy mokrych sprinklerd a instalace stlaceného vzduchu.

Prestabo lisovaci
spojky

Se zfetelnym Gervenym
znacenim: ,Nevhodné
pro instalace rozvodi
pitné vody“

Obr. | —32 Obr. | —33

Charakteristiky sendzimirové galvanizovanych trubek pro sprinklery
Cervend linka, bilé pismo
Symbol »Neni uréeno k instalaci rozvodd pitné vody«
Symbol »Sprinkler«
Trubka je zakonc€ena bilymi vicky
Velikosti 15-108 mm
Od velikosti 22 mm vySe s certifikaci VdS pro trubku a lisovaci spojky
20pum zinkova vrstva, vnitini a venkovni
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Aplikacni technika

SC-Contur - DVGW certifikovana bezpecnost

Systém SC-Contur umozriuje béhem plnéni zafizeni vizualni identifikaci nedo-
patfenim nezalisovanych spojek. Nezalisované lisovaci spojky jsou bezpe¢né
identifikovany v rozsahu tlaku 1 az 6,5 bard diky Uniku vody nebo poklesu

tlaku na manometru a Ize je okamzité dodatecné zalisovat.

Obr. | —34

Zkousky Viega

ZkusSebni kriteria

Pevnost v tlaku

Tlakovy raz

Zména teploty

Podtlak
Tésnici prvky
Tab. |—13

Pozadavky dle
DVGW-W 534

Min. 25bar

VZzdy 10000x stfidave, pretlakem
mezi 1 a 15 bar pii pokojoveé tep-
loté a pfi 95 °C

Vzdy 10000x stridavé, po

15 minutach pfi 20 °C a 95 °C pfi
tlaku 10 bar a predpéti trubky
2N/mm?

ZkusSebni hodnoty Viega

Mezi 50 a 200 bar

Vzdy 100000x stridave, pretlakem
mezi 1 a 15 bar pri pokojové tep-
loté a pfi 95 °C

Vzdy 100000x sttidave, po

15 minutach pfi 20 °C a 95 °C pfi
tlaku 10 bar a predpéti trubky
2N/mm?

-0,8 bar

Zvlastni zkousky

SC-Contur

Nezalisované spojky je
mozné vizualné identifi-
kovat béhem plnéni
zarizeni

Pro Sanpress,
Sanpress Inox,
Profipress

Zatizeni dild béhem
zkousek dalece
presahuje pozadované
hodnoty
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Technicka data tésni-
cich prvkd

Vyvojovy diagram

202

Tésnici prvky

Zkracené oznaceni
Material

Barva
Teplota

[°C max.]
Tlak

[bar]

Studena pitna voda

Vysoké term. zat.
(HTB)

Oblasti pouziti

Tab. | —14

Poptavka materialu

EPDM

Ethylenpropylendien
kauéuk

Cerna leskla

110

16

Ano

Ne

Pitna voda, vytapéni,
solarni energie
(deskové ploché
kolektory)

HNBR

Akrylnitrilbutadien
kaucuk

Zluta
70

PN5/GT1

Ne

Ano

Plyny dle GW 260
Topny olej
Motorova nafta dle EN
590

Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

FKM
Fluorelastomer

Cerna matna

140

16

Ne

Ne

Solarni energie
(trubkové kolektory),
dalkové teplo
(po konzultaci)

Zakaznik Viega Externi
1
0 N . »
Poptavka materialu Prijem pgpt’a vkyvmgterlalu
v servisnim stredisku
” '
VyplInéni dotazniku,
obstarani bezpecnostnich Sbér informaci Vyrobce/provozovatel
listd —> >
. y
Priprava dat
4
Laboratorni pokus Laboratof vyrobce
'
5
Odpoveéd servisnimu
stiedisku
- v
Provedeni Vysledek: informovani
instalace zakaznika
Tab. |— 15
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Prirubové spoje

U kovovych lisovacich systém( ve velikosti 28,0 az 108,0 mm jsou mozné
pfirubové spoje.

Pro Sanpress Inox je mozno dodat pfiruby z uslechtilé oceli ve velikostech 15
az 108,0 mm - alternativné s lisovacimi objimkami nebo vnitfnim zavitem.
Tésnéni pro pfirubové spoje je nutné volit v zavislosti na oblasti pouziti z
EPDM materialu nebo tésniciho materialu bez obsahu azbestu.

Druhy pfirub

Obr. | —35 Obr. | —36
Sanpress Inox Sanpress
Pevna pfiruba Otocna priruba
Z nerezavéjici oceli 1.4401 Z oceli, s &ernou pragkovou povrchovou Upra-
15 - 54mm Model 2359 vou, s lisovanym pfipojem z Eerveného bronzu
64,0-1080mm  Model 2359XL 28 = 54mm Model 2259.5

64 mm (méd) Model 2459.5XL

XL 76,1 -108,0mm  Model 2259.5XL

Oblasti pouziti

Zarizeni se stlaéenym vzduchem
pfipravovan v rlznych kvalitdch a ve velkych objemech. Jako stladitelné
meédium klade vysoké naroky na spojovaci mista trubek a lisovacich spojek.
Vedle provozni bezpec€nosti pfitom hraje rozhodujici roli i vybér potrubniho
systému vhodného pro danou kvalitu stlaceného vzduchu. V kompresorech
vyrabény stlaceny vzduch obsahuje rozptylené jemné Castice oleje, které se
na vnitini sténé potrubi srazeji a mohou napadat nevhodné materialy. Médéné
systémy Profipress / Profipress G a systémy z uslechtilé oceli Sanpress Inox
/ Sanpress Inox G jsou odolné vici korozi.
Tésnici prvky z EPDM, které jsou v lisovacich spojkach systému Profipress a
Sanpress Inox vlozeny jiz v tovarné, by mély byt pouzivany u koncentraci
oleje <25mg/ma3. Je-li koncentrace oleje vysSi, doporuCujeme pouzit sys-
témy Profipress G a Sanpress Inox G s tésnicimi prvky z HNBR.
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Oblasti pouziti sys-
tému lisovacich spo-
jek Viega

Zarizeni se stlacenym
vzduchem

S redukénim ventilem
a odlu¢ovacem oleje
a vody

Vzduchovy
kompresor

Zdroj fa. Kaeser

204
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Oblasti pouziti

P . . ) Provozni tlak Koncentrace oleje
Systém lisovacich spojek Viega
pmax [bar] <25mg/m?3 >25mg/m?3
Profipress /
v/ -
Sanpress Inox
Profipress G /
Sanpress Inox G e 7 4
oS pouzit HNBR
P nebo FKM
Prestabo 16 v FKM
Tab. | — 16
Trida kvality vzduchu
1SO 8573-1 Celkovy podil oleje max.
tFidy [m g / m3]
1 <0,01
2 <0,1
3 <1,0
4 <5,0
5 <25,0
Obr. | =37 Tab. 1—17

Pfi sestavovani rozvodl stlaéeného vzduchu dodrzujte stavajici platné
predpisy jakoz i bezpe€nostni smérnice oborové profesni organizace.

Obr. | —38
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Zafrizeni s chladici vodou

Pfi pfepravé chladici vody se v mnoha prlimyslovych vyrobnich procesech
zpravidla pouziva jako nosného média voda nebo az 50 % smés vody a gly-
kolu. Pro tato zafizeni s chladici vodou je mozné pouzit potrubni systémy
Profipress, Sanpress Inox a Sanpress.

Pouziti v kombinaci s vrtacimi a chladicimi emulzemi je nutné konzultovat
s nasim zavodem v Attendornu. Systém Profipress neni vhodny pro pre-
pravu chladiv.

Okruh chladici vody

Hydraulické zafizeni

Obr. | —39

Potrubni systémy s riznymi médii musi byt v zajmu provozni bezpecnosti
a radné a odborné udrzby zretelné a viditelné oznaceny.
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Zafizeni s procesni vodou

Voda specialné upravena pro chemické, medicinské a jiné procesy se ozna-
Cuje také jako ,procesni voda” nebo ,upravena voda”. Jedna se o vodu, ktera
nepodléha Nafizeni o pitné vodé*.

Upravena voda se déli do rliznych kategorii. Patfi sem

Castecné nebo zcela odsolena voda
zmékcéena voda,

dodate¢né upravena voda,
demineralizovana a deionizovana voda,
osmoticka voda atd.

Pred provedenim instalace systému je nutné provést jednorazovou ana-
lyzu a konzultovat pouziti s nasim zavodem v Attendornu.

Zarizeni na pripravu
procesni vody

Upozornéni pro
laboratofe

Upravené vody jsou
chemicky agresivnéjsi
nez voda pitna a ¢asto
proto obsahuji kovové
ionty z potrubnich sys-

téma

Obr. [ —40
Sanpress Inox Zcela odsolend voda neobsahuje soli resp. jejich ionty. Ma malou vodivost a
Doporucen pro demine-  VYSOKoU rozpoustéci schopnost, proto se snazi tvofit roztok s latkami ve
ralizované vody svém okoli, napt. z materidlu potrubi U zmék&ené vody byly vapnikové a hot-

¢ikové ionty uhli¢itand nahrazeny ionty sodiku. U médi zvysSuje nizka hodnota
pH pravdépodobnost rovhomérné plosSné koroze.

Pro zcela odsolenou a zmék&enou vodu je proto velmi vhodny potrubni systém
Sanpress Inox a pfislusné lisovaci spojky. Latky se z materialu uvolfiuji do vody
v sotva meéfitelnych mnozstvich.
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Zafizeni pro technické plyny

Pojem ,technické plyny” je obecné chapan jako Sirsi ndzev pro plyny pouzi-
vané v chemickém a farmaceutickém priimysiu.

Technicka smérnice pro stlacené plyny déli plyny podle jejich vlastnosti. Tak
jsou vedle plynd definovany i plynové smési (zemni plyn atd.). Pro pfepravu
celé Skaly téchto médii je mozné pouzit potrubni systémy Profipress, Profi-
press G, Sanpress Inox a Sanpress Inox G.

PFi vybéru vhodného systému lisovacich spojek s vhodnym tésnicim krouz-
kem pro pouziti Profipress / Profipress G jakoz i Sanpress Inox / Sanpress
Inox G se fidte nasledujici tabulkou.

Technické plyny a vhodné potrubni systémy

Profipress/ Profipress G/ Pripustny
Sanpress Inox Sanpress Inox G provozni tlak
S tésnicim prv- S tésnicim prvkem Prmax
kem z EPDM z HNBR [bar]
Stlaceny vzduch v v
Oxid uhli¢ity CO, suchy - v 16
Dusik N, v v
Argon v 4 10
Corgon-ochranny plyn v v 16
Vakuum v v -1,0
Kyslik v - 10
Zemni plyn a kapalny plyn - v 5
Tab. |— 18

Aplikace s jinymi nez zde uvedenymi plyny je nutné konzultovat s nasim
zavodem v Attendornu.

Blok rozdélovace

Pro technické plyny

Obr. | —41
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Napajeci rozvod

Pro technické svareci
plyny
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Technické plyny jsou pouzivany na mnoha mistech v prdmysiu. V chemickém
pramyslu se pouziva napf. oxid uhli¢ity pro chladici G¢ely nebo pro paprskové
cisténi. Kyslik se pouziva mj. k vyrobé ozénu, dusik a argon v chemickém a far-
maceutickém prdmyslu ve velkych mnoZstvich jako ochranné plyny k inertizaci.
V analytice, ale i v technické oblasti vzrista poptavka po plynech s vys$si a
maximalni ¢istotou. V mnoha aplikacich neni bézna kvalita nabizenych plynt
dostate¢na. Vysoka kvalita se také snizuje v disledku dodate¢né pfimicha-
nych necistot, které se do plynl dostavaji netésnymi misty nebo v disledku
reakci plyn( s materidly armatur a potrubi.
Tam, kde je dosazeno hranic konvencnich prdmyslovych plynd, jsou popta-
vany nadpriimérné kvality plynd o vysoké Cistoté. U téchto ,nejcistsich plynd“
dosahuje obsah necistot, jako jsou mineraly ¢i stopové prvky, pouze nékolika
ppm (parts per million). Cistota plynd se uvadi v zapisové formé s teckou —
zkraceném procentnim tvaru. Cislice pred te¢kou definuje podet ,devitek”.
Cislice za teckou je prvni &islo odli$né od , devitky*.
Priklady
Kyslik 3.8 Cistota 99,98 obj.-%
3 ,devitky”, posledni ¢islice je ,,8”
Acetylen 2.4 gistota 99,4 obj.-%
2 ,devitky”, posledni ¢islice je ,,4”

Obr. | —42



4Primyslové a komeréni aplikace - Oblasti pouziti

Nizkotlaka parni zafizeni
Systém Profipress je mozné pouzit v nizkotlakych parnich zafizenich pouze
s tésnicim prvkem z FKM.

I Teplota max 120°C
" Tlak max. 1bar

Tésnici prvek z FKM
Profipress S nebo S tésnicim prvkem

Profipress s tésnicim prv- ZFKM, v kon_'lbinaci )
kem FKM s armaturami pro parni

_ _ o

Solarni zarizeni, vakuové
Oblast pouziti  potrubi, topna zafizeni

Lisovaci
systém

dalkového vytapéni
Velikosti 12-108mm

Nizkotlaké parni
zafizeni

Zarizeni pro dezinfekci
nemocniénich ltzek

Obr. | — 44

Pouziti v lodnim stavitelstvi
Systém Profipress je schvélen pro pouziti v lodnim stavitelstvi. S dotazy se
prosim obracejte na nase oddéleni podpory zakaznikd nebo servisni oddéleni.
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Balici jednotka

Vyrobky jsou baleny
jednotlivé v saccich a
jsou identifikovatelné
podle potisku:
,Labs-frei”(bez latek
narusujicich smacivost
lakd).

Lisovaci spojky se
systémem
SC-Contur typu
Labs-frei

Identifikovatelné dle
modrého bodu
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Sanpress Inox/Prestabo Labs-free

V automobilovém primyslu a lakovnach smi byt pouzivany pouze ty potrubni
systémy, které ,neobsahuiji latky narusujici smadivost lakd” (Labs-frei) jako
silikon, tuk, olej atd. Ve vyrobnim procesu mohou tyto latky zpUsobit pro-
blémy se smadivosti v prlibéhu povrchové Upravy, v jejichz disledku dochazi
k poskozeni laku.

Je-li vyzadovano pouziti spojek s touto vlastnosti, je nutné pouzit systém
~Profipress Labs-frei” nebo ,Sanpress Labs-frei”. Spojky bez obsahu latek
narusujicich smacivost lak( jsou baleny jednotlivé a po otevieni obalu je tyto
dily nutné ihned zpracovat. Lisovaci spojky jsou ozna¢eny modrym bodem.
Do tohoto systému rovnéz patfi ,Easytop ventily s Sikmym vietenem Labs
-frei” a ,Easytop kulové kohouty Labs-frei” ve velikostech 15 az 54 mm.

Obr. | —45

Zabrante kontaktu spojek typu Labs-frei s latkami narusujicimi smacivost
lakd, jako jsou oleje a tuky!

Obr. | — 46
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Easytop kulové kohouty

Kulové kohouty Easytop jsou vhodné pro pouziti v priimyslovych instalacich
s nehoflavymi plyny. V pneumatickych zafizenich a vSech aplikacich s nehof-
lavymi technickymi plyny je maximalni provozni tlak pfi teploté okoli
10 bar.

Kulové kohouty Profipress G jsou schvaleny pro hoflavé plyny dle DVGW
smérnice G 260 az do PN 5, pfi poZzadavku vysoké termické zatizitelnosti
(HTB) GT/1.

Charakteristika

Snadna montaz a udrzba
Lisovaci technika pro rychlou praci bez dlouhych ztratovych ¢asl
Barevna vitka pro dusledné znac¢eni médii

Znaceni médii

Uzavieni
udrzbové jednotky

Obr. | —47 Obr. | —48

Systémy Viega
a kulové ventily
v pramyslové
aplikaci

Obr. | —49
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Dotaznik odolnosti materialu

Kontakt
Servisni stfedisko - Technické poradenstvi

Telefon +49 2722 61 1100
Fax +49 2722 61 1101
E-mail  service-werkstoffanfrage@viega.de

Datum:
Jméno:

Doporuéeni materialu

(Bude vypInéno firmou Viega)

viega

Viega ¢. jednaci:

Viega projekt ¢.:

Datum: Prodejni poradce:

Zakaznik ¢&.: Zpracoval:
Zakaznik/Firma Koncovy
(Firemni razitko) zakaznik:

Kontaktni osoba:

® Ulice: ® Telefon:
PSC/Misto: Velikost projektu:
Telefon: b.m. trubka
Kontaktni osoba: fitinky
Rozsah: Oznacte Viega systém v dotazniku kiizkem
s — . - - _ _
= 8w 8w S S w [} 9]
2 ER= X 5= EE= o _ 8 3
T £5 z5 g5 £5 58 © @
£ * a8 a8 29 a8 o £8 g g »
~ 7] 0 ] b D D 0D a 0 @ ) k4
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2 ] S0 5§ 8 &< 8 g~ 8 g~ 8 Jo) T 5 ° 8 250 23
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@ Funkce celého zafizeni
Jakou funkci maji komponenty Viega v zafizeni?
Kterym médiim jsou posuzované materialy vystaveny?
® (Prilozte prosim bezpecénostni a technické datové listy)
@ Je mozno v médiu oéekavat dalsi slozky?
Priklad: aditiva, Cistici prostfedky, tfisky atd.
Pokud ano, jaké? Udejte koncentraci.
Jak velka mnozstvi médii jsou prepravovana?
V pfipadé vice komponent( udejte pomér.
Provozni podminky
Tonax Tlakové razy Q ano Qne
Tmin Stagnace O ano Qe
® |Pmax Systém Q otevieny Q uzavreny
Prmin Umisténi zafizeni O mimo budovu O v budove
PHmax
PHmin

Jaka je planovana zivotnost systému?

Nase doporuéeni se vztahuje k uvedenym podminkam pouziti a provozu. Poskytnuty rozsah zaruky se timto nerozsitfuje,
zejména se neprodluzuji zakonem stanovené zaruéni Ihty.



vie ga 5Systémy naradi - Popis systému

5Systémy naradi

Popis systému

Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Funkéni bezpecnost systému lisovacich spojek Viega zavisi v prvni fadé
na bezvadném stavu lisovacich nastroju a lisovacich naradi. Pfi koupi
lisovacich nastroj je nutné respektovat podrobny navod k obsluze, ktery
je k nim pfiloZen. P¥i zapujceni/vypUjceni lisovacich nastroju je s nimi
nutné vydat i kompletni informace o vyrobku.

Lisovaci zafizeni Ize pouzit pfi teplotach od -5 do +40°C - predpoklada
se provozni teplota.

Pokud je teplota vyrazné pod 0 °C, hydraulicky olej zhoustne a pred uve-
denim lisovaciho nastroje do provozu je tfeba ho zahrat na pokojovou
teplotu. Pokud toto neni zajiSténo, je jeho funkénost negativné ovlivnéna
a mize dojit k poskozeni mechaniky.

Pokud dojde ke kompletnimu ponoreni lisovaciho nastroje do vody, je
nutné jej zaslat k prezkouseni do autorizovaného servisniho strediska.
Nehledé k zdkonnym ustanovenim ruci Viega za tésnost spojl podle
smlouvy o prevzeti ruéni dohodnuté s ZVSHK a BHKS.

Ta prodluzuje zakonodarcem pozadovanou zaruéni InGtu v piipadé, kdyz
se pouzivaji lisovacich nastroje a lisovaci naradi Viega.

Obr. W—1

Dodrzujte
navody k pouziti!
Oblast pouziti
-5az+40°C

Servisni strediska
Pro udrZzbu a opravu

Dohoda o prevzeti
ruéeni

Lisovaci nastroje

Se sitovym a
akumulatorovym
provozem
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Pressgun 5
se sitovym zdrojem

provoz v siti 230V

214

Aplikaéni technika kovovych instalaénich systému - 3. vydani

Lisovaci nastroje
Bezpecné lisovaci nastroje s minimalnimi pozadavky na Gdrzbu jsou ddleZitou
soucasti systémové kombinace Viega. Jsou optimalizovany pro materialy a
rozmeéry lisovacich spojek Viega a zaru€uji tak bezpe€nost a funkénost pfi
kazdodennim pouziti. | proto, Ze jsou pouzitelné vzdy a vSude — s pfipojenim
do elektrické sité i bez néj.
Doporu¢ujeme pouZiti nasledujicich lisovacich nastrojt

Pressgun 5 se sitovym zdrojem

Pressgun 5 s akumulatorem

Pressgun 4E

Pressgun 4B

Pressgun Picco

Picco

PT3-EH

PT3-AH

PT2

Pressgun 5 se sitovym zdrojem

Obr. W—2

Charakteristika
Pro v8echny velikosti lisovacich spojek 12 az 108 mm
Optimalni manipulace a jednoducha obsluha jednou rukou diky ergono-
mickému tvaru pistole
Hmotnost snizena na 3,5kg (bez lisovaci Celisti)
Hlava oto¢na o 180°
Zpozdéné spousténi, Cepova pojistka, nucené zalisovani a automaticky
zpétny chod
Minimalni naklady na udrzbu a opravy
Servis az po 42 000 lisovacich cyklech
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Pressgun 5 s akumulatorem
Akumulatorovy lisovaci nastroj s nejnovéjsi lithium-iontovou technologii

Lisovaci nastroj
18V/2Ah

Li-ion akumulator

Obr. W—3

Nejnovéjsi lithium-iontova technologie umozfiuje mensi akumulatory pfi
stejné kapacité, které vykazuji lepsi vykon i pfi nizSich teplotach a nejsou zati-
zeny pamétovym efektem Diky rychlému nardstu sily trva zalisovani v zavis-
losti na rozméru trubky 3 az 4 sekundy.

Charakteristika
Pro vSechny velikosti lisovacich spojek 12 az 108 mm
Optimalni manipulace a jednoducha obsluha jednou rukou diky ergono-
mickému tvaru pistole
Hmotnost snizena na 3,2kg (bez lisovaci Celisti)
Hlava oto¢na o 180°
Zpozdéné spousténi, Cepova pojistka, nucené zalisovani a automaticky
zpétny chod
Minimalni naklady na udrzbu a opravy
Servis az po 42 000 lisovacich cyklech

Pressgun 5 s sadé s lisovacimi ¢elistmi - pfehled dodavky
Velikosti lisovacich
Celisti
. Pouziti pro systémy St
Pressgun 5 Model C. artiklu lisovacich spojek [mm]

sitovy zdroj 2293.1 707026

kov 15/22/28
akumulator 2293.2 707019
sitovy zdroj 5393.1 707040
akumulator 5393.2 707033
sitovy zdroj 2295.1 707163
akumulator 2295.2 707156
Tab. W—1

Raxofix 16/20/25

bez lisovacich &elisti
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Lisovaci nastroj
18V/2Ah

Li-ion akumulator
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Pressgun Picco - akumulatorovy

Obr. W—4

Pressgun Picco je nejleh&im a nejmensim lisovacim nastrojem v nabidce
firmy Viega. Je velmi snadno ovladatelny a umoznuje praci i ve velmi stisné-
ném prostoru a v Uzkych sténovych

konstrukcich. Pouziti nachazi prfevazné pfi instalaci plastovych potrubnich
systémU Viega a pfi servisnich opravach.

Lisovaci Celisti Picco jsou konstruovany tak, aby splfiovaly pozadavek na
minimalni hmotnost, proto nejsou kompatibilni s ostatnimi lisovacimi nastroji
Viega.

Charakteristika
Pro kovové lisovaci spojky, velikosti 12 az 35mm
Na plastové rozvody rozmérd 12-40 mm
Optimalni manipulace a jednoducha obsluha jednou rukou diky ergono-
mickému tvaru pistole
Hmotnost snizena na 2,5kg (bez lisovaci Celisti)
Hlava oto¢na o 180°
Cepova pojistka
Minimalni néklady na udrzbu a opravy
Servis az po 32 000 lisovacich cyklech
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Pressgun 5

li-ion akumulator,
sitovy zdroj a nabijecka
akumulatord

Obr. W—5 Obr. W—6

Obr. W—7

Kompatibilita s akumulatorovym Pressgun 4 a nabijeckou akumulatort
Akumulatory a nabijecky akumulatord nastroje Pressgun 4 a Pressgun 5 jsou
kompatibilni.

Kompatibilita s cizimi vyrobky

Predpokladem certifikace potrubnich systémi Viega je mimo jiné

Uspésna zkouska spojovaci techniky podle pracovniho listu DVGW

W 534 v autorizovaném zkusebnim institutu. K tomu tcelu jsou lisované

spoje provadény vyhradné lisovacimi nastroji a lisovacim naradim Viega.

Pouzije-li femesinik lisovaci nastroj nebo naradi jiného vyrobce, doporu-

Cuje se ziskat potvrzeni zpUsobilosti tohoto nastroje, aby bylo zajisténo

ruceni. Pokud se v pfipadé reklamace dokaze, ze skoda vznikla pouzitim Potvrzeni zpiisobilosti
lisovacich nastrojli jinych vyrobci, firma Viega odmitne reklamadni lisovacich ndstrojt
naroky.
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Sada lisovacich prs-
tencu

Sada v kufru
12 az 35mm

S kloubovou
taznou celisti P 1

Bez obr.:
42 az 54mm
se Z2

Lisovaci prstence
64,0 az 108,0mm
S

kloubovou taznou
Gelisti Z2, také jako
sada v kufru
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Lisovaci nastroje

Lisovaci prstence s kloubovou funkci

Patentované lisovaci prstence Viega v kombinaci s kloubovou funkci tazné
Celisti umoznuji natoceni lisovaciho prstence az o 180°.

Kloub usnadriuje lisovani v obtizné pfistupnych potrubnich trasach, potrub-
nich Sachtach a sténovych konstrukcich.

Pro potrubni systémy Viega z kovu
Tazna Celist a lisovaci prstence jsou kompatibilni se vSemi lisovacimi nastroji
Viega.

Obr. W—8 Obr. W—9

Pro lisovaci spojky XL
Pro lisovaci systémy Viega Sanpress Inox XL, Prestabo XL a Profipress XL
(lisovaci spojky z médi) velikosti XL: 64,0/76,1/88,9 a 108,0 mm.

Obr. W—10



Lisovaci fetézy/lisovaci Celisti

Obr. W—12

Obr. W—13
Pro systém lisovacich spojek Raxofix
Vhodné pro v§echny lisovaci nastroje
Viega kromé Picco, Pressgun Picco.
Velikosti 12 az 63 mm
pro plastové potrubni systémy
Velikosti 12 az 54 mm

pro systémy kovovych lisovacich
spojek

Obr. W—15

Pro systém lisovacich spojek Raxofix
Vhodné pro v§echny lisovaci nastroje
Viega kromé Picco, Pressgun Picco.
Velikosti: 16 az 63 mm

5Systémy naradi - Popis systému

Lisovaci fetézy s taznou celisti Velikosti XL:

Pro Pressgun 5

Velikosti XL: 76,1 az 108,0mm
pro lisovaci spojky Sanpress XL z
¢erveného bronzu

Kovové a plastové
potrubni systémy

Obr. W— 14

Pro Picco a Pressgun Picco
Velikosti 12 az 40 mm
pro plastové potrubni systémy
Velikosti 12 az 35 mm

pro systémy kovovych lisovacich
spojek

Systém lisovacich
spojek Raxofix

Obr. W—16

Pro systém lisovacich spojek Raxofix
Pro lisovaci nastroje Picco, Pressgun
Picco

Velikosti: 16 az 40 mm
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Kompatibilita

Sady lisovacich nastroja
Lisovaci celisti

Lisovaci prstence
Lisovaci retézy

Oznaceni produktu SOM SOM PT2 SOM SOM
Cislo modelu / artiklu 2299.6/313012 2299.62/449377 2299.9 2299.2 2299.4/262211
Rozmér [mm] 12-35 15-28 12-35 12-54,14/16 42-54
@ ¢epu [mm] 15 15 14 15 15

v v v v v

Pressgun 5
se sitovym zdrojem

_
N
N
N
N
N

Pressgun 5
s akumulatorem

Pressgun Picco

Pressgun 4E

v v v v v

Pressgun 4B
Profipress/G
Seapress
Systémy Prestabo

Sanpress Inox/G
Sanpress
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SOM/M
2299.4M /315337
42-54
15

Jen velikost
42

Jen velikost
42

Jen velikost
42

Jen velikost
42

Picco
2484.9
12-35

12

5Systémy naradi - Popis systému

1/3

z2 PT2

ral
2296.3/472757 2296.2/472733 2296.2/472740 2497.3XL/562854 2497.2XL
12-35 12-35/16-25 42-108,0/32-63 76,1-108,0 64,0-108,0
14 14 14 14 -

Jiz se nedodaval!

v

v

Profipress/G
Seapress
Prestabo
Sanpress Inox/G
Sanpress

v

v

v v

v v

Prestabo XL
Sanpress Inox/XL
Sanpress Inox G/XL

Profipress XL
(jen lisovaci spojky z médi)

Seapress XL
221
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PT2 SOM

Kompatibilita

Sady lisovacich nastroju
Lisovaci celisti

Lisovaci prstence
Lisovaci retézy

Oznaceni produktu

Cislo modelu / artiklu 2296.1 2297.3XL/362959 2297.2XL 2297.1XL/359232 2299.81/490652
Rozmér [mm] 12-4 76,1-108,0 76,1-108,0 76,1-108,0 16-32
@ ¢epu [mm] - 14 - 14 15

v v v v v

Pressgun 5
se sitovym zdrojem

. v v v v v

Pressgun 5
s akumulatorem

Jen velikosti — —_ —_ —_
=35mm

Pressgun Picco

v v v v v

Pressgun 4E

v v v v v

Pressgun 4B

Profipress/G

Seapress

Prestabo Profipress XL Sanfix
Sanpress Sanpress XL Fosta/Plus
Inox/G

Sanpress

Systémy
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2/3
SOM PT2 PT2/SOM Picco PT2 PT2 9696.1
2299.8/357139 2299.41/612191 2299.7 2484.7 9696.6/469764  9696.7 /469771 20-63
16, 20 50, 63 14-63 12-40 20-25 32-63 =

15

v

Sanfix
Fosta/Plus

Sanfix Fosta/Plus
Fonterra
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Kompatibilita

Sady lisovacich nastroja
Lisovaci celisti
Lisovaci prstence
Lisovaci retézy
Oznaceni produktu  Sada lisovacich Kombinovani lisovaci celist
Cislo modelu / artiklu prstenci +P1 20206.4/472764  2496.1/622657 2799.7/425302 2298.3
Rozmér [mm] ~ 2496.3/622664 42-54 12-35 12 15
@ gepu [mm] 12-35 14 12 14 Jiz se nedodaval
12

- v - v v

Pressgun 5
se sitovym zdrojem

Pressgun 5
s akumulatorem

Pressgun Picco

Pressgun 4E

- v - / v

Pressgun 4B
Profipress/G
Profipress/G Seapress
Seapress Prestabo
Systémy Prestabo Fonterra Sanpress Inox/G
Sanpress Inox/G 1sza '_"559 rﬁfn
Sanpress Sanfix Fosta/Plus
14-20mm
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- 5Systémy naradi - Popis systému

PT2 PT2

3/3

PT2 Picco
5399.8/645380 5399.81/645397 5399.7 5384.7 5396.1
16-20 16-32 16-63 16-40 16-63
14 14 14 12 -

v v

v v v - v

Raxofix
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Udrzba

Péce a Cisténi

Lisovaci nastroje

Upinaci ¢ast pro lisovaci Celisti s lisovacimi valeCky se musi skladovat v
suchu a Cistoté. Po kazdém pouziti byste méli lisovaci nastroje ocistit had-
rem. Pohyblivé dily, jako Cepy a lisovaci valecky, pfipadné naolejujte Rovnéz

kontury lisovacich Celisti a nastavct pravidelné docista otfete pomoci jemné
ocelové vaty nebo Cisticiho rouna a naolejujte.

Lisovaci nastroje

Funkéni bezpecénost lisovacich strojl a trvala tésnost lisovanych spojl zavisi
v prvni fadé na stavu lisovacich nastrojl. Lisovaci stroje Viega jsou elektro-
hydraulicka zafrizeni, kterd béhem procesu lisovani dosahuji pevné nastave-
ného tlaku. Pouze tésny hydraulicky systém bez ztrat oleje je zarukou pro-
vozni bezpecénosti a spolehlivosti.

Jako vS§echna elektrohydraulicka zatizeni podléhaiji i lisovaci nastroje priroze-
nému opotrebeni. Proto je nutné provadét pravidelnou Gdrzbu nastrojd, resp.
dorugit nastroje k provedeni inspekce do servisniho strediska uréeného fir-
mou Viega.

Intervaly udrzby lisovacich zafizeni Viega
Typ Intervaly udrzby

Po 40 000 lisovacich cyklech je pomoci LED indikatoru provedena vyzva k
Pressgun 5 servisu. Po dal$ich 2000 lisovacich cyklech dochazi k bezpecnostnimu
vypnuti. Udrzba nejpozdéji po 4 letech.
Pressgun Picco Po 30 000 lisovacich cyklech je pomoci LED indikatoru provedena vyzva k
Pressgun 4E servisu. Po dal$ich 2000 lisovacich cyklech dochazi k bezpecnostnimu
Pressgun 4B vypnuti. UdrZzba nejpozdéji po 4 letech.
Typ PT3-AH Po 20 000 lisovacich cyklech je pomoci LED indikatoru provedena vyzva k
Picco servisu. Po dal$ich 2000 lisovacich cyklech dochazi k bezpe¢nostnimu
Typ PT3-H/EH vypnuti. Udrzba nejpozdéji po 4 letech.

Typ 2 Kazdé 2 roky.

Model 2478 Minimalné jednou ro¢né.

Po 20 000 lisovacich cyklech je pomoci LED indikatoru provedena vyzva k
Model 2475 servisu.
Udrzba nejpozdéji po 4 letech.

Tab. W—2



Lisovaci prstence / lisovaci Celisti
V zajmu zajisténi radné funkénosti lisovacich prstencl a lisovacich celisti je
doporucujeme pravidelné predat k provedeni udrzby spolu s lisovacimi
nastroji. Vyméni se opotfebované soucastky, opravi se lisovaci kontury a
znovu se sefidi lisovaci Celist.

5Systémy naradi - Popis systému

Od ledna 2012 jsou lisovaci Celisti Viega postupné opatfovany nalepkami o

udrzbé.
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NEXT SERVICE

Obr. W—17

Servisni mista

Opravy a udrzba

Austria
Belgium

Ceska
republika
Denmark

Finland

France
Great Britain
Greece

Italy

The Netherlands
Norway

Spain

Sweden
Switzerland

Tab. W—3

Koénig & Landl
Indu Tools

Ridge Tool Europe
Matl & Bulla

Scherer‘s

Alpillan

Fa. Striebel

MEP Hire

Broughten Plant Hire and Sales
Ergon Equipment

Elmes

O.R.E

MG Service

Gronvold Maskinservice
Tecno lzqueierdo

AB Lindstréms

Von Arx

Pripomenuti servisu

Pripomenuti udrzby ve
3. Ctvrtleti 2014

2020 Hollabrunn
1850 Grimbergen
3001 Heverlee

66461 Brno

2610 Rodovre

810 Helsinki

67602 Selestat
ML43NH Glasgow
RN3 8UJ Romford, Essex
15344 Athen
39040 Neumarkt
47900 Rimini

5388 RT Nistelrode
0613 Oslo

28026 Madrid
39241 Kalmar
4450 Sissach
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